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Drogi Czytelniku!
Wiosn´ mamy ju˝ w pe∏ni, lato - prawie za chwil´.

Czas planowaç... nie, nie urlop, bo to ju˝ pewnie wczeÊniej
zaplanowa∏eÊ. Czas planowaç REMONTY. KiedyÊ wreszcie
trzeba przejrzeç park maszynowy, wytrzeç plamy wyciekajà-
cego oleju, wymieniç uszczelnienia i ∏o˝yska, wklejajàc je
oczywiÊcie, zregenerowaç ubytki, za∏ataç dziury itp. Starajàc
si´ sprostaç tym wymaganiom, prezentujemy dziÊ ca∏kiem

nowà ofert´ - rodzin´ produktów opracowanych z myÊlà o wy-
korzystaniu ich w remontach maszyn - pisze o nich Zbigniew
Pliszka - „Nowy wiek - nowa ofensywa“. Nie zapominamy
te˝, Drogi Czytelniku, ˝e stosujesz produkty LOCTITE
w produkcji seryjnej. Zapewne chcia∏byÊ robiç to racjonalnie:
stosowaç dok∏adnie tyle produktu ile potrzeba, w sposób
powtarzalny, wyeliminowaç mo˝liwoÊç pope∏nienia b∏´du
przy aplikacji r´cznej, kontrolowaç jakoÊç procesu. A wi´c po-
trzebujesz profesjonalnego systemu dozujàcego produkt. 
LOCTITE  oferuje takie systemy, sà one praktycznie zawsze
„krojone na miar´“, a wi´c komponowane z elementów 
modu∏owych, tak by by∏y dopasowane do Twoich potrzeb.
Przyk∏ad takiej linii dozujàcej opisujemy w tekÊcie „Systemy 
dozujàce LOCTITE - Worldwide Equipment“. Sprawa ta
budzi  g∏´bszà refleksj´: od oko∏o stu pi´çdziesi´ciu lat jesteÊmy
Êwiadkami konfliktu mi´dzy cz∏owiekiem a maszynà. 
KiedyÊ kilkanaÊcie tysi´cy robotników potrafi∏o wyproduko-
waç kilkadziesiàt tysi´cy samochodów rocznie (niektóre z tych
samochodów jeszcze je˝d˝à!), wszyscy mieli prac´, tylko
czasami, np. w dniu popularnych imienin jakoÊç tych samo-
chodów gwa∏townie spada∏a (o czym zresztà przekonywa∏ si´ 
dopiero u˝ytkownik, a nie kontrola jakoÊci u producenta).
A teraz? Dzisiaj kilkuset robotników mo˝e wyprodukowaç

(a raczej „zmontowaç“) kilkaset tysi´cy samochodów. Proce-
dury jakoÊci zapewniajà jej stabilnoÊç (czyli „dobry“ samo-
chód b´dzie „dobry“ nawet, gdy wyprodukowany b´dzie
w szewski poniedzia∏ek, a „marny“ b´dzie zawsze „marny“).
OczywiÊcie dlatego, ˝e wp∏yw pracy r´cznej na jakoÊç - spada.
Podobnie jest np. z klejeniem. Pewnie widzia∏eÊ hal´, w któ-
rej siedzi czterdzieÊci osób (najcz´Êciej - paƒ), ka˝da trzyma
w r´ku buteleczk´ kleju i przykleja jeden element. No có˝,
praca ludzka jest wcià˝ tania, zapewniamy miejsca (nisko-
kwalifikowanej) pracy - po co to zmieniaç? Pr´dzej czy póê-

niej rynek zmusi nas do tego!
I oka˝e si´, ˝e jedna, dobrze
zaprojektowana linia auto-
matyczna zapewnia t´ samà
wydajnoÊç, stabilnà jakoÊç
i ni˝sze koszty. I - bez

wzgl´du na spo∏eczny aspekt problemu - taki jest kierunek
ewolucji produkcji. OczywiÊcie, mi´dzy owym „punktem A“
a „punktem B“ jest d∏uga droga. Nie zawsze wprowadzenie
jakichÊ usprawnieƒ np. w dozowaniu kleju musi byç równo-
znaczne z redukcjà si∏y pracowniczej. Czasem proste i niedro-
gie usprawnienie u∏atwia produkcj´ i poprawia jej jakoÊç.
Dlatego zach´cam Ci´ do poznania oferty LOCTITE - syste-
my dozujàce zaczynajà si´ od prostych, r´cznych „pompek“.
W tym numerze pozwalamy sobie równie˝ na kilka s∏ów 
refleksji o ró˝nych pseudokonkurencyjnych dzia∏aniach na
rynku, przed którymi ostrzegamy - nie dlatego, ˝e LOCTITE
nie znosi konkurencji. Przeciwnie. W∏aÊnie dlatego, 
˝e w pewnych segmentach rynku przemys∏owego, ktoÊ zaczyna
„deptaç po pi´tach“ - laboratoria badawczo-rozwojowe majà
pe∏ne r´ce roboty i na Êwiat∏o dzienne wychodzà wcià˝ nowe
produkty (ale: po gruntownym sprawdzeniu!). Istnienie kon-
kurencji jest motorem rozwoju i - mi´dzy innymi - LOCTITE
wiele temu zawdzi´cza. Byle odbywa∏o si´ to w ramach pew-
nych europejskich standardów przyzwoitoÊci. W przeciwnym
razie - kompromituje si´ nie „konkurent“, którego marka na
rynku i tak niewiele znaczy, ale sama technologia. A na tym
tracà ju˝ wszyscy.

Redaktor

Czas planowaç!

Jak co roku - LOCTITE bierze udzia∏ w MTP.
W tym roku w terminie 

18 - 21czerwca, w imieniu LOCTITE  
zapraszamy wszystkich Czytelników 

LOCTITE PARTNERA 
do pawilonu 25A, stoisko nr 7. 

Zapowiada si´ szczególnie ciekawa 
ekspozycja - wiele prawdziwych NOWOÂCI!

LOCTITE na
Mi´dzynarodowych

Targach Poznaƒskich 2001 
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Ju˝ na poczàtku naszej wspó∏pracy potwierdziliÊmy doskona∏à
jakoÊç materia∏ów LOCTITE, gdzie w po∏àczeniu z technologià
materia∏ów kompozytowych Belzona uda∏o si´ nam doszczel-
niç podzia∏ generatora turbozespo∏u o mocy 120 MW.

Swojà wspó∏prac´ z firmà LOCTITE rozpocz´liÊmy na prze∏omie
roku 1989/1990. Poczàtkowo, zgodnie z przyj´tà w naszym zak∏adzie za-
sadà, firma LOCTITE ze swoimi produktami musia∏a przejÊç swoisty tor
przeszkód - czyli ca∏y szereg prób i doÊwiadczeƒ s∏u˝àcych okreÊleniu
przydatnoÊci danego produktu do zastosowania w tak trudnym i odpo-
wiedzialnym Êrodowisku, jakim jest
energetyka zawodowa.

Zacz´liÊmy od zastosowania
tylko kilku rodzajów materia∏ów, g∏ów-
nie cyjanoakrylatów s∏u˝àcych do kleje-
nia tworzyw sztucznych i gum oraz 
materia∏ów anaerobowych do zabez-
pieczania Êrub przed samoodkr´ceniem
lub uszczelniania po∏àczeƒ gwintowych.
Poprzez ustawiczne szkolenia, organi-
zowane razem ze specjalistami firmy
LOCTITE, nasza ÊwiadomoÊç i przeko-
nanie o celowoÊci stosowania tych˝e
materia∏ów jest skierowana w kierunku ciàg∏ego rozwoju
i wzbogacania naszych doÊwiadczeƒ. Ju˝ na poczàtku naszej
wspó∏pracy potwierdziliÊmy doskona∏à jakoÊç materia∏ów
LOCTITE, gdzie w po∏àczeniu z technologià materia∏ów kom-
pozytowych uda∏o si´ nam doszczelniç podzia∏ generatora
turbozespo∏u o mocy 120 MW - tutaj materia∏y LOCTITE
pos∏u˝y∏y jako uszczelnienie przecieków wodoru poprzez
po∏àczenie gwintowe. 
Zastosowanie tych technologii pozwoli∏o nam na dalszà prac´ generato-
ra, a˝ do planowego remontu, unikajàc tym samym nieprzewidzianego
(a przede wszystkim kosztownego) postoju bloku energetycznego.

Dzieƒ dzisiejszy to szereg zastosowaƒ i ciàgle powi´kszajàca si´
grupa materia∏ów, zaczynajàc od wspomnianych ju˝ cyjano-
akrylatów, przez anaeroby do silikonów i innych materia∏ów
monta˝owych. Wielu naszych wspó∏pracowników nie mo˝e si´
ju˝ obejÊç bez tej przys∏owiowej „buteleczki LOCTITE’a“.
Podczas wi´kszoÊci prac remontowych i monta˝owych majà
zastosowanie wszystkie podstawowe grupy materia∏ów. Za-
bezpieczenie po∏àczeƒ Êrubowych przed samoodkr´ceniem,
uszczelnianie powierzchni p∏askich, gwintów, osadzanie 
∏o˝ysk i elementów obrotowych na wa∏ach i osiach, klejenie tworzyw
sztucznych, gumy, szk∏a i drewna, mocowanie elementów elektronicz-
nych i elektrycznych - na wszystko mamy odpowiedê.
Ponadto zatrudniamy wiele firm, od których wymagamy stosowania na 
terenie naszego zak∏adu Êrodków i technologii monta˝owych LOCTITE, 
zapewniajàcych odpowiednià jakoÊç i kultur´ technicznà wykonywanych us∏ug.

Materia∏y LOCTITE 
zastosowaliÊmy g∏ównie do:
- uszczelniania p∏aszczyzny podzia-

∏u korpusu cz´Êci niskopr´˝nej turbin
i ∏o˝ysk turbinowych (LOCTITE
5699, LOCTITE 5920)

- uszczelniania powierzchni po-
dzia∏ów przek∏adni nap´dowych i re-
dukcyjnych urzàdzeƒ przyblokowych
i pomocniczych (574, 518, 510)

- zabezpieczania i uszczelniania
gwintów po∏àczeƒ Êrubowych np.
zabezpieczanie Êrub mocujàcych
∏opatki wentylatorów m∏ynowych
(243, 271, 241, 262, 511)

- uszczelniania gwintów
w po∏àczeniach armatury
hydraulicznej i pneumatycz-
nej (542, 577, 511, 620)

- osadzania ∏o˝ysk, tulei,
sprz´gie∏ w po∏àczeniach typu
wa∏ piasta np. w przek∏ad-

niach nap´dowych, silnikach elek-
trycznych, maszynach do obróbki
skrawaniem itp. (603, 638, 620)

- klejenie tworzyw
sztucznych i gum np. wielko-
gabarytowych uszczelek ty-
pu O-ring (401, 406, 454)
oraz wiele jeszcze innych
zastosowaƒ.

MATERIA Y̧
LOCTITE

W
ELEKTROWNI
¸AZISKA S.A.
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Poprzez wdra˝anie coraz
nowszych i lepszych materia∏ów,
umo˝liwiliÊmy dynamiczny rozwój tej
dziedziny w Elektrowni, co w znacz-
nej mierze umo˝liwi∏o obni˝enie
kosztów zwiàzanych z ogranicze-
niem magazynowania przestarza-
∏ych ju˝ materia∏ów monta˝owych
(podk∏adki, zawleczki itp.), jak
i kosztów zwiàzanych z pracoch∏on-
noÊcià dawnych technologii.

Gdy w 1997 roku LOCTITE sta∏ si´ autonomicznà cz´Êcià grupy HENKEL,
w ofercie znalaz∏y si´ równie˝ doskona∏e produkty TEROSON. To dzi´ki
nim w niektórych przypadkach mo˝emy zastàpiç wysokoenergetyczne
technologie spawania czy lutowania klejeniem elementów, zapewniajàc
im nie tylko wymaganà wytrzyma∏oÊç ale nadajàc te˝ nowe cechy, nie-
mo˝liwe do osiàgni´cia w dotychczas stosowanych technologiach. Brak
napr´˝eƒ w po∏àczeniach klejonych, elastycznoÊç przez ca∏y okres u˝yt-
kowania, zdolnoÊç izolacji wibroakustycznej, mo˝liwoÊç ∏àczenia ró˝nych
materia∏ów np. metal i drewno oraz inne cechy wymagania u˝ytkowni-
ków i zapewniajà wysokà jakoÊç oraz ∏atwoÊç wykonania.

Hubert Pepke i Adam Wieczorek

Od redakcji: p. Hebert Pepke (od 28 lat w Elektrowni ¸aziska) jest kierownkiem,
p. Adam Wieczorek (8 lat w Elektrowni ¸aziska) specjelistà w Dziale Nowych
Technologii tej˝e elektrowni.

Potrzebuje on kompleksowego rozwiàzania, które spe∏nia∏oby nast´pujàce
warunki:
* powtarzalnoÊç dozowanej porcji produktu
* mo˝liwoÊç zintegrowania operacji klejenia-uszczelniania etc. 

w automatyczny proces monta˝u produktu
* zapewnienie kontroli 

Wraz z globalizacjà procesu produkcji - szczególnie zauwa˝alne jest to
w przemyÊle motoryzacyjnym i elektronicznym - twórcy elementów linii

monta˝owych (czyli -
równie˝ LOCTITE)
stan´li przed koniecz-
noÊcià stworzenia
jednolitej oferty syste-
mów dla Êwiatowego
przemys∏u - stàd
„Worldwide Equip-
ment“ - jednakowe
systemy oferowane 
na ca∏ym Êwiecie.

NA CZYM TO POLEGA?
Pomys∏ stworzenia systemów dozujàcych LOCTITE oparto na idei „klocko-
wej“ kompozycji systemów: ka˝dorazowo u˝ytkownik - wraz z in˝ynierami
z LOCTITE - sam komponuje z oferowanych modu∏ów system ÊciÊle odpo-
wiadajàcy jego linii monta˝owej. System taki sk∏ada si´ najcz´Êciej
z nast´pujàcych cz´Êci: 
* zbiornika produktu
* sterownika
* linii przesy∏owej produktu
* zaworu dozujàcego, wyposa˝onego w odpowiednià dysz´

4

Systemy dozujàce 

LOCTITE
WORLD-WIDE
EQUIPMENT

„(...) ewolucja nowoczesnych technologii monta˝u zmie-
rza  do minimalizacji udzia∏u „czynnika ludzkiego (...)“
DziÊ - garÊç informacji „dla zaawanso-
wanych“. Ale - tylko pozornie, gdy˝
ka˝de zastosowanie technologii
LOCTITE w produkcji mo˝e byç 
- w mniejszym lub wi´kszym stopniu
- zautomatyzowane. Proces ten jest
nieuchronny, bo ewolucja nowocze-
snych technologii monta˝u zmierza
do minimalizacji udzia∏u „czynnika
ludzkiego“, czyli „po ludzku“ - pracy
r´cznej. Trudno wyobraziç sobie, ˝e-
by w automatycznej linii monta˝u
skrzyƒ biegów pojawia∏ si´ nagle,
mi´dzy robotami i automatami, pra-
cownik z tubkà lub butelkà produktu
LOCTITE i r´cznie lub p´dzelkiem,
rozprowadza∏ produkt uszczelniajà-
cy. Albo, przy monta˝u silnika spali-
nowego, zatrzymywa∏ taÊm´ i nanosi∏
na Êruby dwustronne po kropli pro-
duktu zabezpieczajàcego gwinty
przed samoczynnym odkr´ceniem.
Tak wi´c in˝ynierowie z dzia∏u roz-
woju technologii LOCTITE stan´li
- wiele ju˝ lat temu - przed wyzwa-
niem: u˝ytkownik produktów LOC-
TITE potrzebuje dziÊ nie tylko samego
produktu, który uszczelni, zabezpie-
czy lub sklei montowane podzespo∏y.
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ZBIORNIK PRODUKTU 97106

STEROWNIK 97123

ZAWÓR 97113

Systemy takie z regu∏y sà zinte-
growane z nadrz´dnym sterow-
nikiem linii produkcyjnej, wyposa˝one sà te˝ w pneumatyczne systemy
dosuwu dyszy, ruchu dyszy w uk∏adzie x-y, sitodruk, systemy utwardzania
(np. UV) i inne.

PRZYK¸ADOWY MODEL LINII DOZUJÑCEJ 
PRODUKT ANAEROBOWY

Wyobraêmy sobie lini´ - w pe∏ni zautomatyzowanà - monta˝u np. elemen-
tów armatury hydraulicznej. W pewnym fragmencie tej linii wbudowano
stanowisko monta˝u z∏àczki, której gwint, podczas wkr´cania ma byç
uszczelniony produktem anaerobowym LOCTITE. 

Na stanowisku znajdujà si´:
* zbiornik produktu, numer 97106 - zbiornik ten wyposa-

˝ony jest w sygnalizator nape∏nienia zasobnika
produktu

* sterownik automatyczny
numer 97123; sterownik pod∏àczony
jest do automatyki ca∏ej linii i odbiera

sygna∏ inicjacji cyklu dozowania ze ste-
rownika nadrz´dnego

* przedwzmacniacz sygna∏u monitorowania procesu; sygna∏ ten wysy∏any
jest przez specjalny czujnik - adapter montowany na kolejnym elemencie
systemu:

* zawór dozujàcy

Poszczególne elementy systemu wymagajà kilku s∏ów omówienia:
- sterownik automatyczny LOCTITE 97123 jest niezb´dnym elementem
systemu - odpowiada za wielkoÊç i powtarzalnoÊç dawki produktu. Jest on
jednokana∏owy, niezale˝ny, ca∏kowicie programowalny. Posiada zintegro-
wanà wysp´ zaworowà (oznacza to, ˝e przy koniecznoÊci pod∏àczenia
si∏ownika pneumatycznego dosuwajàcego dysz´ dozujàcà, nie musimy
instalowaç dodatkowo systemu zaworów i rozdzielaczy) i ma dodatkowe
mo˝liwoÊci sterowania dosuwem dyszy oraz - gdy jest to niezb´dne -
urzàdzeniem rotospray u∏atwiajàcym dozowanie produktu do wn´trza
otworów;
- przedwzmacniacz sygna∏u kontroli przep∏ywu (Flow Monitoring System):
to urzàdzenie nie jest wprawdzie niezb´dnym elementem poprawnie
skonfigurowanego systemu dozujàcego, ale jest bardzo pomocne w przy-
padkach podobnych do omawianego - pozwala na ciàg∏à kontrol´ parame-
trów dozowania; system taki, z∏o˝ony z czujnika, zamocowanego na za-
worze dozujàcym, przedwzmacniacza LOCTITE 97211 oraz sterownika

LOCTITE 97123, porównuje wielkoÊç
dawki produktu z wczeÊniej zapami´ta-
nà charakterystykà odniesienia (wzor-
cowà), bazujàc na nast´pujàcych kryte-
riach: czas dozowania, ca∏ka
charakterystyki ciÊnienia / przep∏ywu
(po czasie), co odpowiada zadozowa-
nej iloÊci produktu, d∏ugoÊci obwiedni
charakterystyki ciÊnienia oraz po∏o˝e-
nie Êrodka ci´˝koÊci pola wykresu p(t),
czyli przebiegu ciÊnienia w czasie cyklu
dozowania. W praktyce oznacza to,
˝e dzi´ki systemowi monitorowania
mo˝emy uniknàç braków - czyli nie-
szczelnych zespo∏ów - bo: w przypadku
zadozowania p´cherzy powietrza
(zapowietrzenia linii przesy∏owej pro-
duktu), przypadkowej zmiany parame-
trów dozowania (czasu, ciÊnienia),
utraty lub zatkania ig∏y dozujàcej
- system zasygnalizuje nieprawid∏owoÊç
i zatrzyma proces. Gdyby to nie nastà-
pi∏o - wytropienie braków mo˝liwe
by∏oby dopiero przy koƒcowej kontro-
li zespo∏u. A tak: system nie dopuÊci 
do produkcji bubli (spowodowanych
brakiem lub niedostatecznà iloÊcià 
produktu uszczelniajàcego w gwincie).
- Zawór dozujàcy - w tym przypadku
konkretnego systemu - zawór LOCTITE
97113; dobór zaworu - oferta jest sze-
roka - zale˝y od wielu czynników,
w tym od rodzaju produktu.

ZAKRES STOSOWANIA SYSTE-
MÓW DOZUJÑCYCH LOCTITE

Proces aplikacji produktów LOCTITE
mo˝na zautomatyzowaç dla prawie
wszystkich rodzajów produktów
anaerobowych - s∏u˝àcych do uszczel-
niania, zabezpieczania i mocowania,
klejów cyjanoakrylowych, klejów 
do monta˝u powierzchniowego (SMT /
systemy specjalne), elastycznych 
klejów i szczeliw, akrylowych klejów
konstrukcyjnych. Zastosowanie tych
systemów zawsze prowadzi do popra-
wy jakoÊci i racjonalizacji normy zu˝y-
cia produktu - choçby dlatego: 
WARTE JEST ROZWA˚ENIA!  

Wojciech Kozak, Andrzej Krypa
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OTO CO MÓWI O NIEJ 
JEDEN Z „KOWALI“ 
- Ziemowit Surmela

Przygoda naszej rodzinnej firmy
z produktami LOCTITE trwa od roku
1990, kiedy jako ZAK¸AD US¸UGOWO 
- HANDLOWY Piotr Surmela przeciera∏
trudnà drog´ dla technologii i produktów
LOCTITE. W roku 1995 wraz z ojcem za-
∏o˝yliÊmy spó∏k´ pod nazwà KOWAL
S.C., która formalnie sta∏a si´ autoryzo-
wanym przedstawicielem firmy LOCTITE. 

W ciàgu jedenastu lat, wspomagani
przez konsultantów LOCTITE zdobywali-
Êmy doÊwiadczenie oraz wiedz´, które
pozwalajà nam rozwiàzywaç trudne te-
maty w dzia∏ach konstrukcyjnych oraz
utrzymania ruchu wielu firm.

Gwarantuje to zawsze dok∏adne wymieszanie sk∏adników, co jest podsta-
wà prawid∏owego dzia∏ania kleju.

Oto - w telegraficznym skrócie - nowa rodzina klejów 
epoksydowych LOCTITE:

* LOCTITE 3421 - wysoka wytrzyma∏oÊç i odpornoÊç, s∏aby zapach,
wolne utwardzanie

* LOCTITE 3422 - bardzo szybkie utwardzanie
* LOCTITE 3423 - bar-

wa metaliczna, mo˝e byç
piaskowany, wype∏nia du˝e
szczeliny (do 3mm), odpor-
ny na agresywne media
i wilgotne Êrodowisko

* LOCTITE 3425 -
ogólnego stosowania, do-
skona∏y do klejenia two-
rzyw sztucznych wzmacnia-
nych w∏óknem szklanym
(GRP)

* LOCTITE 3430 - ogólnego stosowania, szybkie utwardzanie, bardzo
przezroczysty. Nowa oferta LOCTITE skierowana jest do u˝ytkowników
przemys∏owych - nie tylko do dzia∏ów remontów i utrzymania ruchu, ale
równie˝ do dzia∏ów produkcji seryjnej. Ka˝dy z tych klejów posiada szcze-
gó∏owy arkusz danych technicznych i - zgodny z europejskimi i polskimi 
normami - arkusz bezpieczeƒstwa - dost´pne u konsultantów LOCTITE. 

red.

By∏e województwo pilskie to g∏ównie lasy, Êwie˝e powietrze i woda, 
a wi´c teren trudny dla aplikacji LOCTITE. WiedzieliÊmy jednak, ˝e nie ma 
zak∏adu, fabryki ani ga∏´zi przemys∏u, gdzie nie by∏oby zastosowania dla klejów
i technologii LOCTITE. Oczywistym by∏o równie˝, ˝e tylko wytrwa∏oÊcià i za-
anga˝owaniem mo˝emy doprowadziç do wdro˝enia LOCTITE w zak∏adach 
przemys∏owych. Podj´liÊmy to wyzwanie i ... uda∏o si´.

Siedziba firmy znajduje si´
w Po∏ajewie. Nasza dzia∏alnoÊç
polegajàca na bezpoÊrednim kon-
takcie z klientem i jego proble-
mami spowodowa∏a, ˝e wi´k-
szoÊç szefów utrzymania ruchu
i konstruktorów firm z naszego

regionu kojarzy Po∏ajewo z firmà KOWAL S.C. i klejami LOCTITE. Chcàc zbli˝yç
si´ do klienta indywidualnego, podj´liÊmy wspó∏prac´ z punktami sprzeda˝y
w Pile - P.P.U.H. Pik-¸o˝yska i P.P.U.H. Pik - Âruby, w Wa∏czu filia P.P.U.H. Pik 
- ¸o˝yska oraz we Wàgrowcu P.H. Agro Mini s.c. 

JesteÊmy przekonani, ˝e nasi klienci ju˝ wiedzà, i˝ profesjonalne kleje trzy-
majà!

Dzi´kuj´ za prezentacj´ i ˝ycz´ dalszych sukcesów.
Janusz Wo∏owicz 

Szanowny Czytelniku! Je˝eli
Êledzisz ofert´ LOCTITE, znasz i sto-
sujesz produkty np. anaerobowe -
niewàtpliwy hit LOCTITE - pewnie
zdziwisz si´, ˝e oto proponujemy Ci
„zwyk∏e kleje epoksydowe“. ALE
oferta LOCTITE - podobnie, jak
w przypadku klejów anaerobowych

czy cyjanoakrylowych - to kleje NIE-
BANALNE - przewy˝szajàce para-
metrami „zwyk∏e“ kleje epoksydo-
we. Sà to kleje dwusk∏adnikowe
(A+B), których sk∏adniki mieszane sà
przed u˝yciem w stosunku 1:1,
w specjalnych dyszach mieszajàcych.

˚YWICE 
EPOKSYDOWE
- AWANGARDA 
CZY KLASYKA?

Nowa oferta LOCTITE  skierowana jest do u˝ytkowni-
ków przemys∏owych - nie tylko do dzia∏ów remontów
i utrzymania ruchu, ale równie  ̋do dzia∏ów produkcji seryjnej.

DZIÂ PREZENTUJEMY FIRM¢ „ KOWAL“  Z PO¸AJEWA.

Sylwetka dealera:
firma Kowal



e-mail: loctite.polska@henkel.at

Nie tylko klei, 
ale i Êmieszy

CCo to jest morze ? - spytano
marynarza.

- No, jakby wam to wyt∏umaczyç ?
P∏yniecie, p∏yniecie, p∏yniecie i ani

jednej .... budki z piwem !!!

DDo stolika w kawiarni przy którym
siedzi BoguÊ podchodzi kelner i pyta :

- Co dla pana ?
- Na razie poprosz´ piwo. Czekam

na dwie panie.
- Jasne czy ciemne ?

- A có˝ to pana obchodzi ?

PPrzychodzi zdenerwowany Lopek
do baru.

- Panie barman, czy ja tu by∏em
wczoraj w nocy ?

- By∏ pan.
- Czy przepi∏em 2 tysiàce z∏otych ?

- Przepi∏ pan.
- No to chwa∏a Bogu, bo ju˝
myÊla∏em, ˝e zgubi∏em.

ZZdenerwowany murarz krzyczy do
kierownika budowy :

- Panie kierowniku, zawali∏ si´ blok,
który wczoraj wykaƒczaliÊmy !

- Do licha, a nie mówi∏em, ˝eby nie
zdejmowaç rusztowaƒ przed

przyklejeniem tapet !!!

OOjciec odbiera telegram od syna,
który wraz ze swojà dru˝ynà pi∏karskà
wyjecha∏ do innego miasta.: „ Mia∏em
kontuzj´. Stop. Z∏amana noga. Stop.

Wybite trzy z´by. Stop.“
- No dobrze - denerwuje si´ ojciec

- ale jaki by∏ wynik meczu ?

DDo stolika, przy którym siedzi
elegancka kobieta, podchodzi szef
restauracji i uprzejmie informuje :

- Naszà specjalnoÊcià sà Êlimaki ...
- To ju˝ wiem. W∏aÊnie jeden mnie

obs∏uguje !

NNad przer´blà w mroêny poranek
siedzi w´dkarz .

Podchodzi do niego znajomy
i widzàc jego spuchni´ty policzek, pyta:

- Co zàb ci´ boli ?
- Nie, rozmra˝am robaki.

Wybra∏ Janusz Wo∏owicz

Nowy Wiek - Nowa Ofensywa
Wraz z poczàtkiem XXI wieku - LOCTITE wkracza na nowy rynek.

Prezentujemy CA¸KIEM NOWÑ OFERT¢: PRODUKTY DO ODBUDO-
WY, REGENERACJI I NAPRAWY, GDY NIE MA CZASU NA WYMIAN¢!
Oto, co kryje si´ pod tym has∏em:
* Tworzywa naprawcze z domieszkà metali - sà to produkty do napra-
wy uszkodzonych odlewów i powierzchni Êlizgowych oraz do wyg∏adzania
i wyrównywania spoin. Produkty te powsta∏y na bazie chemoutwardzal-
nych, dwusk∏adnikowych ˝ywic. ZawartoÊç metalicznych wype∏niaczy za-
pewnia wysokà wytrzyma∏oÊç na naciski oraz mo˝liwoÊç obróbki wiórowej.
˚ywica posiada doskona∏à odpornoÊç na agresywne media chemiczne.
* Tworzywa odporne na zu˝ycie - produkty dwusk∏adnikowe z wype∏-
niaczami ceramicznymi, zalecane do ochrony i naprawy powierzchni nara-
˝onych na Êcieranie. Wype∏niacz
ceramiczny zapewnia wysokà od-
pornoÊç na Êcieranie wynikajàce
z poÊlizgu, uderzeƒ i transportu
pneumatycznego, chroni te˝ przed
korozjà i kawitacjà.
* Ârodki smarne - szeroki asorty-
ment produktów przeciwzapiecze-
niowych, smarów i produktów
smarnych pozostawiajàcych suchà
warstw´. Zapobiegajà one zapiekaniu i zacieraniu si´ cz´Êci podczas mon-
ta˝u. Smarujà i zabezpieczajà one w temperaturach a˝ do 1300° C (!)
* Wylewki pod∏ogowe i funda-
mentowe - sà to produkty prze-
znaczone do osiowania i kotwienia
podstaw maszyn do fundamentów,
wype∏niania starych otworów ko-
twowych i k∏adzenia bezpiecznych
pod∏óg antypoÊlizgowych.
* Produkty i akcesoria do na-
praw doraênych - np. do napraw
zbiorników, instalacji rurowych,
elementów gumowych itp.

Nowa oferta obejmuje a˝ 41 produktów! Ich szczegó∏owy opis, przyk∏a-
dy zastosowaƒ, technologia aplikacji - dost´pne sà u konsultantów tech-
nicznych LOCTITE - gdybyÊmy
chcieli przedstawiç je bli˝ej - zaj´∏y-
by ca∏y numer LOCTITE PARTNE-
RA. Dlatego: proponujemy - za-
dzwoƒ do nas (np. pod numer
naszej „goràcej linii“ i - jeÊli jesteÊ
bli˝ej zainteresowany nowà ofertà
LOCTITE - zaproponuj przeprowa-
dzenie u siebie - np. w warsztacie
remontowym - prezentacji nowych
produktów. Je˝eli zechcesz - konsultant LOCTITE nie tylko przedstawi
charakterystyki i przeznaczenie produktów, ale równie˝ zademonstruje
praktycznie ich stosowanie. Zapraszamy!

Zbigniew Pliszka




