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Z∏oto dla LOCTITE!

- LT Partner: przede
wszystkim - gratulacje
od redakcji PART-
NERA! Z∏oty medal na
Targach Poznaƒskich
‘2001 dla LOCTITE 55
to chyba ogromny
sukces dla Firmy!
- D˚: sukces, dodam
jednak dla Êcis∏oÊci, ˝e
jesteÊmy jednym z kilku
laureatów. Dyplom
i medal sà zawsze
mi∏ym uznaniem za
osiàgni´cie techniczne.
O prawdziwym sukce-

sie powiem jednak
dopiero wtedy, gdy
ka˝dy monter insta-
lacji wodnych i ga-
zowych wyrzuci ze
swej torby ró˝ne
sznury i taÊmy.
A gratulacje i podzi´-
kowania nale˝à si´
przede wszystkim
twórcom i obs∏udze
stoiska (w tym tak˝e
Tobie), które sta∏y 
na najwy˝szym pozio-
mie. 

Drogi Czytelniku!
Witamy Ci´ po urlopie! Mamy nadziej´, ˝e

wypoczà∏eÊ i ze zdwojonà energià przystàpisz do wdra˝ania
nowych rozwiàzaƒ w swoim miejscu pracy. Oto masz 
w r´kach numer, koƒczàcy pierwszy tuzin naszych spotkaƒ.
Co przynosi owa „dwunastka“? GarÊç nowych pomys∏ów.
Przewodnim tematem tego PARTNERA jest niegdyÊ ju˝
poruszany temat tzw. pow∏ok preaplikowanych LOCTITE.

Szef Centrum Pow∏ok Preaplikowanych LOCTITE w Sosnow-
cu - Tomasz Kalbarczyk zaprezentuje „swoje“ produkty.
Ch´tnie wracamy do tematu pow∏ok, gdy˝ jest to ga∏àê pro-
dukcji LOCTITE wcià˝ si´ rozwijajàca, w której przybywa
produktów i nowych u˝ytkowników. Powracamy równie˝ 
do produktu LOCTITE 55 - „magicznej“ nitki do uszczelnia-
nia gwintów instalacji hydraulicznych i gazowych. A okazja
ku temu jest niebywa∏a - otó˝ w∏aÊnie ten produkt otrzyma∏
na tegorocznych Targach Poznaƒskich Z¸OTY MEDAL!
Dla tych, którzy jeszcze nie s∏yszeli o LOCTITE 55 - Janusz
Wo∏owicz - autor nie tylko artyku∏u, ale równie˝ ekspery-

mentalnych pokazów skutecznoÊci dzia∏ania tego produktu na
Targach wyjaÊnia co to jest i jak to dzia∏a. Rozmawiamy
dziÊ równie˝ z szefem polskiego oddzia∏u LOCTITE - dyrek-
torem Dariuszem ˚ychowiczem. Z „goràcych“ nowoÊci prezen-
tujemy dwa produkty, które mogà zrewolucjonizowaç nasze
podejÊcie do doboru kleju. Oto LOCTITE oferuje klej
cyjanoakrylowy przeznaczony do materia∏ów elastycznych.
Je˝eli jesteÊ fachowcem w dziedzinie klejenia  - wiesz ju˝ co
to znaczy. Znika jedna z typowych wad tych - skàdinàd
znakomitych - klejów: sztywnoÊç i kruchoÊç spoiny. 

W numerze przedstawiamy te˝
wyniki i prawid∏owe rozwiàzanie
naszego mini-konkursu. Okaza∏
si´ niezbyt trudny, bo wszystkie
nades∏ane rozwiàzania by∏y
prawid∏owe. Komisyjnie wyloso-

waliÊmy trzech zwyci´zców. Jak zwykle prezentujemy jednego
z Autoryzowanych Dystrybutorów produktów LOCTITE.
DziÊ jest to firma SEAL z Krakowa. Znana nie tylko jako
firma handlowa, ale równie˝ jako producent odpowiedzial-
nych i cz´sto nietypowych uszczelnieƒ technicznych. Je˝eli -
jakimÊ nieszcz´Êliwym zbiegiem okolicznoÊci - nie dostajesz
regularnie LOCTITE PARTNERA - zwróç si´ z tym
do swojego konsultanta technicznego. Czekamy na listy 
i telefony!

Redaktor

„Goràce“ nowoÊci!

LOCTITE PARTNER rozmawia z Dyrektorem Business Unit LOCTITE - Dariuszem ˚ychowiczem
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Dri - Loc 2040 

Dri - Loc 2040 jest europejskà wersjà amerykaƒskiego Dri - Loc 204, 
który podbi∏ rynek amerykaƒski dzi´ki stabilnoÊci momentu zrywajàcego.
Dodatkowymi zaletami sà:
- stosunkowo wysoka odpornoÊç na zabrudzenia powierzchni;
- zadziwiajàco wysoki moment zrywajàcy na stali nierdzewnej - czyli

„dzieƒ dobry AGD“ !
- wysoki moment demonta˝owy, czyli

daleka droga od zerwania do zlu-
zowania;

- mo˝liwoÊç regulacji momentu
demonta˝owego za pomocà sk∏adu;
ta niezmiernie cenna cecha pozwala
dobraç moc po∏àczenia do wyma-
gaƒ klienta.

Wszystkie te cechy produkt
zawdzi´cza unikalnej kombinacji
dwóch typów mikrokapsu∏, które powodujà ˝e podczas monta˝u pow∏oka
z suchej i sta∏ej, staje si´ praktycznie p∏ynna. Stàd mo˝liwoÊç dok∏adnego
rozprowadzenia produktu i wype∏nienia wolnych przestrzeni pomi´dzy
gwintami. 
Dri - Loc 2040 spe∏nia wszystkie wymagania wytrzyma∏oÊciowe normy 
DIN 267 cz´Êç 27 oraz wi´kszoÊç wymagaƒ odpornoÊci chemicznej.
Zaledwie w ciàgu 1 roku od wprowadzenia 2040 zosta∏ „królem Dri -Loca“.
Jego pochodna Dri - Loc 2045 aspiruje do dopuszczenia do General Motors
[szczególnie wysokie wymagania dotyczàce stabilnoÊci momentu zrywa-
jàcego]. Po sukcesie DL 2040, Loctite oficjalnie wycofa∏ si´ z dostaw DL 204
do Europy. 

Dri - Loc Plastic - nowa technologia pow∏ok preaplikowanych

Dri - Loc Plastic [w skr. DLP]:  sucha w dotyku pow∏oka poliamidowa 
nanoszona na 1/3 obwodu gwintu. Jej dzia∏anie opiera  si´ na mechanicznym
zabezpieczeniu gwintu.

Zalety Dri - Loc Plastic: - sta∏y moment demonta˝owy, 5-krotna regulacja
lub demonta˝, jednakowe parametry na wszystkich powierzchniach,
dzia∏a natychmiast po monta˝u, gotowoÊç do u˝ycia - 20 lat, mo˝liwe za-
stosowanie Êrodków smarujàcych u∏atwiajàcych wkr´canie, ró˝ne kolory,
zastosowanie na materia∏ach zgodnych z normami ISO 898 i ISO 3506
[stale konstrukcyjne i nierdzewne], temperatura pracy -55°C do +120 °C.

Zastosowania Dri - Loc Plastic: motoryzacja, elektronika, sprz´t
sportowy, sprz´t AGD, przemys∏ meblarski, narz´dzia elektromecha-
niczne, instalacje elektryczne, budownictwo i maszyny budowlane. 
Lista zastosowaƒ pow∏ok Dri - Loc Plastic poszerza si´ z ka˝dym rokiem.
Najnowszym osiàgni´ciem jest nanoszenie tej pow∏oki na mikroÊruby 
od fi 0,6 mm do fi 2,5 mm, wykonane ze stali nierdzewnej. 

Us∏uga nanoszenia pow∏oki preapli-
kowanej Dri - Loc Plastic znajdzie
si´ w ofercie Centrum Pow∏ok Pre-
aplikowanych Loctite w Sosnowcu 
z poczàtkiem IV kwarta∏u tego roku. 

Arkusze Danych Technicznych pro-
duktu dost´pne sà w Dziale
Technicznym lub u konsultantów
technicznych LT.

Tomasz Kalbarczyk

„DL 204 podbi∏ rynek amerykaƒski dzi´ki 
stabilnoÊci momentu zrywajàcego.“ 

NOWY
PRODUKT

CPP

Oto poprawne odpowiedzi na
pytania naszego mini-konkursu
sprzed dwóch numerów:
1. Do zabezpieczenia Êruby M 24

przed samoczynnym odkr´ce-
niem nale˝y zastosowaç LOC-
TITE 262.

2. Produkt LOCTITE 603 s∏u˝y do
mocowania ∏o˝ysk.

3. Wst´pnie nanoszona (preapliko-
wana) pow∏oka uszczelniajàca
elementy z∏àczne to DriSeal.

SpoÊród nades∏anych poprawnych
odpowiedzi wylosowaliÊmy trzy -
oto zwyci´zcy mini-konkursu:
1. Anna Pirowska - Kraków
2. Eugeniusz Libudzic - Warszawa.
3. Wojciech Buss - Toruƒ

Nagrody - upominki LOCTITE -
przesy∏amy pocztà.
Serdecznie gratulujemy!

Red.

NASZ
MINI-KONKURS
ROZWIÑZANIE
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Pow∏oka Dri - Loc zapewnia moment zrywajàcy równy bàdê wy˝szy
nawet o 30% od momentu monta˝owego. Dodatkowo, po zerwaniu, 
na niektórych powierzchniach mo˝e pojawiç si´ moment demonta˝owy
wy˝szy ni˝ zrywajàcy, co zapewnia stabilnoÊç z∏àcza, nawet po
przecià˝eniu. Jednak˝e zerwanie mo˝e spowodowaç utrat´ szczelnoÊci. 

Pow∏oka Dri - Loc jest pow∏okà jednorazowego u˝ytku. Zakres stosowa-
nia: -55°C do 200°C, wszystkie metale. 
Pow∏ok´ Dri - Loc mo˝na nanosiç na: Êruby, szpilki, korki i z∏àczki, 
elementy nietypowe oraz na gwinty wewn´trzne. 

Pow∏oka Dri - Seal jest pow∏okà jednosk∏adnikowà, a jej zasada dzia∏ania
opiera si´ na wype∏nianiu, podczas monta˝u, wolnych przestrzeni

pomi´dzy gwin-
tami obu ele-
mentów z∏àcza,
co zapewnia na-
t y c h m i a s t o w à
szczelnoÊç oraz
cz´Êciowe zabez-
pieczenie przed
l u z o w a n i e m ,
z mo˝liwoÊcià re-

gulacji. W pow∏oce nie zachodzà ˝adne reakcje i jest ona oboj´tna przez
ca∏y czas przed u˝yciem i po u˝yciu. 
Pow∏ok´ Dri-Seal mo˝na nanosiç na: korki, elementy armatury [gwinty

wewn´trzne i zewn´trzne], Êruby,
elementy nietypowe. 

Dri - Loc Plastic jest pow∏okà
preaplikowanà  powstajàcà przez
naniesienie stopionego nylonu 11
na 1/3 obwodu gwintu. Tak pow-
sta∏a pow∏oka podnosi moment
monta˝owy oraz moment demon-
ta˝owy. Jest pow∏okà co najmniej 
5-krotnego zastosowania bez
utraty parametrów [przed
zadaniem napr´˝enia] .
Zalety pow∏oki Dri - Loc Plastic:
sta∏y moment monta˝owy, sta∏y
moment demonta˝owy, mecha-
niczne zabezpieczenie przed samo-
odkr´ceniem, te same parametry
niezale˝nie od rodzaju powierzchni,
czas przydatnoÊci do u˝ytku 
- 20 lat, umo˝liwia zastosowanie

Êrodków smarujàcych u∏atwiajàcych monta˝, niska cena dzi´ki ogromnej
wydajnoÊci procesu nanoszenia. 
Pow∏oka Dri - Loc Plastic mo˝e byç nanoszona na: Êruby, szpilki, Êruby
nastawcze, elementy nietypowe. Naniesienie pow∏oki na ca∏ym obwodzie
gwintu zapewnia równie˝ szczelnoÊç po∏àczenia, co poszerza gam´ ele-
mentów o korki i z∏àczki. Coraz wi´kszym zainteresowaniem cieszà si´
nakr´tki z naniesionà pow∏okà nylonowà na 1/3 obwodu gwintu. 
Anti - Seize: pow∏oka preaplikowana u∏atwiajàca demonta˝ i chroniàca

1. Idea pow∏ok preapli-
kowanych.

Pow∏oki preaplikowane to suche 
w dotyku pow∏oki monomerowe,
naniesione na gwint elementu
z∏àcznego. Sà nieaktywne, dopóki
nie nastàpi monta˝. Blokujà i / lub
uszczelniajà po∏àczenia. Sà przy-
datne do u˝ytku przez trzy lata od
naniesienia. 
Pow∏oki preaplikowane przynoszà
szereg korzyÊci, takich jak: wpro-
wadzenie z∏àcz zabezpieczonych
bez zmian w dotychczasowych liniach
i procesach monta˝owych, automa-
tyzacj´ procesu, podniesienie
trwa∏oÊci konstrukcji, zastosowanie
prostszych elementów z∏àcznych,
zmniejszenie iloÊci elementów
z∏àcza, sta∏e parametry monta˝u 
i demonta˝u, zmniejszenie iloÊci
operacji potrzebnych do zabez-
pieczenia i / lub uszczelnienia z∏àcza,
skrócenie czasu monta˝u dzi´ki
natychmiastowemu uszczelnieniu. 
Jednym s∏owem - u∏atwienia kon-
strukcyjne i korzyÊci czasowe, a co
za tym idzie wymierne oszcz´d-
noÊci. 
Wszystkie pow∏oki preaplikowane
Loctite sà Êrodkami na bazie wod-
nej, nie stanowià zagro˝enia dla
zdrowia ludzkiego oraz Êrodowiska
naturalnego. 

2. Rodzaje pow∏ok pre-
aplikowanych Loctite. 

Pow∏oka Loctite Dri - Loc sk∏ada
si´ z osnowy monomerowej oraz
zawartych w niej mikrokapsu∏ek 
z aktywatorem. Podczas monta˝u
mikrokapsu∏ki sà mia˝d˝one przez
gwint. Uwolniony aktywator
powoduje zmi´kczenie pow∏oki,
zaÊ gwint zapewnia dok∏adne
wymieszanie obu sk∏adników 
i wprowadzenie pó∏p∏ynnej masy w
obszar luzu. Po up∏ywie oko∏o 
15 min. od monta˝u rozpoczyna si´
proces polimeryzacji, który mo˝e
trwaç, w zale˝noÊci od rodzaju
materia∏u oraz typu pow∏oki, 
od 0,5 h do 72 h. 

POW¸OKI
PREAPLIKOWANE
LOCTITE
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przed zapieczeniem, jest nowoÊcià na liÊcie pow∏ok preaplikowanych
Loctite. Zadaniem tej pow∏oki jest zapewnienie szczelnoÊci z∏àcza 
w temp. 650°C oraz ochrona przed zapieczeniem. Pow∏oka umo˝liwia
pi´ciokrotne zastosowanie. 

3. Zastosowania pow∏ok preaplikowanych Loctite.

Bran˝e: motoryzacja, elektronika, przemys∏ chemiczny, lotnictwo,
maszyny budowlane i budownictwo, sprz´t AGD, sprz´t sportowy, prze-
mys∏ meblarski, instalacje elektryczne i elektronarz´dzia.

4. Centrum Pow∏ok Preaplikowanych Loctite 
(ang. Pre-Applied Centre).

Loctite dysponuje 7 wyspecjalizowanymi zak∏adami, oferujàcymi us∏ug´
nanoszenia pow∏oki preaplikowanej na gwintach wyrobów powierzonych
przez klienta. Pow∏oka mo˝e byç nanoszona w procesie automatycznym,
pó∏automatycznym bàdê manualnie [z wyjàtkiem Dri - Loc Plastic]. 
W Polsce mo˝na zleciç wykonanie us∏ugi nanoszenia pow∏oki Dri - Loc
oraz Dri - Seal w Centrum Pow∏ok Preaplikowanych, które dysponuje 
w pe∏ni zautomatyzowanym systemem nanoszenia pow∏ok Dri - Loc / Dri
-Seal, o wydajnoÊci ponad 5 mln. sztuk Êrub miesi´cznie. Jak przysta∏o na
dzia∏ Loctite, równie˝ i w tym zakresie oferujemy doradztwo oraz
fachowà obs∏ug´ technicznà. 
Kontrola jakoÊci pow∏ok preaplikowanych Dri - Loc polega na pomiarze
wartoÊci momentu zrywajàcego oraz demonta˝owego, za pomocà spe-
cjalnych urzàdzeƒ elektronicznych lub mechanicznych oraz porównaniu 
z wymogami odpowiednich norm Êwiatowych. Podstawowà normà

determinujàcà wysokoÊç momentu
zrywajàcego i demonta˝owego
pow∏ok Dri - Loc jest norma DIN
267 cz´Êç 27. Wszystkie pow∏oki
preaplikowane Loctite Dri - Loc
spe∏niajà jej wymogi. 

Produkty preaplikowane sà wyko-
nane w technologii zgodnej z  nor-
mami grupy ISO 9000, normà
motoryzacyjnà QS-9000 oraz
normà Êrodowiskowà ISO 14001. 

Centrum Pow∏ok Preaplikowanych
Loctite jest w trakcie wdra˝ania sys-
temu zapewnienia jakoÊci zgodnego
z normà QS-9000, obejmujàcego
proces nanoszenia pow∏ok, kontrol´
parametrów wytrzyma∏oÊciowych
pow∏oki oraz obs∏ug´ klienta. 

Centrum Pow∏ok Preaplikowanych
Loctite
ul. Gen. Grota-Roweckiego 130
41-200 Sosnowiec
tel./ fax: (0-32) 291 07 26

Tomasz Kalbarczyk. 

Z∏oto dla LOCTITE !
- LT Patner: co sk∏oni∏o Ci´ do tej
niekonwencjonalnej decyzji
przedstawienia do nagrody tak
„prostego“ produktu, jakim jest
„magiczna niç“ LOCTITE, pod-
czas gdy w ofercie masz produkty
high-tec, stosowane choçby 
w profesjonalnej elektronice czy
w przemyÊle kosmicznym?
- D˚: po pierwsze: mój zawód -
dostrzegaç mo˝liwoÊci tam, gdzie
na pozór ich nie ma; po drugie zaÊ
w∏aÊnie to, ˝e LOCTITE 55 jest

pierwszym „ca∏kiem zwyczajnym“ produktem. Niç do uszczelniania
domowych (ale i przemys∏owych) instalacji, dost´pna (a takie sà za∏o˝enia)
w ka˝dej dobrej hurtowni instalacyjnej, nie wymagajàca przy stosowaniu
wiedzy in˝ynierskiej ani specjalnego instrukta˝u - to w profilu LOCTITE coÊ
nowego, zgodzisz si´ chyba?
- LT Patner: rzeczywiÊcie, choç trzeba, ˝eby czytelnicy Partnera wiedzieli,

˝e - jak w wi´kszoÊci wytworów
techniki - prostota obs∏ugi wzrasta
ze stopniem komplikacji wytwarza-
nia wyrobu; z tego punktu widzenia
„magiczna nitka“ równie˝ repre-
zentuje poziom high-tec. Pozostaje
tylko ˝yczyç, abyÊmy potrafili
sukces targowy zamieniç  w sukces
handlowy.
- D˚: sadzàc ze wzrastajàcej 
z miesiàca na miesiàc popularnoÊci
tego wyrobu w innych krajach 
- chyba nie mo˝na zapeszyç, ale na
wszelki wypadek dzi´kujàc - odstu-
kam w niemalowane.
Przy okazji - dzi´kuj´ wszystkim
odwiedzajàcym Targi za zaintereso-
wanie naszym stoiskiem, co rów-
nie˝ niewàtpliwie wp∏yn´∏o na
decyzj´ wysokiego jury.
- LT Patner: dzi´kuj´ za rozmow´!

Rozm. WK
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tego, ˝e oto Êwiat∏o dzienne ujrza∏y dwa - ca∏kiem nowe i tym razem naprawd´
elastyczne - kleje cyjanoakrylowe: LOCTITE 4850 i LOCTITE 4860.
Co ∏àczy oba te kleje? Ich bazà chemicznà sà estry alkilocyjanoakrylanowe, 
zawierajà plastyfikator zapewniajàcy elastycznoÊç spoiny. Polimeryzacja ich
zachodzi - podobnie jak w przypadku „klasycznych“ klejów cyjanoakrylowych - na
skutek obecnoÊci wilgoci z powietrza na klejonych powierzchniach. Od innych
klejów ró˝nià si´ mniejszym wp∏ywem wilgotnoÊci na pr´dkoÊç utwardzania.

Typowe zastoso-
wania: b∏yskawi-
czne klejenie
wielu metali,
tworzyw sztu-
cznych, drewna,
papieru - szcze-
gólnie zalecane

do materia∏ów elastycznych, jak elastomery, tkaniny i skóra. Wytrzyma∏oÊç
funkcjonalnà uzyskujà po bardzo krótkim czasie (od kilku do 25 sekund), jednak
pe∏nà wytrzyma∏oÊç na czynniki chemiczne i rozpuszczalniki uzyskujà dopiero po
24 godzinach. Oba kleje sà bezbarwne i przezroczyste.
Czym si´ ró˝nià? Przede wszystkim lepkoÊcià - dla LOCTITE 4850 jest to 400 mPas
(cP), natomiast dla LOCTITE 4860 - znacznie wi´cej - 5500 mPas (cP) (w 20°C).
Dysponujàc tymi klejami, mo˝na rozwiàzaç wiele problemów technicznych, które
do tej pory wymaga∏y stosowania innych, trudniejszych i znacznie wolniejszych
metod klejenia.

Wojciech Kozak

Kleje cyjanoakrylowe LOCTITE
znamy wszyscy i to od bardzo dawna.
LOCTITE 406 czy LOCTITE 401 od lat
stosowane sà w produkcji seryjnej oraz
w remontach i utrzymaniu ruchu -
choçby do klejenia o-ringów ze sznura
gumowego. Znane sà ich zalety i wady.
Niewàtpliwà zaletà klejów cyjano-
akrylowych jest ich zdolnoÊç b∏yska-
wicznego klejenia prawie wszystkich
materia∏ów. Wadà natomiast jest

sztywnoÊç i kruchoÊç spoiny. Dotyczy
to wszystkich kilkudziesi´ciu typów
klejów cyjanoakrylowych oferowanych
przez LOCTITE (mo˝e z wyjàtkiem
- LOCTITE 480 wykazuje pewnà
elastycznoÊç). Intensywne prace
badawczo-rozwojowe nad poko-
naniem tego progu doprowadzi∏y do

ELASTYCZNE KLEJE
CYJANOAKRYLOWE

Uwaga: NOWOÂå

Taki monta˝ cz´sto powoduje zniszczenie gwintu, szczególnie w z∏àczkach
miedzianych lub mosi´˝nych. W przypadku po∏àczeƒ kombinowanych
metal - tworzywo sztuczne u˝ycie si∏y jest wr´cz niemo˝liwe. Problemy
zaczynajà si´ równie˝, kiedy po skr´ceniu trzeba poprawiç po∏o˝enie
z∏àcza, gdy˝ „cofni´cie“ mo˝e powodowaç jego rozszczelnienie.

KtoÊ powie, ˝e sà taÊmy z PTFE (teflonowe), które Êwietnie uszczelniajà.
Wiadomo, i˝ takie po∏àczenie nie jest odporne na drgania. Ponadto gwinty
uszczelnione taÊmà teflonowà „Êlizgajà“ si´ i po∏àczenie traci szczelnoÊç.
Jakiekolwiek „cofni´cie“ z∏àcza powoduje utrat´ szczelnoÊci.

Majàc na uwadze powy˝sze problemy, firma nasza wprowadzi∏a do swo-
jej oferty handlowej produkt LOCTITE 55. Produkt ten ∏àczy w sobie
zalety tradycyjnych uszczelniaczy z nowoczesnà technologià. Jest to
WIELOW¸ÓKNOWA NIå (nie taÊma) nasàczona specjalnym preparatem.

LOCTITE 55 
- CZYLI PO NITCE DO ...
SZCZELNOÂCI

W poprzednich numerach pisaliÊmy
o uszczelniaczach stosowanych 
w instalacjach rurowych. Bez nich
˝adne, nawet najlepsze i najbardziej
precyzyjne urzàdzenie s∏u˝àce do
przesy∏u lub pomiaru medium nie
b´dzie spe∏nia∏o swojego zadania.
PrzedstawialiÊmy uszczelniacze
anaerobowe, takie jak np.: LOC-
TITE 577, LOCTITE 542, LOCTITE
572 itp., które oprócz w∏aÊciwoÊci
uszczelniajàcych, tak˝e zabezpie-
czajà po∏àczenia przed przypadko-
wym lub samoistnym odkr´ceniem
si´. Dzia∏ajà bez zarzutu, lecz
wymagajà odczekania kilkunastu
minut, a˝ stanà si´ pe∏nym uszczel-
nieniem. Jest to najnowoczeÊniejsza
technologia.
Sà jednak instalatorzy, którzy
uwa˝ajà, ˝e tylko ten materia∏, który
mo˝na nawinàç na gwint (paku∏y)
spe∏nia swojà rol´.



e-mail: loctite.polska@henkel.ate-mail: loctite.polska@henkel.at

Nie tylko klei, 
ale i Êmieszy
Facet chodzi ca∏y czas nerwowo 
po domu. Od Êciany do Êciany. 

˚ona nie wytrzymuje i w koƒcu zadaje
konkretne, d∏ugie pytanie:

- Co jest?!!!
Mà˝ na to z ogniem w oczach:

-  Mam ochot´ na sex!!!
˚ona chcàc pomoc m´˝owi:

- No to chodê!!!
- No to chodz´!!!

Blondynka rozmawia z blondynkà:
- Wiesz, mia∏am wczoraj test cià˝owy !

- A jakie by∏y pytania ?!

Po naradzie Prezes firmy zwraca si´ 
do handlowca :

- Panie kolego podczas narady 
wcià˝ pan ziewa∏ !

- Ale˝ panie Prezesie ja tylko 
próbowa∏em coÊ powiedzieç !

BIURO HANDLOWE Seal; 30-148 Kraków, ul. Lindego 2
tel./0-12/ 638 40 66, 638 41 31, 638 64 72; fax./0-12/ 637 10 11
internet: www.seal.com.pl; e-mail: biuro@seal.com.pl

Historia sprzeda˝y produktów LOCTITE w krakowskiej firmie jest d∏u˝sza
ni˝ istnienie w Polsce zorganizowanej struktury LOCTITE. Ju˝ na poczàtku lat
dziewi´çdziesiàtych, przy ul. Lindego 2, dost´pna by∏a pe∏na paleta produktów,
oczywiÊcie w ubo˝szym - w stosunku do dzisiejszego - asortymencie. Z uwagi
na ówczesny poziom cen, jak i powszechnà niech´ç do stosowania w przemyÊle
nowinek technicznych, cieszy∏a wówczas ka˝da transakcja sprzeda˝y i ka˝da
najmniejsza buteleczka produktu LOCTITE w∏aÊciwie wykorzystana przez
odbiorc´. Niemniej „tamte czasy“ pozostawi∏y niezaprzeczalnà satysfakcj´ 
i poczucie spe∏nionej „pionierskiej“ misji. Wi´kszoÊç klientów z tego okresu
pozosta∏a zresztà wierna do dnia dzisiejszego.

Mo˝na by tu zatem z∏oÊliwie skomentowaç nieskromnoÊç „weteranów“,
gdyby nie ciàg∏e doskonalenie zarówno poziomu wiedzy merytorycznej, 
sieci sprzeda˝y jak i technik marketingowych, stosownie do wymogów 
dnia dzisiejszego.

Sprzeda˝ produktów LOCTITE i TEROSON jest osadzona w szerszej 
formule, którà okreÊlono mianem „Nowoczesnych Technik Uszczelnieƒ 
i Regeneracji’. 

Stàd zaskoczenie nowych kontrahentów, ˝e obok przestronnych magazynów
chemii technicznej, funkcjonujà nowoczesne linie produkcyjne umo˝liwiajàce

Sylwetki dealerów 
DziÊ  prezentujemy krakowskà f i rm´ Seal- oto co piszà
o sobie szefowie firmy - Marek Woêniczko i Bogdan Klimkiewicz

- w kilku technologiach - produkcj´
uszczelnieƒ technicznych oraz niety-
powych elementów maszyn z materia-
∏ów tradycyjnych oraz polimerów
/kauczuki, plasto- i elastomery,
tworzywa twarde /POM, PA, PTFE
itp./.

Dylemat, który segment oferty
jest wa˝niejszy lub uzupe∏niajàcy 
w stosunku do ca∏ej reszty jest tu
równie akademicki jak rozwa˝ania 
o jajku i kurze.

W∏aÊciwym komentarzem jest
przytoczona wczeÊniej formu∏a, która
pozwala realizowaç potrzeby kontra-
hentów. Usprawiedliwia to cz´stà
obecnoÊç na imprezach targowych 
z zakresu hydrauliki, pneumatyki,
chemii technicznej i uszczelnieƒ. Nie
sposób nie wspomnieç równie˝ 
o sta∏ej wspó∏pracy naukowo-tech-
nicznej z  oÊrodkami akademickimi
Krakowa /AGH, PK, UJ/, w wyniku
której opracowano nowe, oryginalne
mo˝liwoÊci zastosowaƒ produktów
LOCTITE i TEROSON. Ale to ju˝
temat na odr´bne rozwa˝ania.         

Zalety LOCTITE 55:
• Nawini´cie na gwint i skr´cenie daje natychmia-
stowà szczelnoÊç, • produkt ten umo˝liwia tak˝e
cofni´cie z∏àcza o 3/4 obrotu, • jest bezzapa-
chowy, • jest jednosk∏adnikowy - nie wymaga
stosowania jakichkolwiek wype∏niaczy gwintu,
• bardzo wydajny - z jednego opakowania mo˝na
uszczelniç ok. 400 gwintów 1/2 cala, • estetycznie
zapakowany, • opakowanie posiada wmontowany
obcinak nici, • na opakowaniu znajduje si´
czytelna instrukcja, • posiada dopuszczenia do wody pitnej i goràcej
(130°C), • posiada dopuszczenie do gazu ziemnego i propan-butan,
• opakowanie jest szczelne i produkt nie wysycha.

Zatem, czy posiada jakieÊ wady? Tak, jako nowoÊç nie jest jeszcze
dost´pny w ka˝dym sklepie instalacyjnym. Je˝eli odwiedzisz naszego
dystrybutora (wykaz na ostatniej stronie) lub któràÊ z kilku placówek
BIMS-PLUS, dowiesz si´ wi´cej i bez problemu kupisz LOCTITE 55 ... i masz
problem z g∏owy !!!

Janusz Wo∏owicz



Przypominamy!
Nasz ca∏odobowy dy˝urny numer

telefonu

0 801 111 222
Je˝eli masz pytanie zwiàzane 
ze stosowaniem produktów 
LOCTITE - dzwoƒ, choçby 

z trzeciej zmiany!

W nast´pnym
numerze
Produkty pro-line:

praktyka.

Co to jest aktywator?

Kto smaruje ...
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Wszystkich zainteresowanych technologiami i produktami Loctite
zapraszamy do kontaktów z Konsultantami Technicznymi Loctite:
Bydgoszcz, Jacek Babicki, tel. 0-601 289481; Cz´stochowa, Leopold

Komorowski, tel. 0-601 242759; Gdaƒsk, Cezary Borowik, tel. 0-601 289480;
Gniezno, Mariusz Koczorowski, tel. 0-601 289482; Kraków, Pawe∏ Piekarz, tel. 0-
601 264624; Zbigniew Pliszka, tel. 0-601 289486; Lublin, Andrzej Michalczuk, tel.
0-601 289533; Lubin, Jacek Nowak, tel. 0-601 289485; Poznaƒ, Rados∏aw
Salamonik, tel. 0-601 213855; Rybnik, Krzysztof Szczerba, tel. 0-601 289487;
Rzeszów, Jan Nowak, tel. 0-601 289489; Sokó∏ka, Jan Kosacki, tel. 0-605 948332;
Toruƒ, Ryszard Janek, tel. 0-601 213884; Warszawa, Janusz Wo∏owicz, tel. 0-601
289490; Stanis∏aw Miarka, tel. 0-601289531; Piotr Makowiecki, tel. 0-601 289532;
Bogdan Zieliƒski, tel. 0-601 242758; Wroc∏aw, Wojciech Kozak, tel. 0-601 289479.

Autoryzowani Dystrybutorzy Przemys∏owi Produktów Loctite w Polsce:
Augustów SERWIS-TECH tel. 0-87/643-28-09, 090 667220; Be∏chatów

KAMEA HURT DETAL S.C. tel. 0-44/632-22-40, 0-601 344440; B´dzin PAG S.C.
tel. 0-32/295-13-49 fax. 762-57-50; Bia∏ystok Auto-Hit S.C. tel./fax 0-85 653-96-
98, tel./fax 653-98-62; PREMA Sp. z o.o. tel. 0-85/868-26-67, fax 868-26-65;
Bielsko-Bia∏a LOGPOL tel. 0-33/812-58-55; Bydgoszcz REGPOL tel. 0-52/345-
38-75; Chrzanów DIAMENT tel. 0-32/623-22-08; Cieszyn MELKIB-BIS S.C. tel. 0-
33/851-46-01, 0-604 169875; Cz´stochowa Przeds. Zaopatrzenia Materia∏owego
Przemys∏u tel. 0-34/365-81-59, 0-602 238730; TEST S.C. tel. 0-34/365-91-45;
Gdaƒsk GAMA L.T. tel./fax 0-58/553-70-52; MEGA Sp.z o.o. tel. 0-58/341-63-49
fax 344-16-48; Gliwice CHEMTECH tel. 0-32/238-23-41; TEILMEX tel. 0-32/232-
62-15; Gorzów Wlkp. Prema S.A. tel. 0-95/732-60-88; Grudziàdz OMEGA tel. 0-
56/642-14-36; 642-19-43 fax 462-54-94; Jelenia Góra GIRSA tel. 0-75/755-20-09,
0-601 794941, tel./fax 753-47-27; Katowice JKK KWIATKOWSKI S.C. tel. 0-
32/251-96-68; 226-40-47 fax 202-37-98; PATT'Y o/Katowice tel./fax 0-32/314-26-
27, 314-26-28; PREMA S.A. tel. 0-32/58-59-14; WAKPOL S.C. tel. 0-32/201-16-39
lub 256-19-48; Kielce BEST PNEUMATIC f.p. tel. 0-41/345-04-57 fax 345-24-77;
UTECH S.C. tel./fax 0-41/368-38-85; Ko∏o TECHNOLOGIA 2001 tel. 0-63/272-
25-04 fax 272-64-53; Koszalin MARKA S.C. tel. 0-94/341-68-02 fax 341-68-03;
Kraków PATT'Y tel. 0-12/425-88-47, 0-601485225; SEAL S.C. tel. 0-12/638-41-31
fax 637-10-11; IN˚YNIERSKA SPÓ¸KA "DIP" Sp. z o.o. tel. 0-12/412-48-35 fax
411-67-85; MARCO-POLO S.C.tel. 0-12/656-22-21; 656-36-91 fax 656-37-59;
KraÊnik CARSYSTEM WSCHÓD tel. 0-81/825-20-96; 825-44-96 fax 825-44-92;
Krotoszyn TOMBUD tel./fax 0-62/725-39-60; tel. 725-24-49; Królewiec k/Miƒska
Maz. PREMA S.A. tel. 0-25/758-28-03 fax 758-50-32; Leszno TECHMAK PPHU
tel. 0-65/529-62-21 fax 529-62-35; Lipki Wielkie PREMA S.A. tel. 0-95/731-23-11
fax 731-23-89; Lubin REMOPOL S.C. tel. 0-76/846-16-20; fax 846-16-42; ¸ódê
HYDRO-PRESS S.C. tel. 0-42/686-59-49; PREMA S.A. tel. 0-42/678-24-16 fax 678-
99-17; Nowy Sàcz ELMAR tel. 0-18/443-69-46 fax 442-01-07; Olsztyn TYMEX
S.C. tel./fax 0-89/539-91-50; Opole CENTROG S.C. tel. 0-77/453-14-23; P∏ock
ALFA P¸OCK tel. 0-24/264-48-01; P∏oƒsk Global ENGINEERING tel. 0-23/661-
33-58; Po∏ajewo KOWAL S.C. tel./fax 0-67/256-71-69; Po∏aniec GLOBO tel. 0-
15/865-12-28; Poznaƒ PREMA S.A. tel. 0-61/878-01-60 fax 877-04-29; SKOLMAN
tel. 0-61/867-32-25; STAMAR tel. 0-61/828-82-52 fax 828-82-53; Przasnysz LAS I
OGRÓD tel. 0-29/752-55-96; 752-20-82 0-90 224290; Radom STARCHEM tel. 0-
48/340-23-50; Rybnik CAROLINA S.C. tel. 0-32/422-48-84; 423-95-59 fax 423-
97-77; Rzeszów PREMA S.A. tel. 0-17/852-18-71 fax 852-18-74; UNITECH tel. 0-
17/852-07-11, 0-601 487795; Sieradz ARSEN S.C. tel. 0-43/827-35-11 fax
827-41-05; S∏upsk LORE PHUP tel. 0-59/844-25-79 fax 843-52-54; Stalowa Wola
STAWOSAN S.C. tel. 0-15/844-04-94; Szczecin B.T.H. BO˚ENA MALEWICZ tel.
0-91/462-44-48 fax 462-46-54; PREMA S.A. tel. 0-91/462-34-52 fax 462-37-87;
Szczecinek TOP S.C. tel. 0-94/374-06-48; Âwidnik MULTIBO-BIS tel. 0-81/751-
21-57; Tarnów PH"CIS"tel. 0-14/627-27-90; Tczew PREMA S.A. tel. 0-58/531-70-
32 fax 531-26-74; ROMAN tel. 0-58/531-67-21; Toruƒ AWIT tel. 0-56/655-81-88,
0-601 222405; Warszawa BEST S.C. tel. 811-43-06; CENTRUM EDUKACJI
SAMORZÑDOWEJ tel. 643-38-25; DuPont Coatings Polska Sp. z o.o. tel. 634-30-
81; HAGED tel. 724-81-02; MOTON tel./fax 666-27-55; MTM TECH-MARKET
tel./fax 810-31-71, 715-62-51; PREMA S.A. tel. 632-34-91 do 7 fax 632-67-21;
W∏oc∏awek CESKO S.C. tel. 0-54/236-91-39; Wroc∏aw MC-BIS tel. 0-71/337-01-
16 fax 337-00-10; PREMA S.A. tel. 0-71/355-70-11 fax 355-72-89; WAKPOL S.C.
tel. 0-71/373-53-40 fax 351-21-17 lub 0-601 771985; Zgorzelec CONTES S.C. tel.
0-75/775-54-78 fax 771-62-16; Zielona Góra ADAT S.C. tel. 0-68/327-57-81 fax
327-57-80


