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Drogi Czytelniku!
Wspominajàc narodziny LOCTITE Partnera,

musimy cofnàç si´ do... ubieg∏ego wieku i zastanowiç, czy pro-
ponowane przez nas technologie i rozwiàzania sà na miar´
XXI wieku. Czy nie tkwimy w miejscu? Czy tych kilka
kolorowych kartek papieru nie tràci ubieg∏ym stuleciem? Czy
wreszcie mo˝emy pozwoliç na to, by co 3 miesiàce na potrzeby

LOCTITE Partnera niszczyç kilka dorodnych drzew? Czas
na odwa˝nà decyzj´ - przenosimy si´ do przestrzeni

wirtualnej. Od 14 numeru poczàwszy LOCTITE

Partner ukazywaç si´ b´dzie - w niezmienionej formie

- na naszej stronie www.loctite.pl. Dost´p do sieci jest
dziÊ tak powszechny, ˝e nie obawiamy si´ utraty czytelników.
Je˝eli jednak przyzwyczai∏eÊ si´ do tradycyjnej formy
Partnera (lub nie masz dost´pu do internetu) - nie
zamierzamy odbieraç Ci mo˝liwoÊci kontaktu z nami.
Wprowadzamy prenumerat´ (oczywiÊcie bezp∏atnà) - je˝eli
chcesz regularnie otrzymywaç Partnera „na papierze“
- zadzwoƒ do nas (np. pod numer naszej infolinii), napisz
lub powiedz o tym swojemu konsultantowi technicznemu.

A czym zajmujemy si´ w „trzynastce“, którà w∏aÊnie trzy-
masz w r´ku? Tak si´ z∏o˝y∏o, ze najmniej tym, co dla LOC-
TITE najbardziej charakterystyczne, czyli klejeniem.
Przybli˝amy natomiast kilka produktów wcià˝ niezbyt
dobrze znanych - Êrodki smarne LOCTITE. O tzw. pastach
monta˝owych piszà: nasz sta∏y wspó∏pracownik Zbyszek
Pliszka oraz Jacek Nowak, konsultant techniczny LOC-
TITE z Lubina, majàcy na swoim koncie wiele sukcesów we
wprowadzaniu tych produktów w Polskiej Miedzi i Kopalni
Ẃ gla Brunatnego „Turów“ w Bogatyni. Niedawno prezen-

towaliÊmy najm∏odsze wówczas
„dziecko“ LOCTITE - produkty z
linii ProLine (dziÊ ma ono kilkoro
m∏odszych braci i sióstr).
Prezentujemy dwa wybrane
przyk∏ady konkretnych aplikacji

(a jest ich znacznie wi´cej). Zwróç te˝, prosz´ uwag´ na
krótkà informacj´: „NowoÊç - preaplikowany Anti Seize“.
Nowy produkt preaplikowany spe∏nia t´ samà rol´, co pasty
monta˝owe Anti Seize, dajàc znacznie wi´ksze mo˝liwoÊci
produkcji wielkoseryjnej. Dla tych, którzy chcà wiedzieç
wi´cej - garÊç informacji o tzw. aktywatorach, których zas-
tosowanie jest czasem niezb´dne.
Wkrótce zaczniemy rok 2002. ˚ycz´ Ci, by by∏ on jak
najlepszy! Czy zauwa˝y∏eÊ, ˝e podobnà symetri´ liczby
mieliÊmy ostatnio w roku 1991, a nast´pna b´dzie dopiero w
2112?
Co z tego wynika? OczywiÊcie nic. Przyjemnej lektury!
Czekamy na listy!

Redaktor

Wspominajàc narodziny

ma przyjemnoÊç ˝yczyç 

Czytelnikom
szcz´Êliwego 2002 roku ...

z internetowym
„Loctite Partnerem!“
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Loctite 8152
Zawiera miedê
• Przewodzenie pràdu elektrycznego
• OdpornoÊç termiczna do 1100°C
• Do statycznie i powoli przemiesz-

czajàcych si´ wzgl´dem siebie ele-
mentów

Zastosowania:
- smarowanie pantografów
- smarowanie prowadnic w urzàdze-

niach galwanicznych

Loctite 8007/8008
Zawiera miedê
• OdpornoÊç termiczna do 1100°C
• Do statycznie i powoli przemieszcza-

jàcych si´ wzgl´dem siebie elemen-
tów

Zastosowania:
- zabezpieczanie Êrub pociàgowych, 
- zabezpieczanie po∏àczeƒ gwin-

towych w piecach grzewczych

Loctite 8013 ( N-7000)
Nie zawiera metalu - wysoki stopieƒ
czystoÊci 
• Zalecany do stosowania w elek-

trowniach jàdrowych
• OdpornoÊç na temp. do 1300°C
• Do wszystkich metali
Zastosowania:
- cz´Êci w reaktorach, generatorach

parowych i turbinach (posiada fran-
cuskie dopuszczenie dla przemys∏u
nuklearnego)

Drogi Czytelniku, zjawisko tarcia w otaczajàcym nas Êwiecie jest zjawiskiem
korzystnym. Dzi´ki niemu mo˝emy chodziç i poruszaç si´ samochodem. Bywa
te˝ niekorzystne - jak w przypadku poruszania si´ wzgl´dem siebie elementów
maszyn i urzàdzeƒ. Ka˝dego roku w wyniku zu˝ycia materia∏ów poprzez tarcie
powstajà wielomiliardowe starty w gospodarce Êwiatowej. Obni˝enie si∏ tarcia
i zu˝ycia materia∏ów osiàga si´ dzi´ki stosowaniu specjalnych Êrodków
zmniejszajàcych tarcie poprzez smarowanie powierzchni. Nowa rodzina

Êrodków smarnych LOCTITE rozwiàzuje wiele problemów w produkcji
i konserwacji, w naprawach, przeglàdach i remontach. Ta zaawansowana grupa
produktów obejmuje wyroby oparte na Êrodkach mineralnych, syntetycznych
oraz pochodzenia roÊlinnego.

Szczególnà grup´ w tej ofercie stanowià pasty monta˝owe,
przeciwzapieczeniowe „Anti Seize“. Wytrzymujà one ekstre-
malne temperatury oraz mogà byç stosowane w agresywnym
Êrodowisku chemicznym.
W procesach smarowania pasty spe∏niajà podwójnà rol´. Ze wzgl´du
na niskà zawartoÊç olejów majà zastosowanie podczas tarcia
pó∏p∏ynnego - przy niskich pr´dkoÊciach obrotowych oraz dzi´ki
bardzo dobrej odpornoÊci temperaturowej - umo˝liwiajà skuteczne
rozdzielenie powierzchni, nawet przy bardzo du˝ych naciskach.
W sk∏ad produktów „Anti Seize“ wchodzà: olej, smar sta∏y
(np.: dwusiarczek molibdenu, aluminium, miedê, tlenek wapnia...),
wype∏niacze i dodatki (np.: chroniàce przed Êcieraniem, zwi´kszajàce
przyczepnoÊç... )

KorzyÊci p∏ynàce z zastosowania past przeciw-
zapieczeniowych to:
• Zapobieganie zacieraniu i zapiekaniu
• Wytrzyma∏oÊç na ekstremalne naciski przy niskich

pr´dkoÊciach obrotowych
• Ochrona przed korozjà i utlenianiem
• OdpornoÊç na wysokie temperatury, do 1300°C

Loctite 8150/8151
Zawiera aluminium
• OdpornoÊç termiczna do 900°C
• OdpornoÊç na du˝e obcià˝enia
• Do statycznie i powoli przemieszczajàcych si´ wzgl´dem siebie elementów
Zastosowania:
- smarowanie Êlizgów w klatkach walcowniczych
- zabezpieczenie po∏àczeƒ gwintowanych przed zapiekaniem (uk∏ady wyde-

chowe pojazdów samochodowych i ci´˝kich maszyn roboczych, Êruby
podtrzymujàce i regulacyjne w konstrukcjach koparek wielonaczyniowych
w górnictwie odkrywkowym)

- smarowanie elementów uk∏adów hamulcowych
- zapobieganie zacieraniu i zapiekaniu po∏àczeƒ w uk∏adach przenoszenia

mocy: silnik - przek∏adnia - nap´d

SPECJALISTYCZNE ÂRODKI SMARNE LOCTITE
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Loctite 8012 (Moly Paste)
Zawiera 65% MoS2

• Wysokie w∏aÊciwoÊci smarne
• OdpornoÊç na temperatur´ do

400°C
Zastosowania: 
- podczas bie˝àcych napraw i re-

montów
- pod silnymi obcià˝eniami staty-

cznymi
- przy wolnoobrotowych urzàdze-

niach

Loctite 8009
(Heavy Duty Anti Seize)
Nie zawiera metalu
• Do wszystkich metali ∏àcznie ze

stalà nierdzewnà
• OdpornoÊç na temperatur´ do

1300°C

Loctite 8014
(Food Grade Anti Seize)
Nie zawiera metalu 
• OdpornoÊç na tempratur´ do

400°C

• Do wszystkich metali
Zastosowania:
- przy produkcji spo˝ywczej na

elementach ze stali nierdzewnej

I wreszcie - nowoÊç, o której
piszemy w osobnej notatce - Anti
Seize preaplikowany.

Powy˝szy artyku∏ przedstawia
tylko niewielki wycinek oferty
LOCTITE w dziedzinie Êrodków
smarnych. WybraliÊmy te, które sà
powszechnie przydatne we wszys-
tkich ga∏´ziach przemys∏u. 

Zbigniew Pliszka, Jacek Nowak

pokryty zosta∏ warstwà LOC-
TITE 7227, która zabezpiecza
powierzchni´ przed szybkim
zu˝yciem (wyd∏u˝enie ˝ywot-
noÊci nawet o kilkaset procent).
Powierzchnia wirnika ma 11m2, a
zu˝yto na nià tylko 10 kg pro-
duktu! Godne uwagi producen-
tów pomp i wentylatorów.

WybraliÊmy te dwa przyk∏ady ze
wzgl´du na mo˝liwoÊç pokazania
ró˝norodnoÊci zastosowania pro-
duktów ProLine. Obrazujà one
równie˝, ˝e ProLine to nie tylko
remonty i naprawy.

Red.

Loctite 8153/8156
Nie zawiera metalu
• OdpornoÊç termiczna:
- Loctite 8153 - 700°C
- Loctite 9156 - 900°C
• Stosowany do elementów z metali

nie˝elaznych
• Do statycznie i powoli przemiesz-

czajàcych si´ wzgl´dem siebie ele-
mentów

Zastosowania:
- Smarowanie zawiasów, Êrub, prze-

gubów

Loctite 8154/8155
Zawiera dwusiarczek molibdenu
• Zabezpieczanie po∏àczeƒ wciska-

nych przed zacieraniem si´
• Zmniejszanie ryzyka zatarcia si´

przy rozruchu
• OdpornoÊç termiczna do 450°C
Zastosowania:
- smarowanie ∏o˝ysk Êlizgowych

„samosmarownych“
- wciskanie tulei
- obróbka plastyczna metali na zimno

(patrz LOCTITE Partner nr 10)

Produkty LOCTITE ProLine - mi´dzy
innymi pasty na bazie ˝ywic epoksydo-
wych - sà ju˝ obecne nie tylko w maga-
zynie LOCTITE, ale i w przemyÊle,
w konkretnych aplikacjach. DziÊ
przedstawiamy dwa wybrane przy-
k∏ady. Na fotografii nr 1 - LOCTITE
7213 BigFoot, czyli wyk∏adzina
antypoÊlizgowa, po∏o˝ona na pod-
jeêdzie dla wózków wid∏owych zak∏adu
CPP w Sosnowcu. Jak widaç na zdj´ciu
- dla skutecznego efektu wcale nie
trzeba powlekaç ca∏ej powierzchni.
Stosujàc BigFoot za pomocà wa∏ka
malarskiego, mo˝emy u˝ywaç
szablonów.

A oto, na fotografii 2, ca∏kiem
inny produkt i aplikacja: wirnik
wentylatora spalin w FGL
Carbon Nowy Sàcz. Nowy wirnik,

PRO LINE W PRAKTYCE
fot. 1

fot. 2
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turach - zawsze daje si´ odkr´ciç!
Gdzie stosuje si´ Êruby z pow∏okà
LOCTITE 8160? W motoryzacji
- szczególnie przy uk∏adach wyde-
chowych, przy produkcji pieców,
kot∏ów, urzàdzeƒ grzewczych,

przy wyrobie aparatury che-
micznej, w pojazdach szynowych,
maszynach drogowych i budo-
wlanych... i w wielu innych miejs-
cach. W celu uzyskania szcze-
gó∏owych informacji prosimy
zwracaç si´ do konsultanta tech-
nicznego Loctite.

WK

Stosujàc produkty LOCTITE - anaerobowe czy cyjanoakrylowe - natrafia-
my czasem na problemy z w∏aÊciwym utwardzaniem kleju. Przyczyny mogà
byç nast´pujàce:
* klejony materia∏ jest pasywny
* warunki zewn´trzne nie sprzyjajà polimeryzacji kleju (za niska temperatura)

MATERIA¸

Rodzaj klejonego materia∏u ma wp∏yw nie tylko na adhezj´ kleju, ale równie˝
na szybkoÊç jego utwardzania i - co za tym idzie - na kohezj´. Niektóre mate-
ria∏y - np. stal lub miedê i jej stopy sà doskona∏ymi katalizatorami reakcji
anaerobowej. Natomiast ∏àczenie materia∏ów pasywnych jest bardzo utrud-
nione. Sà to materia∏y pokryte pow∏okami anodowymi, chromowane,
z warstwami tlenkowymi oraz metale pasywne, jak aluminium (z niskà
zawartoÊcià miedzi), nikiel, srebro, cyna, cynk, stale nierdzewne
i wysokostopowe. Nie znaczy to jednak, ˝e cz´Êci z takich materia∏ów nie
daje si´ kleiç, mocowaç, zabezpieczaç czy uszczelniaç. S∏u˝à do tego AKTY-
WATORY.

TEMPERATURA
OTOCZENIA

Idzie zima. Nasze warsztaty remon-
towe nie zawsze osiàgajà znormali-

zowanà „temperatur´ pokojowà“
otoczenia. Cz´sto napraw musimy
dokonywaç w plenerze - na przy-
k∏ad w kopalni odkrywkowej. I oto
okazuje si´, ˝e przymocowane za
pomocà LOCTITE 603 ∏o˝ysko
„wypada“ nast´pnego dnia po
naprawie! LOCTITE nie zastyga!
Radzimy zwróciç uwag´ na dane
techniczne podawane w arkuszach
TDS (Technical Data Sheets - dla

AKTYWATORY LOCTITE
- NARZ¢DZIA ZBYT RZADKO U˚YWANE

Oferta LOCTITE w zakresie produktów preaplikowanych 
(tzn. naniesionych na gwint i gotowych do u˝ytku) zosta∏a
poszerzona o nowy produkt - LOCTITE 8160. Tym razem
produkt ani nie zabezpiecza gwintów przed samoczynnym
odkr´ceniem - jak znany ju˝ DriLoc, ani nie uszczelnia -
DriSeal. LOCTITE 8160 dzia∏a jak Anti Seize (grup´ produktów

„tradycyjnych“ Anti Seize, w postaci pasty lub aerozolu 
- opisujemy w tym numerze), a zatem zapobiega zacieraniu
i zapiekaniu z∏àcza. Produkt oparty jest na aluminium
(bez zawartoÊci niklu). Wytrzymuje temperatury do 650°C.
Jest wst´pnie nak∏adany na gwint w Centrum Pow∏ok
Preaplikowanych LOCTITE i w postaci suchej pow∏oki mo˝e
byç - na Êrubie - transportowany, magazynowany etc.
- do momentu wkr´cenia u u˝ytkownika. Tak zabezpieczona
Êruba, pracujàc nawet w ekstremalnie obcià˝onych warunkach,
w agresywnym chemicznie Êrodowisku, w wysokich tempera-

ANTI SEIZE  PREAPLIKOWANY!
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„utwardzacz“, który trzeba mieszaç z produk-
tem. Wystarczy nanieÊç go na jednà z ∏àczonych
powierzchni, pozwoliç odparowaç rozpuszczal-
nikowi (sà te˝ aktywatory bezrozpuszczalni-
kowe, które nie wymagajà odparowania),
a nast´pnie post´powaç normalnie, czyli tak jak
przy ∏àczeniu materia∏ów aktywnych lub jak
w temperaturze pokojowej. Aktywatory naj-
cz´Êciej pakowane sà w wygodne w u˝yciu
pojemniki aerozolowe (z noÊnikami przyjaznymi
dla Êrodowiska naturalnego), mogà te˝ byç
nanoszone p´dzlem lub - przy produkcji seryjnej
- specjalnymi dozownikami. Jak aktywator
wp∏ywa na pr´dkoÊç zastygania produktu anaer-
obowego na materiale pasywnym pokazuje rys. 2.

JAKIE AKTYWATORY?

Do podstawowych produktów anaerobowych -
s∏u˝àcych do zabezpieczania Êrub przed
samoczynnym odkr´ceniem (seria „200“),
mocowania po∏àczeƒ typu wa∏-piasta (seria
„600“) oraz uszczelniania s∏u˝à dwa aktywatory:
* Aktywator 7471 - na bazie acetonu i izo-

propanolu, nanoszony na nieaktywnà
powierzchni´, wspomaga utwardzanie pro-
duktu

* Aktywator 7649 - na bazie acetonu, nanoszony
na jednà powierzchni´ dla przyÊpieszenia
utwardzania

Przypominamy, ˝e LOCTITE posiada ca∏à seri´
klejów („300“), modyfikowanych akrylanów

i innych - które zawsze wymagajà udzia∏u „drugiego czynnika“ w utwardza-
niu. Sà to najcz´Êciej aktywatory, ale mogà to byç te˝ np. promienie UV
o odpowiednim nat´˝eniu i d∏ugoÊci fali.

KLEJE CYJANOAKRYLOWE I AKTYWATORY

Na pewno nie wszyscy zdajà sobie spraw´, ˝e proces klejenia klejami
„b∏yskawicznymi“ - cyjanoakrylowymi - te˝ mo˝e byç wspomagany akty-
watorami. Kleje te (seria „400“), pomimo ˝e ∏àczà klejone powierzchnie
(z prawie wszystkich materia∏ów) bardzo szybko, te˝ wymagajà spe∏nienia
okreÊlonych warunków klejenia. W tym przypadku niezb´dna jest obecnoÊç
wilgoci (jonów OH-). Gdy wilgotnoÊç jest niedostateczna - proces ulega
znacznemu spowolnieniu. Do utwardzania klejów cyjanoakrylowych s∏u˝à
nast´pujàce aktywatory:
* aktywator 7113 - na bazie heptanu - Êrednia szybkoÊç utwardzania
* aktywator 7452 - na bazie acetonu - du˝a szybkoÊç utwardzania
* aktywator 712 - na bazie izopropanolu - bardzo du˝a szybkoÊç utwar-

dzania
Pami´tajmy wi´c, ˝e nie zawsze, gdy „coÊ si´ nie klei“ - musimy rezygnowaç
z technologii LOCTITE! Byç mo˝e wystarczy si´gnàç po aktywator?

Wojciech Kozak

ka˝dego produktu dost´pne u kon-
sultanta technicznego LOCTITE,
równie˝ w j´zyku polskim), jak
równie˝ spojrzeç na wykresy poda-
jàce zale˝noÊç szybkoÊci poli-
meryzacji od temperatury (rys. 1).
Temperatura jest tu jednak „czyn-
nikiem obiektywnym“. Nie mo˝emy
(z nielicznymi wyjàtkami) dopro-
wadziç jej do pokojowej. Wtedy
równie˝ warto si´gnàç po AKTY-
WATORY.

AKTYWATOR - CO TO
TAKIEGO I JAK GO
STOSOWAå?

AKTYWATOR jest katalizatorem
anaerobowej reakcji polimeryzacji.
Umo˝liwia jà w niekorzystnych
warunkach, a w warunkach normal-
nych - przyÊpiesza. Nie jest to
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W tym numerze Partnera prezentujemy firm´ PREMA S.A. 

Rozmawiam z kierownikiem salonu sprzeda˝y w Warszawie przy
ul. Jaktorowskiej 3/5. panem Ryszardem Satelem.

- Panie Ryszardzie, prosz´ przedstawiç nam firm´ PREMA S.A.
- PREMA S.A. dzia∏a na rynku zaopatrzeniowym od ponad 50 lat. Naszymi

klientami sà u˝ytkownicy wszelkich maszyn i urzàdzeƒ, w których znajdujà
si´ ∏o˝yska, poniewa˝ w∏aÊnie ∏o˝yska sà podstawà naszej oferty. Na tere-
nie kraju PREMA S.A. dysponuje 11 oddzia∏ami z towarzyszàcymi im
sk∏adami, w których znajduje si´ w ciàg∏ej sprzeda˝y ok. 25 000 ró˝nych
pozycji asortymentowych. JesteÊmy zintegrowani siecià komputerowà,
co umo˝liwia szybkà reakcj´ na potrzeby klienta. 
Jednym z przodujàcych w tym zakresie jest Oddzia∏ w Warszawie.
W odnowionym budynku przy ul. Jaktorowskiej 3/5 mamy biura, magazyn
i salon sprzeda˝y ∏o˝ysk, pasów, klejów. 

- Skàd wzià∏ si´ pomys∏ sprzeda˝y dodatkowych, oprócz ∏o˝ysk, produktów?
- Ju˝ w latach 90 zauwa˝yliÊmy koniecznoÊç podj´cia wspó∏pracy w zakre-

sie produktów uzupe∏niajàcych nasz tradycyjny asortyment - ∏o˝yska.
Warunkiem by∏o znalezienie firmy reprezentujàcej wysoki poziom tech-
niczny i jakoÊciowy. Wychodzàc naprzeciw wymaganiom i oczekiwaniom
klientów w zakresie wyrobów zwiàzanych z budowà i eksploatacjà
maszyn, w 1994 roku PREMA S.A. rozpocz´∏a wspó∏prac´ z firmà LOC-
TITE. Nasza pozycja na rynku, profesjonalna obs∏uga, szeroki dost´p oraz
wysoka jakoÊç produktów sprawi∏a, ˝e obok ∏o˝ysk wyroby Loctite
zajmujà czo∏owe miejsce w naszych obrotach. 

- W warszawskim oddziale PREMA S.A. przy obs∏udze klientów pracujà,
pod Pana kierownictwem, same kobiety. Zauwa˝y∏em, ˝e klienci zwracajà si´
do nich z trudnymi pytaniami technicznymi i sà bardzo zadowoleni z obs∏ugi. 

Sylwetki dealerów 

- Faktem jest, i˝ od kilku lat w bez-
poÊredniej obs∏udze w Oddziale
Warszawa pracujà panie. Ich za-
anga˝owanie oraz wiedza procen-
tuje przede wszystkim w postaci
„wiernych“ klientów. Musz´ tak˝e
wspomnieç o du˝ej pomocy, jakiej
udzielajà paniom Basi i Jadzi kon-
sultanci Loctite. Szczególnie pan,
panie Januszu, i pan Piotr Ma-
kowiecki.
Kompetencje pracowników, ich
zaanga˝owanie oraz w∏aÊciwe
eksponowanie artyku∏ów w punk-
cie sprzeda˝y, to niektóre z czyn-
ników majàcych wp∏yw na naszà
pozycj´ na rynku.

- Co chcia∏by Pan - na ∏amach LOC-
TITE PARTNERA - przekazaç swoim
klientom, którzy b´dà czytelnikami
tego wydania?

- ˚eby uwierzyli, ˝e stosowanie
wysokiej jakoÊci ∏o˝ysk oraz LOC-
TITE i TEROSON daje wymierne
rezultaty gwarancji jakoÊci pro-
dukcji i us∏ug. Chcia∏bym tak˝e,
aby ka˝dy konstruktor, technolog,
mechanik zastanowi∏ si´ nad tym
i zrozumia∏, ˝e cena jest po-
wiàzana z jakoÊcià, tak˝e jego
produktu lub us∏ugi !
Przypominam, ˝e nasz sklep jest
czynny od 7.30 do 17.30, a wi´c
najd∏u˝ej ze wszystkich placówek
sprzedajàcych Loctite w War-
szawie.

- Dzi´kuj´ za rozmow´ i ˝ycz´ dal-
szych sukcesów.

Janusz Wo∏owicz 



Przypominamy!
Nasz ca∏odobowy dy˝urny numer

telefonu

0 801 111 222
Je˝eli masz pytanie zwiàzane 
ze stosowaniem produktów 
LOCTITE - dzwoƒ, choçby 

z trzeciej zmiany!

W nast´pnym
numerze
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Êrodki rozdzielajàce

Loctite w medycynie
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tel. (22) 648 93 20

Wszystkich zainteresowanych technologiami i produktami Loctite
zapraszamy do kontaktów z Konsultantami Technicznymi Loctite:
Bydgoszcz, Jacek Babicki, tel. 0-601 289481; Cz´stochowa, Leopold

Komorowski, tel. 0-601 242759; Gdaƒsk, Cezary Borowik, tel. 0-601 289480;
Gniezno, Mariusz Koczorowski, tel. 0-601 289482; Kraków, Pawe∏ Piekarz, tel. 0-
601 264624; Zbigniew Pliszka, tel. 0-601 289486; Lublin, Andrzej Michalczuk, tel.
0-601 289533; Lubin, Jacek Nowak, tel. 0-601 289485; Poznaƒ, Rados∏aw
Salamonik, tel. 0-601 213855; Rybnik, Krzysztof Szczerba, tel. 0-601 289487;
Rzeszów, Jan Nowak, tel. 0-601 289489; Sokó∏ka, Jan Kosacki, tel. 0-605 948332;
Toruƒ, Ryszard Janek, tel. 0-601 213884; Warszawa, Janusz Wo∏owicz, tel. 0-601
289490; Stanis∏aw Miarka, tel. 0-601289531; Piotr Makowiecki, tel. 0-601 289532;
Bogdan Zieliƒski, tel. 0-601 242758; Wroc∏aw, Wojciech Kozak, tel. 0-601 289479.

Autoryzowani Dystrybutorzy Przemys∏owi Produktów Loctite w Polsce:
Augustów SERWIS-TECH tel. 0-87/643-28-09, 090 667220; Be∏chatów

KAMEA HURT DETAL S.C. tel. 0-44/632-22-40, 0-601 344440; B´dzin PAG S.C.
tel. 0-32/295-13-49 fax. 762-57-50; Bia∏ystok Auto-Hit S.C. tel./fax 0-85 653-96-
98, tel./fax 653-98-62; PREMA Sp. z o.o. tel. 0-85/868-26-67, fax 868-26-65;
Bielsko-Bia∏a LOGPOL tel. 0-33/812-58-55; Bydgoszcz REGPOL tel. 0-52/345-
38-75; Chrzanów DIAMENT tel. 0-32/623-22-08; Cieszyn MELKIB-BIS S.C. tel. 0-
33/851-46-01, 0-604 169875; Cz´stochowa Przeds. Zaopatrzenia Materia∏owego
Przemys∏u tel. 0-34/365-81-59, 0-602 238730; TEST S.C. tel. 0-34/365-91-45;
Gdaƒsk GAMA L.T. tel./fax 0-58/553-70-52; MEGA Sp.z o.o. tel. 0-58/341-63-49
fax 344-16-48; Gliwice CHEMTECH tel. 0-32/238-23-41; TEILMEX tel. 0-32/232-
62-15; Gorzów Wlkp. Prema S.A. tel. 0-95/732-60-88; Grudziàdz OMEGA tel. 0-
56/642-14-36; 642-19-43 fax 462-54-94; Jelenia Góra GIRSA tel. 0-75/755-20-09,
0-601 794941, tel./fax 753-47-27; Katowice JKK KWIATKOWSKI S.C. tel. 0-
32/251-96-68; 226-40-47 fax 202-37-98; PATT'Y o/Katowice tel./fax 0-32/314-26-
27, 314-26-28; PREMA S.A. tel. 0-32/58-59-14; WAKPOL S.C. tel. 0-32/201-16-39
lub 256-19-48; Kielce BEST PNEUMATIC f.p. tel. 0-41/345-04-57 fax 345-24-77;
UTECH S.C. tel./fax 0-41/368-38-85; Ko∏o TECHNOLOGIA 2001 tel. 0-63/272-
25-04 fax 272-64-53; Koszalin MARKA S.C. tel. 0-94/341-68-02 fax 341-68-03;
Kraków PATT'Y tel. 0-12/425-88-47, 0-601485225; SEAL S.C. tel. 0-12/638-41-31
fax 637-10-11; IN˚YNIERSKA SPÓ¸KA "DIP" Sp. z o.o. tel. 0-12/412-48-35 fax
411-67-85; MARCO-POLO S.C.tel. 0-12/656-22-21; 656-36-91 fax 656-37-59;
KraÊnik CARSYSTEM WSCHÓD tel. 0-81/825-20-96; 825-44-96 fax 825-44-92;
Krotoszyn TOMBUD tel./fax 0-62/725-39-60; tel. 725-24-49; Królewiec k/Miƒska
Maz. PREMA S.A. tel. 0-25/758-28-03 fax 758-50-32; Leszno TECHMAK PPHU
tel. 0-65/529-62-21 fax 529-62-35; Lipki Wielkie PREMA S.A. tel. 0-95/731-23-11
fax 731-23-89; Lubin REMOPOL S.C. tel. 0-76/846-16-20; fax 846-16-42; ¸ódê
HYDRO-PRESS S.C. tel. 0-42/686-59-49; PREMA S.A. tel. 0-42/678-24-16 fax 678-
99-17; Nowy Sàcz ELMAR tel. 0-18/443-69-46 fax 442-01-07; Olsztyn TYMEX
S.C. tel./fax 0-89/539-91-50; Opole CENTROG S.C. tel. 0-77/453-14-23; P∏ock
ALFA P¸OCK tel. 0-24/264-48-01; P∏oƒsk Global ENGINEERING tel. 0-23/661-
33-58; Po∏ajewo KOWAL S.C. tel./fax 0-67/256-71-69; Po∏aniec GLOBO tel. 0-
15/865-12-28; Poznaƒ PREMA S.A. tel. 0-61/878-01-60 fax 877-04-29; SKOLMAN
tel. 0-61/867-32-25; STAMAR tel. 0-61/828-82-52 fax 828-82-53; Przasnysz LAS I
OGRÓD tel. 0-29/752-55-96; 752-20-82 0-90 224290; Radom STARCHEM tel. 0-
48/340-23-50; Rybnik CAROLINA S.C. tel. 0-32/422-48-84; 423-95-59 fax 423-
97-77; Rzeszów PREMA S.A. tel. 0-17/852-18-71 fax 852-18-74; UNITECH tel. 0-
17/852-07-11, 0-601 487795; Sieradz ARSEN S.C. tel. 0-43/827-35-11 fax
827-41-05; S∏upsk LORE PHUP tel. 0-59/844-25-79 fax 843-52-54; Stalowa Wola
STAWOSAN S.C. tel. 0-15/844-04-94; Szczecin B.T.H. BO˚ENA MALEWICZ tel.
0-91/462-44-48 fax 462-46-54; PREMA S.A. tel. 0-91/462-34-52 fax 462-37-87;
Szczecinek TOP S.C. tel. 0-94/374-06-48; Âwidnik MULTIBO-BIS tel. 0-81/751-
21-57; Tarnów PH"CIS"tel. 0-14/627-27-90; Tczew PREMA S.A. tel. 0-58/531-70-
32 fax 531-26-74; ROMAN tel. 0-58/531-67-21; Toruƒ AWIT tel. 0-56/655-81-88,
0-601 222405; Warszawa BEST S.C. tel. 811-43-06; CENTRUM EDUKACJI
SAMORZÑDOWEJ tel. 643-38-25; DuPont Coatings Polska Sp. z o.o. tel. 634-30-
81; HAGED tel. 724-81-02; MOTON tel./fax 666-27-55; MTM TECH-MARKET
tel./fax 810-31-71, 715-62-51; PREMA S.A. tel. 632-34-91 do 7 fax 632-67-21;
W∏oc∏awek CESKO S.C. tel. 0-54/236-91-39; Wroc∏aw MC-BIS tel. 0-71/337-01-
16 fax 337-00-10; PREMA S.A. tel. 0-71/355-70-11 fax 355-72-89; WAKPOL S.C.
tel. 0-71/373-53-40 fax 351-21-17 lub 0-601 771985; Zgorzelec CONTES S.C. tel.
0-75/775-54-78 fax 771-62-16; Zielona Góra ADAT S.C. tel. 0-68/327-57-81 fax
327-57-80


