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OPIS PRODUKTU
Terostat MS 9380 ma nastepujace wiasciwosci:

Technologia Modyfikowany polimer silanowy
Rodzaj produktu Klej
Sktadniki Jednosktadnikowy

Utwardzanie
Zastosowanie

Wilgoé
Elastyczne klejenie montazowe

Wyglad Biaty, szary, czarny
Konsystencja Pasta, produkt tiskotropowy
Zapach Charakterystyczny

Terostat MS 9380 jest jednokomponentowym klejem na bazie
modyfikowanego polimeru silanowego, o duzej lepkosci i
odpornosci na skapywanie, ktéry utwardza sie do stanu
elastycznego poprzez absorbcje wilgoci z powietrza. Czas
naskérkowania i utwardzania zalezy od temperatury i
wilgotnosci powietrza, a czas utwardzania zalezy dodatkowo
od gtebokosci spoiny. Poprzez podwyzszenie temperatury i
wilgotnoéci powietrza czas utwardzania moze zostac
skrécony, podczas gdy niska temperatura i wilgotnosé
powietrza spowalniajg proces utwardzania i naskérkowania.
TerostatMS 9380 nie zawiera  rozpuszczalnikow,
izocyjaniandw, silikonéw, ani PVC. cechuje sie dobrg adhezjg
do wielu substratéw oraz wytrzymatosciag potrzebng do
klejenia elastycznego. Wykazuje dobra odporno$¢ na
promieniowanie ultrafioletowe i moze tym samym byé¢
stosowany zaréwno w pomieszczeniach zamknietych jak i na
zewnatrz. Aby uzyska¢ wiekszg szybkos¢ utwardzania,
Terostat MS 9380 mozna stosowaé w technologii
dwusktadnikowej. Patrz: osobna karta danych technicznych
dla Terostat MS Power & Speed Technology lub Terostat MS
2c-Technology.

Obszar zastosowan:

Terostat MS 9380 uzywany jest do klejenia elastycznego
metalowych lub pokrytych farbg elementéw, jak réowniez do
wszelkiego rodzaju uszczelnien. Produkt ten jest szczegdlnie
przydatny do aplikacji, gdzie po dopasowaniu tgczonych
elementéw wymagana jest wysoka odpornosé na sptywanie.

DANE TECHNICZNE

Gestos¢, g/cm?, bialy, szary: ok. 1.5

Gestosc, g/cm?, czarny: ok. 1.4

Odpornos¢ na osiadanie: nie osiada (profil
DIN 15 mm)

Czas naskoérkowania, min*: ok. 5do 10

Czas utwardzania, mm/24 hrs: ok. 3
Twardos$¢ Shore-A (ISO 868, durometr A): ok. 70
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (zgodnie z ISO ok. 4.0
37), MPa:

Wydtuzenie przy zerwaniu (zgodnie z ISO 37, ok. 120
predko$¢ 200 mm/min),%:
Naprezenie przy 100 % wydtuzeniu
(zgodnie z ISO 37), MPa:

Zmiana objetosci (zgodnie z DIN 52451), %: <2

ok. 3.2

Wytrzymatos$¢ na scinanie przy rozcigganiu 2.0
(zgodnie z ISO 4587), MPa:

Substraty: AlMg1SiCu,
AlMg2.5
Grubos$¢ warstwy, mm: 2

Predkos$¢ obcigzania probki
rozciggania, mm/min:

przy probie 10

Odpornos¢ na promieniowanie UV: brak  widocznych
zmian

Zrédto promieniowania UV: Osram
Vitalux 300W,
suche
promieniowanie UV

Odlegtos¢ od probki, cm: 25

Okres testowy, tygodnie: 6

Temperatura aplikacji, °C: 5do 40

Zakres temperatur pracy, °C: -40 do +100

Krétkotrwata ekspozycja (do 1 godz.), °C: 120

*1SO 291 standardowy klimat: 23°C, 50%
wzglednej
wilgotnosci
powietrza

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYCIA

Uwaga wstepna:

Przed uzyciem kleju koniecznie nalezy zapozna¢ sie z Kartg,
Charakterystyki, ktéra opisuje $rodki ostroznosci i zasady
stosowania produktu. Réwniez w przypadku produktéw nie
objetych  obowigzkiem znakowania ze wzgledu na
bezpieczenstwo pracy, nalezy zawsze zachowacC ogodlne
srodki ostroznosci zwigzane ze stosowaniem srodkéw
chemicznych.

Przygotowanie powierzchni:

Substraty muszg by¢ suche, oczyszczone i odttuszczone. W
zaleznosci od rodzaju powierzchni moze wystapic
koniecznos¢ poddania jej mechanicznej obrébce Sciernej lub
zastosowania podktadu w celu polepszenia adhezji. Do
produkcji tworzyw sztucznych czesto stosuje sie zewnetrzne
Srodki antyadhezyjne, ktére muszg byé catkowicie usuniete
przed rozpoczeciem aplikacji klejenia lub uszczelniania. Ze
wzgledu na rézny skiad lakierédw, a w szczegdlnosci lakierow
proszkowych i duzag liczbe réznych substratow, nalezy
przeprowadzi¢ probne aplikacje. Do czyszczenia powierzchni
przed klejeniem lub uszczelnianiem zaleca sie zastosowanie
nastepujacych srodkéw czyszczacych (rozcienczalnikéw) z
portfolio Henkel: A lub FL lub Terostat 450. Przy klejeniu i
uszczelnianiu  naprezonych  substratow: PMMA, np.
Plexiglas®, i poliweglanéw, np. Makrolon® lub Lexan®,
istnieje niebezpieczenstwo powstawania pekniec
naprezeniowych. Konieczne jest przeprowadzenie woéwczas
testow probnych. Produkt ten nie wykazuje przylegania do
PE, PP i PTFE (np. Teflon®). Przy uszczelnianiu i klejeniu
materiatlow nie wymienionych w niniejszej karcie, zalecamy
wykonanie prob.
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Zastosowanie:

. Niska temperatura kleju/uszczelniacza sprawia, ze zwieksza
sie jego lepkos¢, co z kolei prowadzi do wolniejszego
dozowania produktu. Mozna tego unikng¢ podgrzewajac
produkt przed aplikacjiag do temperatury pokojowe;.
Terostat MS 9380 mozna takze nakfada¢ bezposrednio z
hobokéw lub beczek przy pomocy pomp
wysokocisnieniowych z ttokami nadaznymi. Patrz: osobne
wskazowki dotyczace aplikacji produktéw Terostat MS z
hobokéw i beczek. Swiezo natozony Terostat MS 9380 moze
by¢ wygtadzony przy uzyciu szpatuty.

Czyszczenie:

Do czyszczenia sprzetu aplikacyjnego zanieczyszczonego
nieutwardzonym klejem Terostat MS 9380 zaleca sie
stosowanie nastepujacych srodkow czyszczacych
(rozcienczalnikéw) z portfolio Henkel: A lub FL.

PRZECHOWYWANIE

Wrazliwos$¢ na mréz Nie istnieje, lecz
nalezy temperature
produktu podnies¢
do temperatury
pokojowej przed
rozpoczeciem

nanoszenia
Zalecana temperatura przechowywania, °C 10 do 25
Dopuszczalny czas przechowywania 12
(w zamknigtym oryginalnym opakowaniu),
mies.

INFORMACJE DODATKOWE

Klauzula zrzeczenia si¢ odpowiedzialnosci:

Podane informacje, szczegdlnie zalecenia odnos$nie aplikaciji i
stosowania pasty sa oparte na naszej wiedzy i
dodwiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg réznorodnosc
materiatow i bedace poza naszym wptywem zréznicowane
warunki pracy, zalecamy kazdorazowo przeprowadzenie
testow w celu sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw
do konkretnego procesu lub aplikacji. Ani wskazowki zawarte
w niniejszej karcie technicznej, ani porady udzielone ustnie
nie moga by¢ podstawg do odpowiedzialnosci, jezeli nie
wyniknety ze ztych zamiaréw lub widocznego niedbalstwa
producenta.

Wraz z ukazaniem sie niniejszej karty technicznej poprzednie
jej wydania tracg waznosc.
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