Terokal 2444

Karta techniczna
Stan: 16.05.02

Kontaktowy klej do
gumowych profili i wykladzin
Baza: polichloropren

Charakterystyka:

Zastosowanie:

Dane techniczne:

Terokal-2444 jest wspaniatym klejem kontaktowym na bazie polichloroprenu,
do klejenia gumy z guma i gumy z metalem, dajgcym sie naktadaé pedzlem lub
szpachelka.

Klej ten charakteryzuje sie wysokg wytrzymatoscig i dobrg przyczepnoscia.
Potaczenie klejone jest elastyczne i odporne na wysokie temperatury..

Tworzywa.

Terokal-2444 skleja materiaty gumowe z petnej i porowatej gumy, jak réwniez
miekkie tworzywa (np. pianki poliestrowe), filc lub maty ttumigco-gtuszace do
gumy, blachy stalowej ( surowej, fosforowanej, gruntowanej i lakierowane;j ),
drewna, tworzyw poliestrowych, papy, twardego PCV i skory.

Branze:

Terokal-2444 jest z powodzeniem stosowany w warsztatach samochodowych
do przyklejania profili gumowych i wyktadzin.

Poza tym mozna przykleja¢ nim uszczelki drzwi, materiaty izolacyjne, a w
szczegolnosci maty ttumigce i gluszace na powierzchnie drewniane i metalowe.

Kolor: jasno bezowy

Zapach: aromatyczny

Konsystencja: ptynna, dajgca sie rozsmarowac

Gestosc: ok. 0,89 g/cm3

Zawartos$c ciat statych: ok. 30%

Zmywacz / rozpuszczalnik: Zmywacz R

Zuzycie: przy obustronnym natozeniu kleju zgodnie z normg

i wskazéwkami sposobu naktadania,
okoto 250 — 300 g/m2

Temperatura stosowania: - 30°C do + 90°C

( krétkotrwale do 1 godz. ): 100°C.



Naktadanie:

Odpornos$é¢ na mroz:

Magazynowanie:

Forma dostawy:

Uwaga wstepna:

Przed rozpoczeciem nanoszenia kleju nalezy zapoznac sie ze Srodkami
ostrozno$ci i radami dotyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w karcie
bezpieczenstwa. Rowniez w przypadku produktéw nie objetych obowigzkiem
znakowania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy nalezy zachowac¢ ogolne srodki
ostroznosci zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

Przygotowanie powierzchni:
Powierzchnie klejone muszg by¢ suche, wolne od oleju, ttuszczu i kurzu.
Czesci gumowe nalezy oczysci¢ z talku i innych srodkéw konserwujgcych.

Naktadanie i klejenie:

Terokal-2444 przed uzyciem nalezy wymieszac. Terokal-2444 nalezy nanosi¢
obustronnie i rGwnomiernie pedzlem lub szpachelka (gtadka lub

drobno zgbkowang ) na powierzchnie materiatow sklejanych.

Posmarowane klejem czesci zgodnie ze wskazéwkami pracy, w zaleznosci od
natozonej warstwy kleju, temperatury otoczenia, przewietrzania pomieszczenia,
wilgotnosci powietrza nalezy pozostawi¢ na 5 do 15 minut do odparowania
rozpuszczalnika.

(Bezpieczniej jest sprawdzi¢ palcem czy natozona warstwa kleju jest sucha, niz
stosowac sie do podanego czasu schniecia). Klej musi by¢ suchy, ale powinien sie
jeszcze lepic.

Bardzo wazne jest zachowanie doktadnego czasu schniecia, poniewaz nie tylko za
krotki lecz takze za diugi czas oczekiwania moze wptywac na negatywny wynik
klejenia.

Elementy klejone ustawi¢ w odpowiednim potozeniu i krotko, jednakze mocno
docisnac.

Jednostronne klejenie gumy z blachg jest mozliwe, jezeli Terokal-2444 bedzie
natozony na gume i elementy klejone zostang potaczone, gdy klej bedzie jeszcze w
stanie mokrym. Warunkiem jednostronnego klejenia jest to, ze zaspokaja ono
praktyczne wymagania.

Czyszczenie:

Resztki kleju i plamy w stanie nie wyschnietym, takze na narzedziach, moga byé
usuniete przy pomocy zmywacza R (wczesniej sprawdzi¢ dziatanie zmywacza na
podtoze).

warunkowa; przy temperaturze ponizej

5°C Terokal-2444 moze sie zelowac.

Klej mozna ponownie przywrdci¢ do uzytku,
jezeli bedzie powoli podgrzewany do temperatury
20°C z jednoczesnym mocnym mieszaniem.

Zalecana temperatura sktadowania: 10°C do 20°C

Czas sktadowania: 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu
Blister 58 g Nr kat. 129.00 X
Puszka 340 g Nrkat. 197.05T
Puszka 670 g Nr kat. 197.06 V



Wskazanial/ rady
dotyczace bezpieczenstwal/
oznaczenia transportowe: patrz karta bezpieczenstwa

Wskazéwka: Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowan oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg réznorodnos¢ materiatoéw i bedace
poza naszym wptywem zréznicowane warunki pracy zalecamy przeprowadzenie
kazdorazowo wiasnych préb dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw do
planowanej metody klejenia i zamierzonych celéw. Ani wskazéwki zawarte w niniejszej
karcie technicznej ani porady udzielone ustnie nie mogg by¢ podstawg odpowiedzialnosci
jesli nie wyniknety ze ztych zamiaréw lub ciezkiego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem si¢ niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania traca

waznos¢é
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