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Jak przygotowac¢ Porsche GT3 Cup do ”
udzialu w wyscigach “Porsche Mobil 1
Supercup”

Wiecej na stronach 4-5




Lider BHP

Nasz wktad w Twoje bezpieczenstwo w pracy.
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Drodzy Czytelnicy,

Witajcie na famach naszego magazynu. Raz jeszcze, zabierzemy was na wycieczke po najbardziej znanych i
odnoszacych sukcesy firmach na swiecie, aby pokaza¢ Wam, jak dziataja. W drugim numerze naszego magazynu
dla klientow ,,At Work” zabierzemy Was na pustynige, gdzie kultowy Porsche 911 Scigat sie na torze w Bahrajnie w
piekielnym wrecz upale. Kolejnym przystankiem na naszej drodze bedzie Szkocja, gdzie Terex® produkuje gigan-
tycznych rozmiardw cigzarowki znajdujgce zastosowanie w przemysle kopalnianym. Odwiedzimy tez Wfochy, gdzie
Gessi, ekskluzywny producent materiatdw wykoriczeniowych do wnetrz otworzyt dla nas bramy swojej fabryki.

Co majg ze sobg wspdlnego samochody wyscigowe o poteznych silnikach, luksusowe materiafy
wykorczeniowe do tazienek i monstrualnych rozmiaréw ciezardwki stosowane w przemysle kopalnianym? Wszyst-
kie one wykorzystuja technologie, bez ktorej nie jestesmy w stanie wyobrazi¢ sobie naszego codziennego zycia, a
ktdra pozostaje niewidoczna dla wiekszosci oséb: technologie klejenia. Amerykanin Bruce Sterling pisze ,,Zyjemy
w zfotym wieku klejow” i dodaje: ,Przez ostatnich 30 lat, w technologii klejenia dokonata sie po cichu istna
rewolucja”. W tym numerze, udzielimy gtosu tej cichej rewolucji, dajac szanse wypowiedziec sie naszym
inzynierom pracujacym w Monachium i Dublinie. PodZzielg sie oni z nami swoimi przemysleniami i doswiadczeniami
odnosnie cichej rewolucji opisanej przez Sterlinga.

W naszym raporcie na temat trenddw, zgfebimy ten temat, spogladajac wnikliwie na historie utrzymania
urzadzen w ruchu - temat blisko zwigzany z rozwojem uszczelniaczy, klejow i Srodkéw do zabezpieczania gwintow.

Cédric Berthod

Vice Prezes

Loctite Industrial Group
Henkel Adhesive
Technologies EMEA

Z powazaniem

Cédric Berthod

Gtéwny punkt programu: Sporty motorowe

Porsche - Raport na temat trendéw

Zobacz, jak wygladaja sporty motorowe Porsche
"od kuchni" i poznaj ekscytujace szczegodty na
temat samochodu Porsche 911 GT3 Cup.

Utrzymanie w ruchu i naprawy. Ekonomiczne
rozwigzania przysztosci.

Raport o niezawodnosci 3: Terex®

100 tonowe ciezardwki o0 mocy do 1000 koni
mechanicznych. Odwiedzamy zakfad, gdzie te
giganty sg produkowane.

Raport o niezawodnosci 4: Gessi

Luksusowo zaprojektowana tazienka "Made in
ltaly". Wyprodukowana przez ekspertow wyszko-
lonych w technologii "sztuk pieknych".

RD&E Insights

Kompatybilne ze srodowiskiem produkty do
zabezpieczania gwintéw wytyczaja nowe
standardy BHP i zréwnowazonego rozwoju.

Uzyteczne wskazéwki

Insights online — pozwdl przedstawic sobie nasze
technologie i pomaoc tatwigj i szybciej znalez¢
odpowiedni dla Ciebie produkt Loctite®.

Zintegrowane rozwigzania

Stworzenie formut klejow dostosowanych do
potrzeb wielu branzy przemystu. Jedna z
kluczowych kompetencji Henkel.

W nastepnym numerze
Niektore z tematdw, ktdre znajdziecie w
nastepnym wydaniu Loctite® at work.

LOCTITE
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VWspolne wygrane

Loctite® i Porsche Motorsport rozpoczynaja wspotprace w kwestiach technicz

moBiL 1
SUPERCUP

OFFICIAL TECHNOLOGY PARTNER

LOCTITE

Porsche Motorsport
i Henkel: druzyna
zwyciezcow

Status partnera:
Oficjalny Partner Tech-
nologiczny Porsche
Mobil 1 Supercup
Oficjalny Partner
Porsche Motorsport

Pierwsza okazja do
wspotpracy przy
wyscigu:

2009

Gtéwne techniczne
aplikacje:

Silnik, skrzynia biegow,
mechanizm réznicowy
Zabezpieczanie gwin-
tow:

Loctite® 243,

Loctite® 270
Uszczelnianie ztaczy
kotnierzowych:
Loctite® 574,

Loctite® 5188
Czyszczenie:

Loctite® 7063

Na torze wyscigowym w Bahrajnie, wiele malenkich
punkcikéw przelatuje w pedzie, w tropikalnym upale. Te
punkciki to samochody startujace w wyscigu Porsche
911 GT3 Mobil 1 Supercup. Porsche 911 to legendarny
pojazd i namacalny symbol rozpoznawalnosci marki, z
ktérym rdwnac moze sie jedynie kilka innych samochoddw.
To jeden z kilku produktéw, ktdre staty sie symbolami
rozpoznawalnymi na catym swiecie, jak Coca-Cola.

Aczkolwiek, jest cos, o czym nie wiemy tak wiele, jak o el-
eganckim, wyrzeZbionym ksztatcie 911 GTC, ktdry wtasnie
przemknat obok nas w palacym storicu pustyni — a to cos
to ,malenki” szczegdt: fakt, ze konstrukcja samochodu
opiera sie na nowoczesnej technologii klejenia. Aby
zwrocic uwage na ten ,drobny” fakt Porsche i Henkel, ze
swoja znang marka Loctite, zaczely wspétprace na rzecz
Porsche Mobil 1 Supercup.

Wyscigi Supercup stanowig wstep do wyscigow Formuty
1, najbardziej popularnego wydarzenia w branzy sportéw
samochodowych na catym $wiecie. Wyscigi Porsche
Mobil 1 Supercup sa rozgrywane w kazda niedziele przed
wyscigiem Formuty 1. Po wyscigu otwierajgcym sezon,
rozegranym w Kroélestwie Bahrajnu tej wiosny, na ten rok
zaplanowanych jest jeszcze kolejnych dziesie¢ wyscigow
w roznych europejskich paristwach.

Samochody Porsche 911 GT3 Cup, wazace jedynie
1130 kg, moga pochwali¢ sie silnikami o mocy 420 koni
mechanicznych i maksymalna predkoscia 290 km/h.
Uzyskanie tak lekkiej konstrukcji byto mozliwe dzieki
zastosowaniu alternatywnych materiatow, takich jak
aluminium i kompozyty, do czego potrzebne byly

odpowiednie kleje. Poniewaz aluminium i kompozytow nie
mozna poddawac spawaniu termicznemu, konieczne byto
znalezienie rozwigzan alternatywnych.

Inzynierowie Porsche i Loctite® pracowali razem,
aby znalez¢ wiasnie takie rozwigzania w samocho
dach wyscigowych i dla modelu seryjnego 911 GT3.
Produkty Loctite® zostaty wykorzystane przy konstruk-
cji silnika, skrzyni biegdw i mechanizmu réznicowego.
Porsche polega na sprawdzonej niezawodnosci produktow
Loctite® do zabezpieczania gwintéw, uszczelniania ztaczy
kotnierzowych, ktére zapewniajg bezawaryjne dziatanie
samochoddéw nawet w tak ekstremalnych warunkach,
jak upalne temperatury panujace na torze w Bahrajnie.
Loctite® 243 zostat wykorzystany do zabezpieczenia srub
na ptycie ostonowej do skrzyni biegdw, srub mocujgcych
przewdd wirysku oleju wewnatrz skrzyni biegow i sruby
mocujgce sekwencyjng skrzynie biegéw. Natomiast
Loctite® 574, szybko utwardzajgcy sie uszczelniacz, zostat
wykorzystany do uszczelnienia sktadajacej sie z dwdch
elementéw obudowy skrzyni biegéw.

Sruby mocujace obudowe mechanizmu réznicowego,
kotki mocujace obudowe skrzyni biegéw oraz sruby
mocujace obudowe pompy i Sruby ramy mocujacej wat
trzpieniowego kota zebatego zostaty zabezpieczone przy
pomocy Loctite® 270. Produkty Loctite® zostaly takze
wykorzystane w produkcji innych zespotéw : Loctite®
270 do mocowania szpilek popychacza zaworu do piasty
kofa, a Loctite® 243 do zabezpieczenia przed wysoka
temperaturg tarczy ochronnej mocowanej do szczek
hamulcowych, ktdrej zadaniem jest ochrona czujnikow
elektronicznych przed wysoka temperatura wytwarzang



Srodek zabezpieczajgcy gwinty 2700:
liczy sie zdrowie i bezpieczenstwo

przez hamulce.

Produkty Loctite® sg czesto stosowane w procesie
produkcji samochoddw, ale odgrywajg takze wazng role
w ich utrzymaniu w ruchu. Na rozpoczecie sezonu w
marcu, wszystkie 14 samochody startujace w wyscigach
Supercup wyposazone zostaty w peten zestaw
produktow Loctite® do zabezpieczania gwintéw,
uszczelniania i czyszczenia. Jednakze, wspdtpraca miedzy
obiema firmami siega nieco dalej. Inzynierowie obu firm
pozostajg w statym kontakcie, a potrzeby Porsche czesto
prowadza do opracowania nowych innowacyjnych formut
w laboratoriach Loctite® w Dublinie i Monachium.

Bernd Homberg to Inzynier Sprzedazy Loctite®,
odpowiedzialny za wspdtprace z Porsche Motorsports. , To
dziata w obie strony: albo mamy nowy produkt i przed-
stawiamy go inzynierom z Porsche i oni go testuja, zeby
sprawdzi¢, czy bedzie dla nich przydatny, albo Porsche infor-
muje nas o napotkanym problemie, ktdry mozna rozwiazac
stosujac odpowiednig technologie klejenia i ich inzynierowie
zwracaja sie do nas o pomoc”. Homberg ttumaczy, na czym
polega wspdtpraca z Porsche. ,,Obecnie, Porche prowadzi

testy Loctite® 5188, jako uszczelniacza do obudowy
mechanizmu réznicowego. Kiedy szukali sposobu przymo-
cowania korka wlewu paliwa do zbiornika, udato nam sie
znalezérozwigzanie, dziekizastosowaniu dwusktadnikowego
kleju epoksydowego odpornego na wysokie temperatury
Loctite® Hysol 9492” — mdwi.

Jednym z interesujgcych aspektow procesu, ktory

Amerykanin Bruce Sterling nazywa ,cicha rewolucjg w
przemysle klejowym” jest fakt, ze technologia klejenia nie
zawsze byta traktowana priorytetowo. Przetomowe bada-
nia i innowacyjne pomysty sg czesto rezultatem potrzeb
biznesowych i powstajg w firmach, raczej niz w labora-
toriach nauk przyrodniczych. Henkel stara si¢ zmienic¢ te
sytuacje, udostepniajac swoje wieloletnie doswiadczenie i
praktyczng wiedze uniwersytetom w wielu wspoinych pro-
jektach. Jako profesjonalny partner dla mtodych inzynieréw
i dostawca produktow dla ich zespotdw wyscigowych,
Loctite® jest ,uczniem Formuty 1” od wielu lat.

Zaangazowanie na rzecz nowoczesnych innowacji i
wysokiej jakosci to tylko dwie wartosci wspdlne dla
Henkel i Porsche. Fakt, ze obie firmy to firmy rodzinne,
utrzymujace dtugofalowe relacje ze swoimi pracownikami,
to jedna z cech, ktéra tgczy Henkel i Porsche, usprawniajac
komunikacje miedzy nimi.

Obie firmy sa przyzwyczajone do petnienia roli zaréwno
konsultantéw, jak i producentéw. Loctite® dostarcza
swoim klientem najnowoczesniejsze rozwigzania techno-
logiczne i oferuje im indywidualne wsparcie. Porsche w za-
sadzie zostat zatozony, jako inzynieryjna firma doradcza i po
dzi$ dzien pielegnuije te gataz swojej dziatalnosci.

Uszczelniacz do zfgczy kotnierzowych
574: szybkie tempo utwardzania

Srodek do zabezpieczania gwintéw
Loctite® 270: wysokowytrzymaty do
ekstremalnych obciazen

INnzynieria duzych szybkosci dla profesjonalistow

Historia niemieckiego kierowcy Renego Rasta, ktdra wydarzyta sie w Bahrajnie, wyraznie pokazuje, jak wazne sg
odpowiednie rozwigzania inzynieryjne i utrzymanie w ruchu, aby odnies¢ sukces w wyscigu Supercup. Dziesie¢ minut
przed rozpoczeciem wyscigu René Rast chciat wyjechac z garazu, kiedy nagle ustyszat gtosny trzask! Jego szanse na
dojechanie na czas na linie startu nie wygladaty dobrze. Pekt jeden z dwdch watéw napedowych. Samochdéd Renego
Rasta zostat natychmiast otoczony przez siedmiu mechanikdw, ktdrzy zrobili rzecz niemozliwa: w ciggu zaledwie 8 minut
i 23 sekund wymienili wat, stosujac srodek do zabezpieczania gwintéw Loctite® 243 do zabezpieczenia szesciu Srub
mocujacych wat do skrzyni biegéw. ,Wymiana watu napedowego trwata jedynie osiem minut” — méwi inzynier Frank
Funke w wywiadzie dla racecam.de, dumny ze swojego zespotu Veltins MRS Racing. ,M¢j rezultat zawdzieczam tylko
moim mechanikom” — powiedziat wdzieczny Rast po zakonczeniu wyscigu. Przekroczyt linie mety jako drugi, dajac
sie pokona¢ jedynie Bleekemolenowi. Richard Westbrooke, zwyciezca Supercup w latach 2005 i 2006, po swoim

powrocie do Supercup, uplasowat sie na trzecim miejscu.

Srodek do zabezpieczania gwintow®
243: odporny na drgania,
umozliwia demontaz
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Ciezka praca

Syberia, minus 50 °C. Ogromna ciezarowka toczy sie po zwirze kopalnianym z
determinacja rozwscieczonego nosorozca. Kolosy, znajdujgce zastosowanie w
syberyjskich kopalniach zostaty wyprodukowane w Szkocji, tak jak ich bracia blizniacy
wykonujgcy ciezkag prace w kopaniach miedzy w upalnym Meksyku.

Fabryka w Szkecji ~ - “..- . Gotowe do dostaw : . : " Zawieszenie kota od 100 tonowej
d = . : ; ; y ! cigzarowki " . ;

- = - .
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Producentem tych cigzarowek, wykorzystywanych do ciezkiej pracy -
w kopalniach, w najbardziej zdradliwych-miejscach-na swiecie,.jest :
amerykanska firma Terex®: Pojazdy, narazone ha ekstremaing warunki. T e
pogodowe: i obcigzenia; sg W Stanierwykonywad powierzone im za: - = y
dania dzieki najnowoczésniejszym rozwigzaniom.technologicznym i ’ B R e Kl y i
doskonalej pracy inzynieryjnej. To wiasnie na tym etapie produkty: Loc- W e B el '
tite® odgrywajg bardzo wazna role, a Terex® i Loctite® od dawna-ze : il
'sobg wspotpracuja.

22 $ruby zabezpieczone przy pomocy . it e :
‘Loctite® 648 * T vy s 8 . ¥-sh % o, i o i T e Crans e iy T




Terex® posiada w swojej ofercie ponad 50 marek sprzetu wykorzysty-
wanego w budownictwie, do budowy infrastruktury, w kamieniotomach,
przemysle utylizacyjnym, kopalniach odkrywkowych, kolejnictwie, lesnictwie,
transporcie, przemysle rafineryjnym, oczyszczalniach oraz w utrzymaniu
przemystu. Henkel miat okazje wystac zespdt flmowcdw do fabryki Terex® w
Glasgow, Szkociji, aby podejrzec, jak wykorzystywane sg tam produkty Loctite®
Ogromna moc maszyn Terex® wymaga niezawodnosci, ktdrg gwarantujg
kleje i uszczelniacze Loctite®. Kotki ustalajace — zabezpieczone przy pomocy
wysokowytrzymatego srodka anaerobowego Loctite® 648 — umozliwiaja
tatwe i szybkie umocowanie mechanizmu réznicowego, gtéwnego ele-
mentu narazonego na dziatanie duzych obcigzen. Sztywne kotnierze obu-
dowy mechanizmu réznicowego sa uszczelnione przy pomocy Loctite®
518. Oprocz natychmiastowego uszczelnienia, Loctite® 518 zapewnia
niezawodne dtugotrwate dziatanie ze wzgledu na brak efektu odprezenia
uszczelki i utrzymanie odpowiedniego obcigzenia dociskajacego przez caty

KOO

wielkosci cziowieka

okres uzytkowania elementu. Oto doskonaty przyktad, jak produkty Loctite®
pozwalajg zoptymalizowac produkcje.

Mocne wrazenia

W jaki sposdb mozna ocenic¢ atrakcyjnos¢ firmy? Stopniem $wiadomo-
Sci marki? Jej pozycja na rynku? Stopniem lojalnosci klientow?

Jest na to inny sposdb; mozna zadac proste pytanie: czyje produkty beda
bardziej ekscytujgcym tematem rozmowy wsrdd nastolatkdw? Stosujac
takie kryteria oceny, nawet Porsche i Ferrari raczej przegraja z Terex®. Ta
Amerykariska firma produkuje najwieksze koparki i najbardziej wytrzy-
mate dzwigi na catym Swiecie i wiele innych budzacych groze maszyn.

W fabryce w Szkocji, montowane sg ogromnych rozmiaréw cig-

zarowki dla przemystu kopalnianego i inne urzgdzenia do zadan

specjalnych. Aby zdac sobie sprawe, z tego, jak naprawde wielkie
sg te ciezaréwki, wyobraZ sobie koto o wysokosci dorostego czto-
wieka. Terex® produkuje siedem réznych modeli takich ciezardwek o
tadownosci do 100 ton.

Przywigzywanie uwagi do szczegdtdw i rzetelnego wykonania to wartosci
wspdlne dla inzynieréw Terex® i Loctite®. “Jackie jest zawsze pod tele-
fonem” — mowi Steven Macholecki, kierownik w szkockiej fabryce Terex® na
filmie pokazujgcym wykorzystanie produktow Loctite® w procesie produk-
cji. Jackie to Jackie Marshall, inzynier sprzedazy Loctite® - odpowiedzialny
za Terex® w Glasgow.

Marshall spedza przynajmniej jeden dzien w tygodniu w fabryce w
Glasgow, a wspotpraca z inzynierami Terex® wydaje sie by¢ owocna dla
obu stron. ,Jestem zaangazowany w znajdywanie klejow i uszczelniaczy
odpowiednich do nowych projektéw, ale do moich obowigzkéw nalezy
takze pomoc, kiedy tutejsi inzynierowi napotkajg problemy zwigzane z
utrzymaniem urzadzen w ruchu” — ttumaczy.

Jako nastolatek, ulubionym tematem Marshalla byty ogromne urzgdzenia,
ktére musiaty wywrze¢ na nim niezatarte wrazenie — bardzo mozliwe, ze
wybor kariery byt w jego przypadku zwigzany z budzacymi groze i podziw
wspomnieniami z czasow dziecinstwa.

LOCTITE



Na catym swiecie, maszyny Terex®, znanego producenta
sprzetu, sg wykorzystywane w wielu branzach, jak na
przyktad w budownictwie infrastruktury, w kamieniotomach,
przemysle utylizacyjnym, kopalniach odkrywkowych, ko-
lejnictwie, lesnictwie, transporcie, przemysle rafineryjnym,
oczyszczalniach oraz w utrzymaniu przemystu. Oferta
firmy Terex® obejmuje imponujace portfolio pojazddéw i
maszyn do zadan specjalnych, takich jak dzwigi, koparki
gasienicowe, koparki kotowe, maszyny przemystowe do
przetadunku materiatéw, koparki dwudrogowe wraz ze
specijalistycznym oprzyrzadowanie, wozidta technologi-
czne przegubowe, wozidfa technologiczne sztywno ra-
mowe, tadowarki czy rowniarki. “Firma zapracowata
na swojag reputacje jako dostawca wysokiej jakosci
produktow, ktdre skutecznie wypetniajg zadania, do jakich sa
przeznaczone” — ttumaczy David Brown, Inzynier Wspar-
cia Technicznego w bazie Terex® w Mothrewell, w Szkocji.
,Ztacze kotnierzowe mechanizmu réznicowego musi by¢ tak
uszczelnione, aby na dtug pozostato niezawodne, poprzez
wyeliminowanie mozliwosci przeciekow”. Terex® korzysta
juz z wielu produktéw Loctite®, stosujac je do réznych apli-
kacji w swoich pojazdach, tak wiec poproszenie inzyniera
sprzedazy Henkel — Jackie Marshalla o polecenie nam
jakiegos rozwiagzania, byto dla nas rzecza zupetnie naturalng.
“Rozwigzaniem okazato sie zastosowanie ptynnego
uszczelniacza” - stwierdza Dawid. ,Polecono nam
zastosowac Loctite® 518 do tej aplikacji — i okazato
sie, ze to byto wiasnie rozwigzanie, ktdrego szukalismy.
Ptynny uszczelniacz anaerobowy doktadnie przylega do
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Diugotrwate, niezawodne

uszczelnienia

powierzchni kotierza, wypetniajgc wszystkie szczeliny i
nieréwnosci powierzchni. Sruby, kotnierz i uszczelka staja
sie jednym elementem, dzielac miedzy siebie obcigzenia.
Loctite® 518 zostat stworzony do uszczelniania szty-
wnych kotnierzy, nie tylko w mechanizmach réznicowych,
ale takze w skrzyni biegdw, osi i kothierzy w silniku, jak na
przyktad w ostonie napedu rozrzadu. Produkt gwaran-
tuje natychmiastowe uszczelnienie przy niskim cisnieniu,
wypetnia szczeliny do 0,25 mm i dziata skutecznie w za-
kresie temperatur od -55°C do +150°C. Wielkos¢ po-
wierzchni kotnierza ograniczata dostgpne techniki aplikagji.
,Mamy tu do czynienia z warstwg szerokosci ok. 5 cm na
kotnierzu o Srednicy ponad 90 cm”- mowi David. ,Majac
tak duzy obszar do pokrycia, nie mogliSmy skorzystac z
normalnych metod aplikacji, np. ze standardowych pisto-
letéw do dozowania. | tu, znowu Henkel przyszedt nam
z pomoca oferujgc odpowiednie produkty Loctite®.”
Pomocny okazat sie watek Loctite® Trax Roller. Jest to watek
(podobny do tych uzywanych do malowania), przymocowany
do pistoletu dozujacego, ktéry umozliwia szybkie nakladanie
uszczelniacza réwnomierng warstwa na catej powierzchni.
“Odkad stosujemy to rozwigzanie, nigdy nie mielismy
zadnych problemdw z przeciekami" podsumowuije David.

Zrédto: studium przypadku Terex®

Klient:
Terex®, Szkocja

Zadanie:

Diugotrwate
uszczelnienie sz-
tywnego ztacza
kotnierzowego w tyl-
nej osi mechanizmu
réznicowego, o ponad
dziewigédziesiecio cen-
tymetrowej Srednicy.

Produkty:
Loctite® 518
Loctite® 648

Tylna o$ watu gotowa na dalsza ob-

rébke

22 $ruby mocujace wat ré6znicowy

pomocy Loctite® 7063

do tylnej osi sa przymocowane przy
pomocyLoctite® 648

Czyszczenie ztacza kotnierzowego na
tylnej osi mechanizmu réznicowego przy

Montaz przekiadni i zawieszenia

Uszczelnianie ztgcza kotnierzowego
tylnej osi mechanizmu réznicowego
przy pomocy Loctite® 518

Tylna os$ gotowa do kolejnego etapu
montazu

SEres

Mechanizm réznicowy jest gotowy
do montazu

Montaz przektadni w 100 tonowej
ciezaréwce
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Korzysci

o Srodki do zabez-
pieczania gwintow
o Sredniej i wysokiej
wytrzymatosci

® Doskonate dziatanie

® Wartos$¢ dodana -
spetniajg zaostrzone
wymogi BHP

® Brak informacji o
zagrozeniach

® Brak ostrzezen
odnosnie stosowania

® Brak sformutowan
dotyczacych ryzyka

* Nie zawierajg sub-
stancji CMR podlega-
jacych obowigzkowi

zgtoszenia

Ewolucja nowych klejow

at work | nr2/09

Definicja zréwnowazonego rozwoju

W ostatnim czasie nastgpit ogromny postep w
Swiadomosci ekologicznej. Kiedys, byta to dziedzina
zainteresowan brodatych naukowcéw noszacych sandaty
Birkenstock, aobecniejest to kwestia poddawana dyskusjina
zebraniach zarzgddw firm na catym swiecie. Zrownowazony
rozwdj to nowe gorgce hasto spotecznosci biznesowej. Co
jednak dokfadnie ono znaczy dla Pana?

To pytanie Erik Edelmann, Product Manager w Hen-
kel, ijego zespdt zadali klientom z branzy przemystowsj.
»Wiekszos¢ naszych klientdow ma problem z jasnym
zdefiniowaniem zréwnowazonego rozwoju. Termin
ogolnie odnosi sie do kwestii zwigzanych z energig i
klimatem, materiatami i odpadami, zuzyciem wody,
zdrowiem i bezpieczeristwem oraz postepem spotecznym.
Jednakze, najwazniejsze jest zdrowie i bezpieczenstwo w
miejscu pracy i odpowiedzialno$¢ ekologiczna” — mowi
Edelmann.

Czysta karta

Dla Henkel, firmy, ktéra od momentu swojego powsta-
nia, sto lat temu, zawsze przywiazywata ogromng wage
do niestosowania niebezpiecznych i toksycznych dla
Srodowiska substanciji, nie byto to zupetnie nowe wyzwanie.
Nowe produkty do zabezpieczania gwintéw Loctite®
2400 i Loctite® 2700 wytyczajg nowe standardy BHP.
Srednio wytrzymaty $rodek do zabezpieczania gwintow
Loctite® 2400 i wysoko wytrzymaty srodek do
zabezpieczania gwintéw Loctite® 2700 to ogromny krok
do przodu, poniewaz oba produkty posiadajg ,biate” Karty
Charakterystyki (MSDS).

“Biafa Karta Charakterystyki oznacza, ze, zgodnie z za-
ostrzonymi przepisami Komisji Europejskiej — dyrek-
tywa nr 1907/2006-1SO11014-1, oba produkty do
zabezpieczania gwintdw nie posiadajg oznaczen o
substancjach niebezpiecznych, ani sformutowan
dotyczacych ryzyka lub bezpieczeristwa. Co wiecej, nie

B

INsignts

David Condron -
Senior chemist, Product Development Europe, - -
Dublin, IHandia > e

zawierajg one zadnych substancji CMR (rakotwdrczych,
mutagennych i dziatajgcych szkodliwie na procesy rozrod-
cze) podlegajacych obowiazkowi zgtoszenia — ttumaczy
Edelmann i dodaje: “Zdziwitbys sie widzac, ze zwykly
ptyn do mycia naczyn lub srodek czyszczacy ogdlnego
zastosowania ma wigcej oznaczen dotyczacych ryzyka
stosowania niz te produkty dla przemystu.

Nigdy nie réb nic kosztem skutecznosci
Jak zwykle, specjalisci Henkel z Centrum Technologicznego
w Dublinie blisko wspétpracowali z klientami na etapie
opracowania tych srodkéw. ,W przypadku opracowywania
Loctite® 2400 and Loctite® 2700, wspdtpracowalismy
z dwoma duzymi klientami z Francji” — mowi Edelmann,
ktory zaczynat swojg kariere zawodowa w branzy inzynierii
chemicznej, co znacznie utatwito mu komunikacje z
Davidem Condronem, nadzorujacym proces tworzenia
produktéw w Dublinie. “Klienci przyjeli bardzo ostrozne
podejscie i twierdzili, ze nawet produkty powstajgce w trak-
cie rozktadu srodkéw moga by¢ niebezpieczne” — méwi
Condron. Nie chcac nic robic kosztem skutecznosci produk-
téw, Condronijego wspdtpracownicy spedzili ponad rok nad
tym projektem i w koricu udato im sie opracowac produkty,




ktére miaty doskonate dziatanie Loctite®, a jednoczesnie
“biatg” Karte Charakterystyki.“Mielismy szczescie
wspotpracowac z bardzo obytymi i wymagajacymi klien-
tami” — méwi Edelmann. Urzednicy medyczni we Francji —
sami zainteresowali sig projektem i wyrazali swojg opinig¢
bezposrednio na temat réznych prototypow. Wychodzac
naprzeciw potrzebom klientdw inzynierowie Loctite® wyty-
czyli nowe standardy, jezeli chodzi o zabezpieczanie gwin-
téw na potrzeby przemystu.

——

“Musze przyznac, ze jestesmy dumni z tego ” -« el ; ,,.r- f. g@@r]rf @@r’rf .@

osiggniecia i z faktu, ze udato nam sie po- ¢ f :
twierdzi¢ pozycje Henkel, jako tech- > : o | v | 27“0 24[“] | .
nologicznego lidera w branzy e — = o ——— |
przemystowej” podsumo- - v e e |

wat Condron na ko- -
niec wywiadu.

Poniewaz liczy si¢ bezpieczenstwo
pracy: srodki Loctite® do zabezpieczania gwin-
tow z "biata" Kartg Charakterystyki.
Jakos¢ i odpowiedzialno$¢ zawsze stanowity istotne kwestie dla Henkel.
Nieustannie starajac sie poprawic¢ bezpieczenstwo swoich produktéw, firma
dokonuje swoistego przefomu, wprowadzajgc nowa formute sSrednio wytrzymatego
’ Srodka do zabezpieczania gwintow Loctite® 2400 i wysoko wytrzymatego srodka
= do zabezpieczania gwintéw Loctite® 2700. Te dwa produkty maja doskonate dziatanie,
% ktore cieszy sie zaufaniem klientdw, a dodatkowg korzyscig jest to, ze spetniajg one
S zaostrzone standardy BHP:

e | octite® 2400 i Loctite® 2700 nie wymagaja oznaczen o substancjach
niebezpiecznych, sformutowari dotyczacych ryzyka lub bezpieczenstwa na kartach
charakterystyki zgodnych z zaostrzonymi przepisami EU

e Nie zawierajg zadnych substancji CMR (rakotwdrczych, mutagennych i dziatajacych
szkodliwie na procesy rozrodcze)

e Na kartach charakterystyki, zgodnie z dyrektywa Komisji Europejskiej nr 1907/2006 -
ISO 11014-1 nie ma wpisdéw w sekcjach 2, 3, 15 ani 16

e Brak kompromiséw jezeli chodzi o dziatanie

T Srednio wytrzymaty srodek do zabezpieczania gwintéw Loctite® 2400 o

~ fluorescencyjnym niebieskim kolorze i lepkogci 3000 mPaes, ma wytrzymato$é na $cinanie
na stali wynoszace 9 N/mm2. Wysokowytrzymaty srodek Loctite® 2700 o fluorescencyjnym
zielonym kolorze i lepkosci 500 mPaes, ma wytrzymato$¢ na $cinanie wynoszaca 18N/
mm2. Po utwardzeniu, oba produkty cechujg sie doskonatg odpornoscia na dziatanie
wiekszosci substancji chemicznych stosowanych w przemysle. Majg takze dobrg

odpornoscé termiczng i sg odporne na statg temperature pracy do 150°C.

at work | nr2/09

-

LOCTITE



| Zintegrowane

A

doskona

at, ¥

N,
1

e

Stefan Frisch Hermann Handwerker
Application Technologist Manager European Technical
Henkel Engineering Adhesive Service, Henkel Munich
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Potfgczenie
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Co maja ze sobg wspdlnego samoloty, strzykawki, buty, ciezaréwki, krany, strzaty
ze starozytnej Mongolii, statki kosmiczne i maszyny do wiercenia tuneli? Wszedzie
stosowana jest wszechobecna, ale jakze rzadko zauwazana technologia klejow
inzynieryjnych. Chociaz kleje byty juz uzywane przez Neandertalczykdw, w ciggu
ostatnich 30 lat staty sie one duzo bardziej niezawodne i znajduja zastosowanie w
coraz wigkszej liczbie aplikacji w przemysle.

Stefan Frisch i Hermann Hardwerker z Henkel w Monachium uwazajg, ze nie tylko
laicy ignoruja wazng role klejow, gdyz nawet inzynierowie i naukowcy nie w petni
je doceniaja. ,Na uniwersytecie przekazywana jest jedynie pobiezna wiedza na te-
mat klejow, jednej z ,najmtodszych” technologii, jezeli sg one w ogdle uwzglednione
w programie nauczania” — moéwi Frisch, technolog aplikacji. ,Duza ilos¢ badan i
innowacyjnych rozwigzan pochodzi od firm, ktére tak jak my, starajg sie spetnic¢
potrzeb klientéw” — dodaje Handwerker.



Handwerker, ktéry posiada doktorat z chemii, méwi, ze
“Po skonczeniu nauki na uniwersytecie, nie bratem nawet
pod uwage branzy przemystu zajmujacej sie klejami, jako
swojego potencjalnego pracodawcy. Uwazam, ze podo-
bnie mysli wiekszos¢ inzynierdw; stosowanie klejow jest
postrzegane jako rozwigzanie zastepcze, cos czego nalezy
unika¢” — tlumaczy. Takie podejscie nie ma oczywiscie
zadnego uzasadnienia w opinii Frischa i Handwerkera,
ktdrzy wydajg sie wrecz propagowac idee stosowania kle-
jow w trakcie tego wywiadu, odbywajacego sie w przerwie
na lunch, aich ogromny zapat w podkreslaniu zalet tej tech-
nologii niemalze uniemozliwia im skoriczenie positku.

Standardowe czy szyte na miare?

Centrum testowe w Monachium potwi-
erdza trafnos¢ ich toku myslenia. Zaraz
przy wejsciu widzimy gablote, w ktérej
wystawione sg rézne przedmioty, do
produkciji ktdrych zastosowane byty
kleje: gtosniki, strzykawki i butelki
infuzyjne i wiele innych. Centrum
w Monachium to jedno z mie-
jsc, gdzie specjalisci Loctite®
prowadza badania, o ktérych
Handwerker i Frisch wspominali

w trakcie wywiadu.

Frisch wskazuje na mechanizm

- roznicowy wystawiony w jednym

z pomieszczen i ttumaczy: “To jest

projekt, nad ktérym pracujemy od

ponad roku. Klient z branzy motoryza-

cyjnej chciat, abysmy znaleZli klej, ktory

umozliwi zmontowanie czesci tego mech-

anizmu réznicowego”. Oto jedna z korzysci

ze wspotpracy z Henkel: znajdywanie i testow-

anie rozwigzan to ustuga oferowana przez Henkel,

jako wsparcie dla klientéw znajdujgcych sie w fazie
rozwoju.

Ale znalezienie lub stworzenie wiasciwego produktu to dop-
iero potowa sukcesu; trzeba jeszcze znalez¢ odpowiedni
sposob naktadania i dozowania produktu, w czym wiasnie
specjalizuje sie Frisch. ,Oferujemy szeroka game stand-
ardowego sprzetu do dozowania recznego i automatyc-
znego” —mowi. Takze w tym przypadku, inzynierowie Loc-
tite® tak dtugo pracujg nad danym problem, az znajda
rozwigzanie, ktére zda test | bedzie nadawato sie do
trwatego zastosowania w zautomatyzowanym procesie
produkcji lub do produkciji fabrycznej. “Jezeli nie da sie
znalez¢ odpowiedniego rozwigzania w naszym standar-
dowym portfolio urzadzen, to mamy zespét odpowiedzialny
za opracowywanie rozwigzan szytych na miarg” — mowi
Frisch.

Jedng z zalet bycia liderem na rynku przez tak dtugi
okres czasu jest bogate doswiadczenie i praktyc-
zna wiedza, ktérg zgromadzit zespdt z Monachium.
Klient otrzymuje odpowiedni produkt wraz z odpow-
iednimi urzadzeniami dozujgcymi, w rezultacie czego,
nasze rozwigzania sg bardzo przyjazne dla uzytkownika.
Wszechobecna potrzeba cigcia kosztow takze lezy na sercu

rozwigzania | 13

zespotowi Loctite® z Monachium. Kleje Loctite® znajduja
zastosowanie nie tylko w procesie produkgii, ale sg rowniez
stosowane do utrzymania w ruchu i napraw. Inzynierowie
Loctite® opracowali rozwigzania, ktére wspomagajg zapo-
bieganie wystepowaniu usterek, raczej niz same naprawy.

Dobrym przyktadem tej strategii jest przygotowany
przez nich pakiet do przekfadni i watdw: zestaw ponad
20 produktow stworzonych do dziatania w ekstremal-
nych warunkach. Zastosowanie tych produktdw zapo-
biega korozji ciernej, ogranicza kosztowne przestoje i
przediuza zywotnos¢ sprzetu. Dostepne sa takze odpow-
iednie urzadzenia dozujace do aplikacji recznych i au-
tomatycznych. A jezeli wystapi jakikolwiek problem, to
wystarczy zadzwoni¢ po lokalnego inzyniera sprzedazy.

Przyktady aplikacji produktéw mozna znalez¢ w wielu
branzach przemystu. Specjalne pakiety zostaty opracow-
ane dla pomp, wirdwek, elektrowni, watdw i zaktaddw uz-
datniania wody, ktére beda na sto procent jedna z najin-
tensywniej rozwijajgcych sig branzy przemystu w 21 wieku.

Czy Kleje przemystowe mozna dalej udoskonalac? Gtupie
pytanie: ,,Oczywiscie, ze tak” — mowi Handwerker. ,Jest
to stosunkowo nowa technologia i odkrylismy dopi-
ero utamek jej catkowitych mozliwosci”. Zdanie to brzmi
prawie identycznie jak stwierdzenie jego kolegi zamies-
zZone w pierwszym numerze naszego magazynu, w
artykule o Centrum Tear Down, gdzie interdyscyplinarny
zespot specjalistow przyglada sie kazdej czesci
gotowego produktu, aby sprawdzi¢, czy nie
da sie zwiekszy¢ jego wartosci lub obnizy¢
kosztéw produkcji. Wszystkie te wysitki
stuzg popularyzowaniu informacji o
nieskonczonych mozliwosciach klejow
i uszczelniaczy.
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Utrzymanie ruchu

Nniewidzialna sita rozwoju

Od momentu, kiedy ludzie zaczeli opracowywac narzedzia, zawsze istniata potrzeba
ich konserwaciji. Przemyslane dziatania majgce na celu utrzymanie ruchu procesu
produkcji byty czesto niezbedne do przetrwania, szczegolnie w czasach, kiedy.
brakowato cennych towardow. Wprowadzenie nowoczesnego systemu utrzymania
urzadzen przemystowych w ruchu zajeto duzo czasu, a biorgc pod uwage mozliwosci
rozwoju wcigz znajdujgce sie przed nami, to nadal mamy diuga droge do pokonani
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Historia utrzymania ruchu to takze historia kultury i alegoria
koncepcii i filozofii przemystu. Skuteczne i wydajne utrzymanie
ruchu, jest bardziej niz kiedykolwiek wczesniej, niezbedne
dla rozwoju, szczegdlnie w czasach kryzyséw finansowych,
nizszych obrotéw, rosngcych kosztéw energii, towardw i
pracy.

Obecnie, utrzymanie ruchu, naprawy i przeglady (MRO)
pochtaniajg ponad 1500 miliardéw euro w samej Unii
Europejskiej i ponad 7000 biliardéw euro na catym swiecie. W
branzy zwiazanej bezposrednio z MRO znajduje zatrudnienie
to milionéw osdb, a kolejne branze zwigzane posrednio z MRO
oferuja kolejne 150 milionéw stanowisk. Jednakze, wymagania
stawiane branzy MRO stajg sie coraz wyzsze, co, szczegdlnie
w czasach kryzysow finansowych i ograniczonych budzetéw,
stanowi nie lada wyzwanie. Prawo zaweza mozliwosc
sprostania tym wymogom i spetnienia zadan klientdw, gdyz
przy zastosowaniu nowych technologii nalezy bra¢ pod uwage
kwestie gospodarcze i ekonomiczne. Aczkolwiek, nowoczesny
przemyst nie bytby w stanie wydajnie dziata¢ bez zastosowania
najnowszych innowacyjnych metod utrzymania ruchu narzedzi
i urzadzen.

Poczatki przemystu - utrzymanie ruchu przez czysty
przypadek

U zarania epoki industrialnej, awarie byty na porzadku dziennym
ze wzgledu na stosowany rodzaj produkgiji, co powodowato z
kolei duza ilos¢ przestojow. Symbolem utrzymania ruchu byt
~cztowiek z puszka oleju” i poza tg podstawowa czynnoscia, po
prostu trzeba byto naprawia¢ wystepujace awarie. Nie istniaty
systemy monitoringu, a analiza prawdopodobienstwa awarii
byta dopiero opracowywana. Zmiana podejscia do awarii,
zwigzana z wprowadzeniem prewencyjnego utrzymania ruchu
rozpoczeta sie od inzynierii ruchu; poczatkowo byta stosowana
w kolejnictwie, a nastepnie w lotnictwie. Prewencyjne utrzymanie
ruchu zawdziecza swdj rozwdj istnieniu bezposredniego
zagrozenia dla ludzkiego zycia i trudnosciom napotykanym w
trakcie wykonywania pracy konserwacyjnych.

Zapobieganie jest lepsze niz leczenie - prewencyjne
utrzymanie ruchu

Przejscie na prewencyjne utrzymanie ruchu nie zostato
zapoczatkowane w Europie lub w Stanach Zjednoczonych,
ale w powojennej Japonii. Produkcja przemystowa ulegta
zasadniczym przeobrazeniom po Drugiej Wojnie Swiatowe.
Wprowadzono prostg koncepcje méwiaca o tym, ze nalezy
postepowac zgodnie z zaleceniami producentéw odnosnie
konserwagcji i utrzymania ruchu maszyn i urzadzen, co nie byto
czesto stosowang praktyka w latach pieédziesiatych. Takie
postgpowanie stanowito element japonskiej filozofii kaizen,
ktdra, w tym kontekscie, oznaczata ,ciaglty postep majacy na
celu zmiany na lepsze”.

Spogladajac w krysztatowa kule — prognozowane utrzy-
manie ruchu. Do lat sze$cdziesigtych XX wieku presja
konkurencji powodowata ciagte udoskonalanie zaktadéw
produkeyjnych, w konsekwenciji czego niezawodno$¢ sprzetu i
prawdopodobieristwo wystapienia przestojow spowodowanych
bfedami mozna bylo przewidywaé, w zaleznosdci od
stosowanych obciazen i czasu produkgcji. Ta wiedza pozwolita
na podniesienie standardéw jakosci stosowanych materiatow
i procesoéw produkeyjnych. Prognozowane utrzymanie ruchu
nie odnosi sie do wydarzen bedacych nastepstwem awarii,
ale podejscie to pozwolito na zgromadzenie znacznej wiedzy
statystycznej, ktéra jest wykorzystywana w nowoczesnej
technologii i oprogramowaniu.
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Itaipu: najwieksza elek-
trownia hydroelektryczna
na swiecie. Kilka z 20 tub
doprowadzajacych wode
do turbin przy tamie Itaipu
na rzeceParana, ptynacej
na granicy Brazyliii i
Paragwaju.
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Sktadanie elementéw ze soba- kompleksowe

utrzymanie ruchu
Na poczatku lat siedziemdziesigtych XX wieku, konkurencja
wymusita dalsze zwigkszanie wydajnosci produkcji w celu
redukcji kosztow. Japonski Institute of Plant Engineering
opracowat nowy standard wykorzystujac amerykanskie
koncepcje odnognie utrzymania ruchu, ktérego najwazniejsza
idea byto “autonomiczne utrzymanie ruchu”. To, czy nowy
standard odniesie sukces zalezato od wiedzy | doswiadczenia
zarzadcow fabryk.

Zgodnie z nowa filozofig utrzymanie ruchu stato sie czescia
catego procesu i rozwoju. Konieczne byto usprawnienie
wszystkich aspektéw produkciji i utrzymania ruchu; od planow-
ania i rozwoju systemow poczawszy, a na ich konserwacii
skonczywszy. Wyjatkowym elementem tej koncepcji byt “cel
zero”, ktéry oznaczat “zadnych nieplanowanych przestojéw
wywotanych awariami, ktérymi mozna zapobiec”

TPM = Kompleksowe
Utrzymanie Ruchu

=
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TPM w biurze
Edukacja i szkolenia

Zdrowie, bezpieczel
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Optymalizacja wspoétcznnika 1/0 - inteligentne

utrzymanie ruchu opartne na modelu oceny ryzyka
Celem inteligentnego utrzymania ruchu opartego na modelu
oceny ryzyka jest monitorowanie warunkéw pracy urzadzen
w celu obliczenia prawdopodobieristwa wystgpienia awarii
i podjecia czynnosci konserwacyjnych wtedy, kiedy sa one
najbardziej efektywne pod wzgledem kosztow.

Dlatego tez, wszechstronny i czuty system Monitorowania
Warunkdw (CM) obciazenia czesci instalacji jest niezbedny dla
uzyskania danych do obliczenia ryzyka. Nowoczesne systemy
CM spetniajg najwyzsze wymagania odnosnie zastosowanych
czujnikdw, zbierania danych, automatycznego przetwarzania i
przekazywania danych, przeprowadzania analiz i diagnoz oraz
informacji posiadanych na temat danego zakfadu.

Inteligentny system utrzymania ruchu oparty na analizie ryzyka
oferuje takze najwigksze mozliwosci oszczednosci kosztéw.
Umozliwia wykorzystywanie krytycznych elementéw urzadzen
przez cata ich zywotnos$¢, a réwnoczesnie pozwala na
zaplanowanie dziatari konserwacyjnych, tak aby nie kolidowaty
one z planem produkciji.

Wyzwaniem dla tej strategii moze by¢:

e Znalezienie odpowiedniej metody préobkowania i odpo-
wiednich czujnikéw

® Znalezienie istotnych parametrow (zmiennych stanu) dla
uszkodzenia elementéw bedacych przedmiotem badan

¢ Analiza sygnatu i rozpoznawanie wzorow

e Ogromny przeptyw danych

¢ Analiza danych i modele oceny ryzyka



Za kulisami - technologie utrzymania ruchu w

przysztosci
Inteligentny Monitoring jest mozliwy dzigki postepowi tech-
nologicznemu, ktéry dokonat sie w mechanice, akustyce,
teorii dotyczacej systemadw, elektronice i informatyce. Czujniki
w technologii cienkiej warstwy, ktére mozna umieszczaé
bezposrednio na monitorowanej strukturze, pozwalajg
na precyzyjny odczyt danych z obszaréw krytycznych.
Umozliwiaja takze Inteligentny Monitoring, ktdry pozwala na
osiagniecie odpowiedniej rdwnowagi pomiedzy podejmo-
wanymi czynnosciami a dziataniami kontrolnymi.
Kazda minuta przestoju w wysoce wydajnej fabryce generuje
ogromne koszty. W nowoczesnej elektrowni, na przykfad,
kazda turbina wytwarza moc do 1,500 MW. Duze elektrownie,
takie jak Itaipu w Ameryce Potudniowej, maja 20 linii produk-
cyjnych. Biorgc pod uwage migdzynarodowe rynkowe ceny
energii, kazda minuta przestoju kosztuje elektrownie okoto
1500 euro. Przemyst motoryzacyjny jest duzo bardziej narazony
na wystepowanie btedéw. W tym przypadku, czestotliwosc
cykli produkeyjnych nie przekracza minuty, wiec kazda minuta
przestoju moze spowodowac straty przewyzszajace zysk
brutto z wyprodukowania jednego samochodu.

RFID - mate przedmioty sg wszedzie

Zatosowanie inteligentnych metek przy pomocy technologii
RFID to kolejne podejscie umozliwiajace realizacje efektywnego
kosztowo utrzymania ruchu ztozonych maszyn przemystowych i
fabryk. RFID umozliwia wykorzystanie inteligentnych elementéw
poczawszy od etapu planowania, poprzez etap konstrukgiji,
montazu, utrzymania ruchu, demontazu i ponownego
montazu. Utrzymanie ruchu bedzie duzo prostsze przy uzyciu
samo monitorujacych sie inteligentnych elementéw, ktére sa
w stanie przechowywac dane i komunikowac sie z CMD, aby
automatycznie stymulowac podijecie niezbednych krokdw i aby
doprowadzi¢ zespoty serwisowe do miejsca, gdzie potrzebne
jest ich wsparcie. W tym kontekscie, koncepcja wszechobec-
nej technologii komputerowej doprowadzi do pojawienia sie
nowego podejscia do radzenia sobie z coraz bardziej ztozonymi
fabrykami i technologiami.

Mobilne ustugi komunikacji zwigzane z utrzymaniem
ruchu

Aby zapobiegac¢ przestojom, wszystkie potrzebne czesci
zapasowe musza by¢ dostepne 24/7. Dobrze dziatajgcy dziat
logistyczny to klucz do sukcesu skutecznego utrzymania ruchu.
Czas potrzebny na zamodwienie i dostawe zostanie skrocony do
minimum dzieki systemom mobilnej komunikacji. W potaczeniu
z technologig RFID, wymagania techniczne danych elementéw,
instrukcje dotyczace utrzymania ruchu, szczegdétowe informacije
techniczne i plany konstrukcyjne nawet najbardziej zZtozonych
systemow beda dostepne wszedzie i o kazdej porze.

Chemia utrzymania ruchu
Przez dtugi okres czasu utrzymanie ruchu byto postrzegane
gtéwnie jako kwestia techniki, rzemiosta i fizyki. Wraz z rozwo-
jem skomplikowanych fabryk, w procesach produkcji zaczgto
stosowac coraz wigcej substancji chemicznych. Obecnie, nie
jestesmy sobie w stanie wyobrazi¢ ekipy serwisowsj, ktdra nie
stosowataby wielu srodkéw chemicznych, takich jak smary,
ciecze do obrdbki metali, spraye ochronne lub specjalistyc-
zne produkty silikonowe. Udoskonalenie utrzymania ruchu jest
niezbedne dla zwigkszenia efektywnosci kosztowej produkgii.
Biorac pod uwage standardowy wspdtczynnik rentownosci
przemystowej netto, redukcja kosztéw utrzymania ruchu o
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1% moze mie¢ taki sam rezultat, jak wzrost obrotéw o 33%.
Nawet w czasach nizszych obrotéw istnieje potrzeba ogran-
iczenia kosztow pracy (ktdre stanowig 60% wydatkéw MRO).
Dlatego tez inteligentne procedury zastapienia, jak na przyktad
zastgpienie spawania technologig klejenia, znacznie przyczynia
sie do osiggniecia tego celu.

Patrz, czuj, ucz sie — ulepszona rzeczywistos¢
Patrz, czuj, ucz sie — rzeczywistosc¢ rozszerzona Rzeczywistosé
rozszerzona to system fgczacy Swiat rzeczywisty z generow-
anym komputerowo, gdzie zazwyczaj wykorzystuje sie obraz
z kamery na ktéry natozona jest generowana w czasie rzeczy-
wistym grafika 3D. Ta opracowana przez armie technika jest
w stanie dostarczy¢ bardzo pozytecznych informaciji. Obecnie
niektdre uniwersytety w Stanach Zjednoczonych opracowuja
rzeczywistos¢ rozszerzong oparta o wiedze, ktéra wspiera
utrzymanie ruchu. Systemy te wykorzystuja hetm wideo do
wyttumaczenia informacji dotyczacych utrzymania ruchu,
planéw konstrukeyjnych lub danych z czujnikéw.

Nowe materialy dla nowego swiata

W roku 1912 firma Krupp stworzyta nowy rodzaj stali
(mieszanke zelaza, chromu i niklu) o doskonatej wytrzymatosci i
odpornosci na korozje. Wtedy, byt to krok milowy w zwiekszeniu
niezawodnosci. Obecnie, nowe materialy 0 wyjatkowych
wiasciwosciach umozliwiajg stosowanie nowych aplikacii.
Tworzywa sztuczne, kompozyty i widkna weglowe sg dostepne
juz od jakiegos$ czasu i znajdujg szerokie zastosowanie w
wielu gateziach przemystu, poczawszy od wiercenia tuneli, a
na lotnictwie skonczywszy. Wraz z tymi nowymi materiatami,
dostawcy MRO otrzymajg nowe wymagania odnosnie utrzy-
mania ruchu. Obecnie, opracowywane sg samo naprawiajace
sie produkty, ktére sg w stanie czesciowo naprawi¢ powstate
szkody, aczkolwiek nie sg one jeszcze wykorzystywane na
potrzeby handlowe. Kolejne podejécie do utrzymania ruchu w
przysztosci bedzie polegalo na zastosowaniu zaskakujgcych
wiasciwosci materiatdw nanotechnicznych, ktdre sg w stanie
znacznie zwiekszy¢ stabilnos¢ urzadzen dzigki ulepszonym
podzespotom i procesom. Od samego poczatku, celem utrzy-
mania ruchu byto zwigkszenie zyskdw poprzez ograniczenie
strat wystepujacych w procesie produkcji. Fabryki i proces
produkcji w przysztosci beda duzo bardziej skomplikowane
niz obecnie, a wysoce ztozone technologie utrzymania ruchu
beda stanowity istotny element nowych rozwigzan.

Zréadto: MCP GmbH

Glosariusz

mid:
miliardéw 1 miliard =
1,000,000,000

min:
milionéw 1 milion =
1,000,000

MW:
Megawatt = 1,000,000
Watt

TPM:

Total Productive
Maintenance = Kom-
pleksowe Utrzymanie
Ruchu

CM:

Condition Monitoring
= Monitorowanie
Warunkéw

CMD:

Central Maintenance
Database = Centralna
Baza Danych dot.
Utrzymania Ruchu

RFID:

Identyfikacja
czestotliwosci radiowej
przez transpondery

z wbudowanymi
obowodami

ROS:
Rentownos$é sprzedazy
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Ledwie wyczuwalny, ale nie mozliwy do pomylenia zapach wanilii wypetnia korytarz,

a uwage odwiedzajgcego przykuwa nostalgiczne piekno starych witoskich motocykli
stanowigcych dekoracje pomieszczenia. To, co wydaje sie byC wejsciem do ekskluzy-
wnego Spa lub wymysinego klubu dla entuzjastow motocykli, okazuje sie prowadzic
do salonu wystawowego wypetnionego armatura i prysznicami. Ale jezeli uwazasz, ze
armatura i prysznice znajduja sie w jednej z alejek sklepu ze artykutami metalowymi i
gospodarczymi, to sie mylisz.

Siedziba firmy Gessi w Vercelli, Wejscie do salonu wystawowego Gessi Piekno projektu réwna sie jego Surowy materiat gotowy do obrébki
we Wioszech niezawodnosci: kolorowa bateria
umywalkowa Rettangolo Color
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Loctite® 2701 stosowany do pasy-
wowanych powierzchni metalowych

LOCTITE

Klient:
Gessi,
Wiochy

Zadanie:
Zabezpieczanie i uszc-
zelnianie ekskuzywnych
akcesoriéw sanitarnych
na cate zycie

Produkty:
Loctite® 2701
Loctite® 7063
Loctite® 638
Loctite® 243
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Montaz czesci platerowanych przy

pomocy Loctite® 2701

Bagno “Small” gotowe do uzytku

w temperaturze pokojowej

Przemyslenia na temat moralnosci przedmiotéw
Gessi i Henkel majga wspdlng filozofie, koncentrujgca sie na
wydobywaniu pigkna. Od swojego powstania, w 1876, misja
Henkel byto ,produkowanie produktéw utatwiajacych zycie, czynigcych
je lepszym i piekniejszym”. Piekno i to nie tylko piekno produktdw,
odgrywa takze wyjgtkowo wazna role w filozofii Gessi, ktéra cza-
sem brzmi jak manifest artystyczny i zadziwia stwierdzeniami, jak na
przyktad: ,Nasza gtéwng wartoscig w biznesie stanowi pigkno. Pigkno
nie odnosi sie wytacznie do wartosci estetycznych produktu, gdyz
jest ono tak wielowymiarowe, ze przenika kazdy aspekt biznesu”.
Przecietny klient marketu budowlanego bytby zapewne zdz-
iwiony styszgc, ze producent krandw wierzy, ze ,prawdziwa
wartos¢ dodana marki jest jak poezja i jej szacunek dla $wiata”.
Dlatego tez producent postanowit realizowac¢ swojg misje tworze-
nia artystycznych doébr konsumenckich, ktérych zadaniem jest
Swywotywanie przemyslen na temat moralnosci przedmiotow”.

Piekno procesu produkcji

Gessi, to nie tylko stowa bez pokrycia; w fabryce w Serravalle Sesia,
mozemy zobaczy¢, ze za stowami idg czyny: “Nie chcemy konkuro-
wac z tanimi producentami z Chin. Dostarczamy najwyzszg jakosé
pod wzgledem projektu i funkcjonalnosci i dobrze na tym wycho-
dzimy” — ttumaczy Andrea Renna, Quality Assurance Director. | nie jest
to zadne wyolbrzymienie: obroty firmy wzrosty az 0 23% w roku 2007.
Kolorowe lekkie krany Gessi to dobry przyktad zaangazowania firmy na
rzecz funkcjonalnego piekna. Seria krandw Rettangolo Color to uoso-
bienie znaku firmowego Gessi — minimalistycznej elegancji bazujacej na
ksztattach geometrycznych; w tym przypadku na otwartym prostokg-
cie. Kiedy woda przeptywa przez kran, wrazliwa na temperature dioda
LED podswietla strumiert wody w réznych kolorach: na niebiesko, fio-
letowo lub czerwono, w zaleznosci od temperatury wody.

Loctite® jest partnerem Gessi od samego poczatku, a srodki Loctite®
do zabezpieczania gwintéw odgrywaja wazna role w procesie produk-
cji wielu produktow Gessi. ,Stosujemy produkty Loctite® do kazdej
Sruby, ktéra musi by¢ zabezpieczona i wodoodporna” — ttumaczy And-
rea Renna. Niezaleznie od tego, czy sg to wyjgtkowe kwadratowe gtowki
prysznica, czy ogromne krany do kuchni przemystowych, Loctite® jest
zawsze jednym z gwarantéw ich trwatosci.

Fabryka w Serravalle Sesia, ktdra znajduje po drugiej stronie tej samej
ulicy, co salon wystawowy, takze stanowi swoiste ucielesnienie pigkna.
Hala produkcyjna przypomina ogromne laboratorium, urzadzone w bar-
wach firmy —na pomarariczowo i czarno. Kazdy pracownik nosi koszulkg
lub sweter z logo firmy i wiekszos$¢ 0sob porusza sie po terenie na row-
erach. Sg one oczywiscie czarno-pomaranczowe i majg logo firmy oraz
imie i nazwisko uzytkownika lub nazwe dziatu.

Pomimo, ze Gessi sprzedaje swoje produkty klientom korporacyjnym
i osobom prywatnym na catym swiecie, caly proces produkcyjny od-
bywa sie w fabryce Serravalle Sesia. Usytuowanie produkcji w regio-

Loctite® 638 jest stosowany do zabezpiecza-
nia i uszczelniania elementéw gwintowanych
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Montaz baterii do zlewéw kuchen-
nych przy pomocy Loctite® 243

Kran Quadro High Tech gotowy do
uzytku

Andrea Renna,
Quality Assurance Director,
Gessi Spa

“Gessi zajmuije pozycije lidera wsréd producentow artykutéw sanitarnych
i akcesoriow do tazienki i kuchni. Na dzien dzisiejszy, produkty naszej
firmy stanowig swoiste referencje dla wszystkich produktéw ,Made in
Italy”, gdyz sg one instalowane w najbardziej ekskluzywnych hotelach, w
najlepszych osrodkach wellness Spa i na najdrozszych jachtach. Nasze
produkty sg designerskie, ale jednoczesnie, a moze przede wszystkim,
s3 to produkty wysokiej jakosci.

Jakos¢ procesu produkgiji naszych urzadzen i jakos$¢ srodowiska pracy
okreslajg rowniez sposob w jaki dobieramy naszych dostawcow

Loctite® to partner, ktory w petni rozumie nasza filozofie dziatania.”
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22 | Uzyteczne wska

Skarbnica wiedzy

Niezaleznie od tego, czy projektujesz nowy produkt, czy szukasz rozwigzan, ktére zapewnig
skuteczng prace Twoich obecnych maszyn Loctite® moze Ci pomaoc. Odkryj petna game witasciwosci
anaerobowych klejow Loctite® i znajdz wiasciwy produkt do swoich aplikacji. Zaloguj sie na
internetowa platforme Loctite® stworzong przez inzynierdw dla inzynierow: www.loctitesolutions.com

Obejrzyj fascynujace
rzeczywiste przyktady - v
aplikagji i doswiadczenia ‘

naszych klientéw.

Threadlocking
Tachnoiogy

R
e ATH am FYEL

Znajdz odpowiedni produkt do swoich
aplikacji zabezpieczania i uszczelniania
gwintow, mocowania i uszczelniania.

Zamow nastepny numer magazynu at work
on-line, na stronie: www.loctitesolutions.com
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Wybierz si¢ z nami na wycieczke

do Zagrzebia, gdzie odwiedz-

imy Kongéar Electric Vehicles Inc. Badz

swiadkiem procesu produkcji tych nowoczesnych,
niskopodtogowych tramwajéw, z ktérych setki sa
wykorzystywane kazdego dnia, jako niezawodny srodek
transportu miejskiego w Zagrzebiu.
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