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Podkrec¢ temperature - odkryj
piekarniki gwiazd wykonane recznie
z najlepszych surowcow i zgodnie

z tradycja.

Dowiedz sie wiecej na stronach 8-11
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Stowo wstepne

Drodzy Czytelnicy,

Nadszedt czas, aby poinformowac¢ Was o naszych innowacyjnych rozwigzaniach w swiecie klejow. Pewne jest,
Ze nigdy nie zabraknie nam fascynujacych i niezwyktych historii do opowiedzenia, poniewaz Loctite® znajduje tak
wiele réznych zastosowan. Tym razem udalismy sie do Paryza, aby przyjrzec¢ sie procesowi produkcji najbardziej
ekskluzywnych piecykow i kuchenek na swiecie: francuska marka La Cornue cieszy sig takim samym powazaniem
w kuchni jak Rolls-Royce na autostradzie. Ale wybralismy sie takze do Ameryki Potudniowej, aby zaoferowac po-
moc i produkty Loctite® uczestnikom Rajdu Dakar.

Inzynierowie Loctite® dbali o dobry stan techniczny maszyn wyposazonych w potezne silniki w trakcie catego
rajdu, a nasz nowy blyskawiczny klej Loctite® 3090 w szczegdlnosci przyczynit sie do sukcesu zawodnikéw. W tym
numerze znajdziesz artykut poswiecony naszemu najmtodszemu genialnemu dziecku - Loctite® 3090.

wJedynie roznorodnosc¢ moze zniszczyc¢ roznorodnosc” - oto cytat, ktory pojawia sie w naszym raporcie na te-
mat trenddw i opisuje cos, co nazywamy , Trzecig Rewolucjg Technologiczng”. Innymi stowy mozna by powiedziec,
Ze jest to renesans technologii klejenia. Jedynie technologia tak samo wszechstronna i inteligentna jak technologia
klejenia mechanicznego jest w stanie ja zastgpic. To wiasnie nad tym pracujemy kazdego dnia w Loctite®.

A teraz moge jedynie powiedziec: zycze wam przyjemnej lektury réznych historii, ktdre przygotowalismy dla
was o aplikacjach Loctite® i przysztosci technologii klejenia.

Cédric Berthod

Wice Prezes i

General Manager
Henkel General Industry
Europe

Z powaZaniem

Cédric Berthod

Raport o niezawodnosci 8: AMG

Istnieje niewiele bardziej wymagajacych zadan
niz produkcja wysoce precyzyjnej robotyki dla
przemystu kosmicznego. Moze poza sklejaniem
takich elementow.

Premium Partner

Dowiedz sig, czym jest prawdziwe partnerstwo
dla Henkla i jakie ptyna z niego korzysci zaréwno
dla dystrybutoréw jak i klientéw.

13

Raport o niezawodnosci 7: La Cornue
Dowiedz sig jak produkowane sg legendarne pie-
cyki - cenione przez szeféw kuchni i celebrytow
na catym swiecie.

22

Praktyczne wskazowki

Insights online - odkryj nowe mozliwosci klejenia
strukturalnego i znajdz odpowiednie rozwigzanie
w ciggu zaledwie kilku sekund.

Raport na temat trendéw

Cztowiek zawsze taczyt rézne elementy, aby
stworzy¢ cos nowego. Wez udziat w naszej eks-
cytujgcej podrdzy zgtebiajacej historie taczenia
elementow.
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W nastepnym numerze
Niektore z tematdw, ktdre znajdziecie w
nastepnym wydaniu Loctite® at work.

RD&E Insights

Kleje odgrywaja decydujaca role w dzisiejszej
medycynie. Dowiedz sig, jak rozwigzania Henkla
nadaja jej bardziej ludzkie oblicze, a nawet
pomagaja ratowac zycie.
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\Vloc Partnerstwa

Henkel wspdtpracuje z wykwalifikowanymi dystrybutorami technicznymi, z ktorych
WSZySsCy sg skoncentrowani na osiggnieciu sukcesu przez swoich Klientow. Dodatkowo
strategicznie ukierunkowane i doktadnie monitorowane dziatania naszych gtownych
dystrybutorow maja na celu zwiekszenie ich potencijatu i umaozliwienie im bardzie
skutecznego okreslania i zaspokajania potrzeb i wymogow nowych Klientow.
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Program Premium Partner zostat wprowadzony po raz pierwszy w
Niemczech, jako program pilotazowy, okoto dwa i pét roku temu stajac
sie motorem wzrostu i rozwoju. Koncepcja programu Premium Partner
z powodzeniem zostata juz zaimplementowana w sieci dystrybucyjnej
w Szwajcarii, Belgii i Holandii, a obecnie jest wprowadzana w zycie na
rynkach wschodnioeuropejskich.

Doswiadczenia tych krajow pokazujg, ze dodatkowe specjalistyczne
ustugi, szkolenia i wsparcie, ktére zapewniamy wytacznie naszym
Partnerom Premium, sa niezbedne, aby oferowaé lepsze ustugi na rynku.

Program zostat stworzony, aby pielegnowac i rozwija¢ relacje partnerskie
z naszymi dystrybutorami, oferujgc im co$ wigcej, anizeli jedynie kontakty
handlowe. ,Dzigki cyklowi szkoleri dostosowanych do indywidualnych
potrzeb dystrybutoréw, dostarczamy naszym parterom umiejetnosci
i know-how, dzieki ktérym zdobywaja najwyzsze kompetencje, aby
pomagac klientom w doborze odpowiednich produktéw i technologii
dla ich aplikacji.” — méwi Dariusz Zychowicz, Business Manager Henkel
General Industry w Polsce. ,Nie znaczy to jednak, ze pozostawiamy
naszych partnerow bez dalszego wsparcia technicznego. Nasi
inzynierowie sprzedazy pozostajg do dyspozycji dystrybutorow i
ich Klientow, sa gotowi oferowac im porady techniczne, pomagac¢ w
testowaniu produktéw a takze organizowac¢ dodatkowe szkolenie na
terenie zakfadu klienta.”

Dla klientdw Partneréw Premium firmy Henkel oznacza to najlepsze
mozliwe wsparcie techniczne, bezposrednig komunikacje, obejmujaca
informacje o najnowszych promocjach sprzedazowych, wprowadzaniu
nowych produktéw i innowacji na szerokg skale. Oznacza to réwniez
potaczenie zasobdéw mozliwosci Henkel i naszych Partnerdw, w celu
zwiekszenia naszego uczestnictwa w rynku i dostarczania porad oraz
informaciji wraz z produktami i markami nalezacymi do kategorii Premium.

Po potaczeniu osobnych dziatéw klejow, uszczelniaczy i srodkéw do
przygotowania powierzchni Henkel potrzebuje partneréw bedacych w
stanie oferowa¢ kompletny taricuch wartosci naszych profesjonalnych
rozwigzan bezposrednio swoim klientom. Poczawszy od obrobki metalu,
poprzez czyszczenie i przygotowanie powierzchni, konczac na klejeniu,
uszczelnianiu i nanoszeniu powtok, Henkel dysponuje rozwigzaniami dla
kompletnego spektrum proceséw przemystowych i dostarcza produkty
poprzez swoja sie¢ dystrybucji obejmujaca Partneréw Premium.

e wiadomosci

W Polsce, Program Premium Partner zostat wprowadzony w
maju tego roku. Na podstawie surowych strategicznych kryteriow
zaprosiliSmy do udziatu w nim 26 firm dystrybucyjnych.

Spotkanie inauguracyjne Programu Premium Partner w Polsce

odbyto sie 7-8 maja 2010 roku w Zaganiu. Podczas konferencji w
dniu pierwszym zostaty przedstawione zatozenia oraz cele Programu.
Nastepnie uczestnicy mieli szkolenie z nowosci produktowych oraz z
klejenia strukturalnego.

Drugiego dnia bardzo wczesnie rano dystrybutorzy pojechali
oryginalnym autobusem marki Eagle amerykanskie;j linii Greyhound na
najwigkszy w Polsce poligon wojskowy zajmujacy obszar ponad 37000
hektarow. Na miejscu czekaty ustawione w réwnej linii samochody.
Juz sam widok sprawit, iz poziom adrenaliny gwattownie wzrost. Ale
to byt tylko przedsmak tego, co czekato naszych dystrybutorow w
rzeczywistosci. Juz niebawem kazdy z uczestnikéw miat poczué¢ moc
maszyn.

Na wiekszosci najwieksze wrazenie zrobita ekstremalna jazda
ciezarowka Man w specyfikacji T4 (12 litrowy silnik, 500 koni
mechanicznych). Jest to ciezaréwka serwisowa, ktéra zawsze
jezdzi z zatoga RMF Caroline Team na rajdy. Wewnatrz znajduja
sig wszystkie niezbedne czesci oraz produkty Loctite® i Teroson
do doraznych napraw.

Opinia wigkszosci byta podobna - jazda ciezaréwka przypomina
jazde na rollercoasterze. Kolejna niespodzianka byt jeden
z niewielu zachowanych zabytkowy Jeap Willys z 1951 roku
stylizowany na samochdéd Generata Pattona. Ponadto nasi
goscie byli przewiezieni dwoma samochodami treningowymi
w specyfikaciji ,trophy”: Range Rover Clasic z czterolitrowym
silnikiem V8 oraz Nissan Patrol z silnikiem diesel 4,2, R6
cylindrow w rzedzie. Samochody te rozwijaja, nawet w bardzo
trudnych warunkach ,zawrotna predkosé¢. Mimo poczatkowych
obaw kazdy chciat sprobowac, gdyz taka mozliwos¢ zdarza sie
nieczesto.

Specjalne podzigkowania dla RMF Caroline Team. Dzigki nim
przezyliSmy niesamowita przygode, ktéra pozostanie w naszej
pamieci na diugie lata.
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Glowny punkt pi

Trzech Charlies dla

Rodolfo

Innowacyjny Loctite® 3090 pokazuje, na co go stac podczas najtrudniejszego rajdu swiata

at work | nr 2/10

Diabet tkwi w szczegdtach - tego dowiedziat sie pi-
lot motocrossowy z Argentyny - Rodolfo Bolleter, kiedy
boczne Swiatto w jego motorze odczepito sie w trakcie
Rajdu Dakar 2010. Ten maty element, ktéry mogt narobic
Bolletero nieztych ktopotdw, to szczelina o szerokosci za-
ledwie pieciu milimetréw. Po jej wypetnieniu mozna byto z
powrotem zamontowac swiatto boczne w KTM enduro.
Tradycyjne kleje btyskawiczne nie sg w stanie wypetnia¢
szczelin, a wymiana catego elementu oznaczataby znaczne
opdznienie dla zawodnika.

Rozwigzanie przyniosty cztery cyfry - 3090. Nowy klej bty-
skawiczny Loctite® 3090 jest w stanie wypetniaé szcze-
liny do pieciu milimetréw. Oprdcz tradycyjnych korzysci
- wstepnej spoiny klejowej w ciagu kilku sekund, przezro-
czystego szwu, wysokiej wytrzymatosci i tatwego dozo-
wania - caly naddatek kleju znajdujacy sie poza ztgczem
utwardza sie w ciagu 2-4 minut. Dzigki Loctite® 3090 spe-
cjalisci Henkel byli w stanie zaoferowac btyskawiczne roz-
wigzanie w sytuacji, gdzie czas odgrywat kluczows role.
Rodolfo Bolletero mégt kontynuowaé wyscig nie tracac
cennych minut.



Szybkie rozwiazania pilnych probleméw

Henkel wprowadzit produkt na samym poczatku roku,
dzieki czemu zostat on witaczony do zestawu srodkow
naprawczych, jakim dysponuja inzynierowie Loctite® to-
warzyszacy zawodnikom w trakcie Rajdu Dakar. Inzynie-
rowie, zwani pieszczotliwe przez pilotéw i mechanikow
“Loctite® Charlies”, znajdowali wiele razy szybkie rozwig-
zania niecierpigcych zwioki problemdéw w trakcie rajdu.

Dzieki Loctite® 3090 “Charlies” Jean Gaborit z Francji, Mar-
tin Gonzalez i Jose Cornejo z Argentyny dysponowali praw-
dziwie innowacyjnym produktem. Zastosowanie klejow
btyskawicznych gwarantuje prawdziwe korzysci w napra-
wach, utrzymaniu ruchu i produkcji przemystowej. Sg one
w stanie trwale potaczy¢ wiekszo$¢ materiatow w ciagu
kilku sekund. W wielu przypadkach oznacza to znaczne
oszczednosci, poniewaz pozwala unikngé zakupu kosz-
townych czesci zamiennych.

Zawsze zajeci wspieraniem
kierowcow...

... trzej Loctite® Charlies, rozwiaza
prawie kazdy problem techniczny...

punkt programu

Dotychczas obszar zastosowan klejow btyskawicznych byt
ograniczony ze wzgledu na to, ze wiekszos¢ z nich nie jest
w stanie wypetnia¢ szczelin. Tradycyjne kleje btyskawiczne
znajduja gtéwnie zastosowanie w klejeniu blisko przylega-
jacych elementdw. Dzieki swojemu najmtodszemu genial-
nemu dziecku Loctite® 3090 naukowcom Loctite® udato
sie pokonac te ograniczenia. Loctite® 3090 to dwusktad-
nikowy klej, ktéry znacznie rozszerza obszar zastosowan
klejow btyskawicznych.
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... ciezarowka serwisowa Loctite® - jest
to pierwsze miejsce, do ktérego udaja sie
kierowcy w przypadku usterki.

k atwa aplikacja, kontrolowane utwardzanie

N

Loctite® 3090

* Wypetnia szczeliny o
wielkosci do 5 mm

® Konsystencja zelu /
formuta nieskapujaca

¢ Umozliwia aplikacje
na powierzchniach
pionowych i sufito-
wych

® Innowacyjna
dwusktadnikowa
technologia

® Doskonate wiasci-
wosci klejenia na
szerokiej gamie
substratéw

* \Wygodne opakowa-

nie w formie strzy-
kawki

Innwacyjna technologia na bazie dwdéch sktadnikéw dziata w nastepujacy sposdb: aktywator zapewnia maksymalng
kontrole nad tempem utwardzania i inicjuje proces utwardzania w okreslonym czasie, niezaleznie od temperatury i wil-
gotnosci. Produkt mozna stosowac do wielu réznych substratow, wigcznie z tworzywami sztucznymi, metalem, guma,
drewnem, kamieniem, skora lub tkaninami. Jest on odporny na obcigzenia siegajace 200 kg/t

Aplikacja jest prosta, poniewaz klej jest dostepny w podwajnej strzykawce z siedmioma dyszami mieszajacymi. Dysze
mieszajace zapewniajg czysta aplikacje i utatwiajg dozowanie odpowiedniej dawki produktu. Co wigcej, lepkosc zelu
umozliwia stosowanie kleju do aplikacji pionowych i sufitowych. Po natozeniu produktu czas otwarcia wynosi miedzy
1,5 a 3 minut. Po uptywie tego czasu klej utwardza sie, a pojazd jest gotowy do odjazdu.

To wiasnie z tych wyjatkowych witasciwosci mogt skorzysta¢ Rodolfo Bolletero w Andach Chilijskich. Z niewielka pomoca
ze strony inzynieréw Loctite® udato mu sie zajaé 31 miejsce w tegorocznym rajdzie Dakar. dzieki czemu zyskat tytut najlep-
szego pilota motocrossowego Argentyny w rajdzie Dakar: misja ukonczona, “Loctite® Charlies” wykonali swoje zadanie.

at work | nr 2/10 LOCTITE



Mﬁ. - .

|
—_——
- — ——
——
. Hamteyieem Y e
= ==

at work | nr 2/10




ekarniki naszych marzen ’

Ksiaze Aga Khan, Ksigze Windsoru, Jacques Chirac, Yves Saint rent, Celine Di
Madonna, Sandra Bullock i Brad Pitt, Jennifer Lopez ...
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Kazdego roku w La Cornue mocuje si¢ ponad 1600 palnikéw. Czynnikami decydujacymi o zastosowaniu Loctite® 577 sa jego ogromna elastycznosé i catkowicie
niezawodne uszczelnienie gwintu.

Wrazliwe na naprezenie emaliowane powierzchnie nie pozwalaja na dokrecanie srub w trakcie montazu. W tych wlasnie miejscach naktada sie Loctite® 243, ktéry
gwarantuje dtugotrwate mocowanie $rub i innych elementéw.

Lista klientéw La Cornue przypomina kolumne plot-
karska z bogatymi i stawnymi osobami z kolorowego ma-
gazynu - a w kuchniach to wtasnie Loctite® jest odpowie-
dzialny za ciche i niezawodne wykonanie swojego zadania.
Sam Xavier Dupuy powiedziat: ,Przez te wszystkie lata w
La Cornue mielismy do czynienia w wyjgtkowymi klientami:
perfekcjonistami, sSwietnymi szefami kuchni, pasjonatami,
amatorami, arystokratami, politykami, bankierami, staw-
nymi artystami, piosenkarzami i gwiazdami filmowymi.”

La Cornue nie jest jednak ulubiong marka jedynie wsréd
stawnych i bogatych. Komentarze na forach w internecie
Swiadcza o tym, ze ekskluzywne produkty firmy przema-
wiajg takze do wyobrazni ,zwyktych” $miertelnikdw: ,Moja
zona mowi, ze kiedy wygramy na loterii, to dostane zabu-
dowany rozen La Cornue” - pisze “scrapironchef” na for-
mum “chowhound”. Albo, jak prostymi stowy pisze Inter-
nauta o nicku ,gardenweb” na forum ,Coventry Cat 86”:
,Nie ma nic na $wiecie, co mogtoby sie réwnac La Cor-
nue Chateau.”

Reczna robota na zaméwienie

Od 1908 roku ta prestizowa rodzinna firma wprowadzata
na rynek kolejne pokolenia prawdziwie eleganckich ku-
chenek o wyjgtkowym designie, wyposazonych w inno-
wacyjne rozwigzania technologiczne, gwarantujac entuzja-
stom dobrego jedzenia niezréwnane mozliwosci kulinarne.
Kuchenki Le Chateau i Cornuchef sg nadal robione recz-
nie na zamaowienie przez jednego rzemiesinika o nieskon-
czonych poktadach cierpliwosci, ktdry szczyci sie swoja
praca na przedmiesciach Paryza. Internauta ,foodnut” pi-
sze na forum: ,,Oni robig prawie kazdy element recznie. Sg
szaleni, ale wykonujg niesamowitg robote.”

Cztowiek odpowiedzialny za wysoka jakos¢ produktéw La
Cornue, ktérych kazdy element spetnia najwyzsze stan-
dardy, i ktéry sprawit, ze firma stata sie swoista legenda,
to Alain Savignat, menedzer produkcji w La Cornue. Alain
jest odpowiedzialny z produkty La Cornue i zarzadza ze-
spotem okoto 20 osdb.

at work | nr 2/10
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Xavier Dupuy
Przewodniczacy Rady
Nadzorczej

La Cornue

Alain Savignat
Menedzer produkcji
La Cornue

+Witajcie, nazywam sie Xavier Dupuy, jestem Przewodniczagcym Rady Nad-
zorczej La Cornue od 1985 roku. La Cornue to firma rodzinna, ktorg odzie-
dziczytem od mojego ojca, ktdry z kolei odziedziczyt ja od swojego ojca.
Design, dziatanie i niezawodnos¢ stanowig nasze najwazniejsze warto-
Sci. Dlatego tez stosujemy jedynie czesci o wyjatkowo wysokiej trwatosci.”

Ttumaczac role Loctite® w procesie produkcji réznych se-
rii La Cornue, Alain moéwi: “Loctite® oferuje co$ wiecej niz
tylko produkty; jest naszym partnerem. Dostarcza nam
nowoczesne produkty i wspdlnie opracowujemy przyszie
projekty.

Stosujemy kilka produktéw Loctite® - w szczegdlnosci
Loctite® 577 do uszczelniania instalacji gazowych i Loc-
tite® 243, jako $rodek ogdinego zastosowania do zabezpie-
czania srub i jako dwusktadnikowy produkt epoksydowy.
Od produktéw Loctite® oczekujemy catkowitej nieza-
wodnosci, szczegdlnie jezeli chodzi o instalacje gazowa,
ktéra stanowi kluczowy element kuchenki i jest wazna dla
klienta”.

Idealne srodowisko do gotowania
To Albert Dupuy, pasjonat, twoérca i smakosz, a przy okazii
dziadek Xaviera, wynalazt i opatentowat system naturalnej
cyrkulacji goracego powietrza w piecach ,sklepionych”.

Potrawy gotowane w tym piecu musza by¢ otoczone
szczelnym srodowiskiem, ktdre zapewni rdwnomierny pro-
ces gotowania. Nawet taki szczegdt, jak szklane okienko
w piecyku, moze spowodowac nierdwng temperature go-
towania. Piec jest catkowicie uszczelniony i zapewnia ide-
alne srodowisko gotowania. W roku 2010 piec sklepiony
La Cornue jest nadal unikalny i stanowi symbol stylu, tech-
niki i jakosci dziatania - cech, ktére marka La Cornue dum-
nie reprezentuje.

Sto lat po swoim przodku Xavier Dupuy wierzy, ze ,Le-
gende trzeba budowac kazdego dnia.” Kazdego roku La
Cornue uszczelnia okoto czterystu metrow rur i tysigca
szesciuset zigczy. Do montazu i uszczelniania zlgczy ga-
zowych stosujg Loctite® 577, srednio wytrzymaty uszczel-
niacz do instalacji rurowych w ptynie. Loctite® 577 na trwate
zabezpiecza ztgcza przed luzowaniem sie i zapobiega wy-
ciekom spowodowanym przez drgania lub uderzenia. Po-
zwala takze na dokonanie niewielkich przesunie¢ podczas
montazu przed utwardzeniem w warunkach beztlenowych.

»Witajcie, nazywam sie Alain Savignat, jestem menedzerem produkcii
w La Cornue. Jestem odpowiedzialny za wszystkie wytwarzane pro-
dukty oraz za zespdt okoto 20 osob. Stosujemy kilka produktéw
Loctite® - wszczegolnosci: Loctite® 577 do uszczelnianiainstalacjigazowych,
Loctite® 243, jako $rodek ogdlnego zastosowania do zabezpieczania

srub, jak rowniez dwusktadnikowy produkt epoksydowy. Od produktow
Loctite® oczekujemy catkowitej niezawodnosci, szczegdlnie jezeli cho-
dzi o instalacje gazowa, ktdra stanowi kluczowy element kuchenki i jest
wazna dla klienta. Loctite® oferuje cos wiecej niz tylko produkty; jest na-
szym partnerem. Dostarcza nam nowoczesne produkty i wspdlnie opra-

cowujemy przyszte projekty.”

Muza dla kazdego kucharza
kaczac ekspertyze i francuska inspiracje dla sztuki kulinar-
nej La Cornue oferuje trzy gtéwne linie produktow: Le Cha-
teau, Cornuchef i Cornufe. Dla muzykdw inspiracja jest ich
instrument muzyczny - pomysl tylko o skrzypcach Stradi-
vari. To samo tyczy sie La Cornue. Kazda linia produktéow
stanowi zrédto inspiracii i jest muza dla kazdego kucharza.

Fronty kuchenek La Cornue sa w wigkszosci przypadkow
powleczone szklistg emalig. Montujgc elementy kuche-
nek nalezy szczegdlnie uwazac¢, poniewaz sg one bardzo
podatne na naprezenia - nawet przy dokrecaniu $rub. To
wiasnie tutaj do gry wchodzi srednio wytrzymaty produkt
do zabezpieczania gwintéw Loctite® 243. Po utwardzeniu
zabezpiecza on $ruby bez zadnego naprezenia poczatko-
wego. W taki wtasnie sposob doskonale dziatajgce pro-
dukty Loctite® czynig zycie ludzi na catlym Swiecie tatwiej-
szym, lepszym i przyjemniejszym. Smacznego!

A jezeli nadal nie jestes przekonany, to postuchaj rady ,fo-
odnut”: ,,Odréb prace domowa. Odwiedz fabryke La Cor-
nue we Francji. To nic nie kosztuje. Jest potozona blisko
Paryza. Wszystko jest tam przejrzyste. Niczego nie ukry-
wamy...”

Klient:
La Cornue

Zadanie:
Uszczelnianie ztaczy
gazowych.
Zabezpieczanie pota-
czer gwintowych.

Produkty:

Loctite® 577
Loctite® 243
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Calosc jest lepsza niz suma je]
czesci sktadowych

Kazda era w historii opracowata swoja wtasng technologie taczenia, dzieki czemu
mozna byto tworzyc nowe rzeczy. Historia klejow zaczeta sie ponad 120 tysiecy lat
temu w poblizu miasta Julich w Niemczech i trwa nadal.
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Przez 2,5 miliona lat starozytni ludzie korzystali z na-
rzedzi wykonanych z zaostrzonych kamieniu lub z odpo-
wiednich kawatkéw drewna. Chociaz narzedzia byty co-
raz bardziej skomplikowana, technologia, na ktérej byty
oparte i sposob ich wykorzystania nie ulegty zasadniczym
zmianom.

Pierwsza rewolucja technologiczna

Pierwsza rewolucja technologiczna rozpoczeta sie okoto
120 tysiecy lat temu: ludzie nauczyli sie faczy¢ drewno i
kamien przy pomocy trawy i smoty z brzozy, co pozwolito
im konstruowac¢ bardziej skuteczne rodzaje broni i narze-
dzia. Ciezki kamien potaczony z Izejszym trzonkiem za-
pewniat wigkszg skutecznos¢ podczas polowania, pracy
z drewnem i kamieniem oraz przy kopaniu ziemi. Aczkol-
wiek, pomimo tego epokowego osiggniecia, zycie staro-
zytnych pozostato niezmienione przez dtugi okres czasu.
Ludzie byli zalezni od zwierzyny, tak wiec catych ich doby-
tek musiat dac sie tatwo przetransportowac, gdyz w prze-
ciwnym wypadku trzeba go byto zostawic.

Pierwsza zmiana klimatu
Sytuacja ulegta zmianie - zapewne ze wzgledu na zmiang
klimatu - kiedy ludzie zaczeli sie osiedla¢ na state okoto
13 tysiecy lat temu. Po raz pierwszy w historii budowano
budynki, ktére miaty za zadanie by¢ trwate i chroni¢ ich
mieszkancow przed zta pogoda, dzikimi zwierzetami, a
nawet obcymi.

Pierwsze konstrukcje powstawaty z drewna, a nastepne z
gliny i kamienia. Kamienne budynki trzymaty sie dzigki glinie
i swojej wiasnej wadze, a czgsci drewnianych budynkow
byty potaczone plecionymi linami. W 8500 p.n.e. wznie-
sione zostato pierwsze miasto na swiecie - Jerycho. Naj-
starsze drewniane zigcza zaktadkowe majg 7 tysiecy lat.
Wiedza, jaka nasi przodkowie posiadali o tfgczeniu drewna
i cegiet przy pomocy smoty z brzozy lub zywicy, zostata za-
pomniana. Musiato ming¢ kolejne 3 tysiace lat, zanim Su-
merowie i Egipcjanie zaczegli stosowac Klej ze skory zwie-
rzat do ozddb z drzewa.

Zycie osadnicze nadato catkiem nowe znaczenie mozli-
wosci fgczenia materiatdw. Podczas gdy wczesniej naj-
wazniejsza byta niska waga i mozliwos¢ przetworzenia po-
szczegdlnych elementdw, to przy osadniczym trybie zycia
kluczowe staly sie trwatos¢ i stabilnos¢. Byto to osiggnie-
cie, ktérego szczyt rozwoju przypadt na okres powstawa-
nia architektury starozytnego Egiptu.

Gwozdz - druga rewolucja technologiczna
Najstarszy znaleziony kiedykolwiek gwézdZ pochodzi ze
studni w Saksonii, w Niemczech, a date jego produkcii,
na podstawie analizy stojow drzewa, ocenia sie na roku
5101 p.n.e.

Pierwsze gwozdzie metalowe z gtdwkami zostaty wyko-
nane w Mezopotami 2600 lat p.n.e. Byly czesciej stoso-
wane przy wytwarzaniu bizuterii, 0zddb i oznaczaniu wia-
snosci niz do celéw praktycznych, poniewaz metal byt
bardzo rzadki i zbyt drogi, aby go uzywac¢ w konstruk-
cjach. Nie wszystkie kultury znaty lub stosowaty gwozdzie.
W statkach egipskich pomimo, iz do ich konstrukcji stoso-
wano poszycie klepkowe, poszczegdlne elementy nie byty
mocowane przy pomocy gwozdzi, ale lin przecigganych

przez otwory. Fenicjanie, Grecy i Kartaginczycy do budowy
statkdw stosowali gtdwnie drewniane Sruby.

Gwozdzie z zelaza znalazty po raz pierwszy zastosowanie
jako technika faczenia w czasach Cesarstwa Rzymskiego.
Rzymskie galery, statki kupieckie i statki marynarki wojennej
byty wykonane przy pomocy kilku tysiecy gwozdzi i dlatego
tez byty w odporne na ekstremalne cisnienie. Koncowka
rzymskiej wiéczni Pilum byta przymocowana do drzewca
trzema zelaznymi gwozdziami. Nawet sandaty rzymskich
zomierzy miaty podeszwe mocowana tuzinem gwozdzi.
Gwozdz stat sie symbolem wtadzy w Cesarstwie Rzym-
skim, symbolem determinaciji wiadcéw, aby stworzyé ca-
tos¢ z wielu roznych czesci.

Gwozdz z dwoma gtéwkami - nit
Po upadku Cesarstwa Rzymskiego, rozwdj technologii ta-
czenia przeszedt okres stagnacii trwajacy kilka wiekow, az
do momentu kiedy wynaleziono nit, ktéry miat zapobiegac
luzowaniu sie gwozdzi. Najstarsze zastosowanie nitow da-
tuje sie na XI wiek, kiedy to ten sposdb tgczenia elemen-
téw zostat uzyty do produkcii statkow, podczas gdy gwoz-
dzie byty zaginane i przybijane mtotkiem.

Piecset lat pozniej rozwdj technologii taczenia nitami stat
sie konieczny w odpowiedzi na przemystowa produkcie ze-
laznych i stalowych profili. Jako element konstrukcyjny nit
zapoczatkowat catkowicie nowa ere - nie tylko z technicz-
nego, ale takze z wizualnego punktu widzenia - czego nie
udato sie osiagna¢ wczesniej zadnemu innemu elemen-
towi. Dzigki technologii nitowania mozliwe byto wykonywa-
nie konstrukgcji na duzg skale. Takich jak ogromne struktury
z zelaza i stali, tory kolejowe i statki, o ktdrych wczesnigj
nikt nawet nie marzyt.

Zbudowany w roku 1779 brytyjski most Iron Brigde byt
pierwszym mostem w catosci wykonanym z odlewdéw ze-
laza, ktérego poszczegdlne elementy byty potaczone ni-
tami. W roku 1850 kolejny most - Britannia Brigde zostat
skonstruowany w ten sposob, stajac sie pierwszym mo-
stem kolejowym wykonanym w catosci z kutego zelaza fg-
€zonego nitami.

Wraz z uptywem czasu, budynki stawaly sie coraz wyzsze,
a ich konstrukcje coraz bardziej skomplikowane: w roku
1889 otwarta zostata Wieza Eiffla w Paryzu, konstrukcja,
do budowy ktdrej zuzyto 2,5 miliona nitdw. W roku 1912
ukonczono Tytanica, budowa ktérego pochtoneta 3 mi-
liony nitow. Natomiast w roku 1931 ukoriczono budowe
Empire State Building, do konstrukcji ktérego wykorzy-
stano 3,5 miliona nitéw.

Era nitowania w architekturze dobiegta konca wraz z wy-
nalezieniem wzmacnianego betonu i technologii spawa-
nia. Lzejsze materiaty i potrzeba zastosowania mniej ener-
gochtonnej technologii i metali zastgpity starg technologie
i pojawita sie perspektywa swiata, gdzie wszystko da sie
wykonac przy wykorzystaniu produkcji masowe;.

Sruba Archimedesa
Grecki matematyk, fizyk i wynalazca Archimedes, wyprze-
dzat swoje czasy w wielu kwestiach. Niektdre z jego pomy-
stéw byty niezrozumiate i pozostaty niewykorzystane jesz-
cze diugo po jego Smierci. Poczatkowo sruba Archimedesa
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nie miata stuzy¢ taczeniu elementéw, ale pompowaniu
wody. PdZniej, w oparciu o te zasade, stworzone zostaty
prasy do ttoczenia oleju i wina, a nastepnie drewniane
Sruby do mocowania.

W przeciwieristwie do stosunkowo archaicznej zasady wbi-
jania sruby, byta to dos¢ inteligentna konstrukcja umozliwia-
jaca montaz, demontaz i ponowny montaz. Pierwsze sruby
metalowe byly wyprodukowane na poczatku XV wieku,
ale przez nastepne 300 lat byty zbyt kosztowne, aby trafi¢
do powszechnego uzytku. Produkcja przemystowa srub
stafa sie mozliwa po opatentowaniu maszyny gwintujgacej
w roku 1797 przez Brytyjczyka Henry’ego Maudslaya, a na-
stepnie rok pdzniej przez Amerykanina Davida Wilkinsona.

Sruba stanowita prototyp dla koncepciji recyclingu. W roku
1986, zgodnie z planami znanego londyriskiego architekta
Normana Fostera, wybudowany zostat Bank Hong Kongu i
Szanghaju. Jest to nie tylko najbardziej kosztowny budynek
banku na Swiecie, ale jego czesci sg takze potgczone
wytgcznie przy pomocy srub. Teoretycznie, budynek
mozna rozebrac¢ na czesci pierwsze, a nastepnie postawic¢
od nowa w innym miejscu.

Trzecia rewolucja technologiczna - powrét do ko-

rzeni dzieki klejom
Gwozdzie, nity, spawy i Sruby miaty powazny wkiad w $wiat
nowoczesnej technologii, dzieki swojemu statemu rozwo-
jowi. Jednak wraz z rosngcymi wymogami technicznymi,
potrzebg ograniczenia wagi i koniecznoscia taczenia réz-
nych materiatéw, mechaniczne metody taczenia osiggnety
granice swoich mozliwosci.

Wykorzystanie nowych materiatdw, takich jak wegiel i moz-
liwos¢ taczenia materiatéw w celu uzyskiwania nowych
wiasciwosci, musi by¢ uzupetnione o nowe techniki tg-
czenia. Oszczedne wykorzystywanie zasobow i energii, w
potaczeniu z ograniczeniem wagi i zastosowaniem lekkich
konstrukgji, stanowig najwazniejsze wymogi w:

e |otnictwie i przemysle motoryzacyjnym, gdzie lekka kon-
strukcja, spetniajgca maksymalne parametry bezpie-
czenstwa, stanowi pierwszorzedny cel z ekonomicz-
nego punktu widzenia.

architekturze, gdzie testowane sg zastosowania nowych
form i struktur.

przemysle bragzowniczym, gdzie kierunek rozwoju wyty-
czany jest przez miniaturyzacje i rozwigzania konstruk-
cyjne.

przemysle AGD, gdzie poza szybszym procesem pro-
dukcji, wazna jest oszczednos$¢ energii i ograniczenie
hatasu.

inzynierii mechanicznej, gdzie wymagany jest krotszy
czas produkcji i serwisowania ze wzgledu na coraz wyz-
sze wymogi zwigzane z niezawodnoscia dziatania.

W wielu przypadkach nie chodzi juz o taczenie kompo-
nentow, ale o tworzenie nowych mozliwosci i wiasciwosci
dzieki tym potgczeniom. W przypadku kiedy ztacza me-
chaniczne, takie jak $ruby lub nity, nie zmieniaja witasci-
wosci materiatu, a potaczenia termiczne, takie jak spawa-
nie lub lutowanie twarde, sa w stanie potaczy¢ podobne
materiaty, klejenie strukturalne pozwala na taczenie roz-
nych materiatdw na poziomie molekularnym, w tak kom-
paktowy sposob, ze mozliwe staje sie uzyskanie nowych

wiasciwosci. Dzieki prawie nieograniczone;j liczbie sposo-
bow taczenia ze soba réznych materiatéw i réznorodno-
$ci ich wtasciwosci, mamy mozliwosci wykraczajgce poza
znane obecnie funkcjonalnosci.

Dzieki mozliwos¢ pracy na poziomie nanotechnologii,

mozliwe staje sie manipulowanie wiasciwosciami klejenia

strukturalnego w przysztosci:

o Zwigzki, ktdre powstajg lub sg uwalniane pod wptywem
pola elektrycznego lub magnetycznego.

e Zwigzki, ktére moga by¢ elastyczne lub lite, wygtusza-
jace drgania.

o Zwigzki, ktdre same naprawiajg miejsca wyciekow.

® Zwigzki, ktdre moga izolowac lub przewodzi¢ ciepto.

* Zwigzki, ktore sg odporne na ekstremalne temperatury
i cisnienia.

o Zwigzki, ktdre sg dostownie niewidoczne.

Rozwdj klejow znajdujacych zastosowanie w nanotechno-
logii znajduje sie nadal na poczgtkowym etapie. Nie prze-
prowadzono jeszcze testow waznych aspektow takich jak
ich wptywu na zdrowie ludzkie.

» Tylko réznorodnosé moze zniszczy¢ réznorodnosé” - ten
cytat cybernetyka W.Rossa Ashby’ego lepiej niz jakikol-
wiek inny opisuje przysztos¢ technologii opracowanych,
aby zmierzy¢ sie z wyzwaniami przysztosci. By¢ moze jest
to ironia historii, ze bedziemy musieli powréci¢ do zasad i
metod sprzed 120 tysiecy lat, ktdre stanowia kamier mi-
lowy ludzkiej ewoluciji.

Doktor Oskar Villani, SDI Research
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Kleje utwardzane swiattem
zNnajdujg zastosowanie w inzynierll
medyczne]

~Wiele oséb nadal ma
bolesne wspomnienia
z czasow, kiedy le-
karze stosowali duze
szklane strzykawki

z metalowa kaniula.
Dzigki wykorzysta-
niu technologii kleje-
nia byliSmy w stanie
zmniejszy¢ srednice
kaniuli do rozmiaru,
ktory jest duzo bar-
dziej przyjazny dla pa-

cjenta.”
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Kleje staty sie niezbedne w inzynierii medycznej oraz
dostownie w kazdej innej gatezi przemystu. Wykorzystanie
tej stosunkowo niedawno wynalezionej technologii tacze-
nia stanie sig zapewne jeszcze bardziej popularne w przy-
sztosci. Henkel oferuje szeroka game klejéw Loctite® opra-
cowanych specjalnie do produkcji sprzetu medycznego.
Szczegdlnie kleje szybko utwardzajace sie pod wptywem
Swiatta znalazty zastosowanie w wielu branzach przemy-
stu, poniewaz znacznie zmniejszajg one koszty procesowe
i majg wiele réznych witasciwosci.

Do aplikacji, w przypadku ktorych zaciskanie, taczenie na
sworznie, skrecanie $rubami lub spawanie byty poprzednio
norma, stosuje sie obecnie technologie klejenia. W rzeczy-
wistosci wiekszosé tradycyjnie stosowanych technik tacze-
nia mozna zastgpic te nowoczesna technologia. Odnosi sie
to takze do inzynierii medycznej. Stosowanie klejow jest nie
tylko bardziej oszczedne, ale pozwala takze na uzyskanie
silniejszych i bardziej jednolitych potgczen pomiedzy ma-
teriatami. Poza lepszym wygladem produktu, oferuje wigk-
szg elastycznos¢ w kontekscie o doboru materiatow, z kto-
rych wykonane sg poszczegdlne komponenty. Tyczy sie
to, w szczegdlnosci, produkcji sprzetu medycznego, jak
na przyktad strzykawek, cewnikéw, filtréw krwi lub kaniuli.

Korzysci dla pacjentow
Zastosowanie klejow gwarantuje rzeczywiste korzysci dla
pacjentéw, co ttumaczy Hermann Handwerker, szef dziatu
Applied Adhesive Technology na Europe: ,Wiele osob na-
dal ma bolesne wspomnienia z czaséw, kiedy lekarze sto-
sowali duze szklane strzykawki z metalowa kaniulg. Dzigki
wykorzystaniu technologii klejenia bylismy w stanie zmniej-
szy¢ $rednice kaniuli do rozmiaru, ktdry jest duzo bardziej
przyjazny dla pacjenta.” Od momentu komercjalizacji pro-
duktéw utwardzanych swiattem ultrafioletowym ponad trzy
dekady temu, Henkel jest liderem w rozwoju klejow UV,

uszczelniaczy i powtok do aplikacji przemystowych sto-
sowanych réwniez do klejenia szkta, tworzyw sztucznych
i produkcji sprzetu medycznego. Oryginalnie kleje utwar-
dzane swiattem byty utwardzane swiattem ultrafioletowym
(UV), a nastgpnie opracowano kleje utwardzane promie-
niowaniem UV/$wiatlem widzialnym. Najnowsza generacja
klejéw utwardzanych swiattem oferowanych przez Hen-
kel utwardza sie jedynie pod wptywem zakresu fali $wia-
tta widzialnego, zapewniajac bezpieczne, skuteczne i na-
tychmiastowe utwardzenie, niezbedne w wielu aplikacjach
konstrukcyjnych.

Wszystkie produkty Henkel sg testowane przy pomocy
tych samych technik stosowanych do uzyskiwania licenciji
dla komponentéw medycznych. Uzyskuja one certyfikaty
zgodnie z popularnie uznanag na catym $wiecie norma ISO
10993. Sa takze nieustannie rozwijane tak, aby spetniaty
zmieniajgce sie wymogi techniczne i procesowe obowig-
zujgce w inzynierii medycznej.

Kleje utwardzane swiattem, ktére ustalaja sie w

ciggu kilku sekund
Kleje Loctite® utwardzane $wiattem zapewniajg rezultaty
klejenia, ktére zdecydowanie réznig sie od rezultatéw uzy-
skiwanych przy pomocy innych produktéw: doskonale na-
dajg sie do klejenia przejrzystych i przezroczystych mate-
riatdw, gdzie spoina klejowa nie powinna by¢ widoczna.
Kleje te zostaly tak opracowane, aby ustala¢ sie w ciggu
kilku sekund bez potrzeby stosowania dodatkowego zro-
dfa ciepta, po prostu dzieki naswietlanie ich promieniowa-
niem UV lub swiatlem widzialnym. Kleje maja wtasciwosci
fluorescencyjne. Nie tylko umozliwiajg one maksymalng
szybkos¢ produkcii, ale pozwalajg takze na 100% moni-
torowanie produktéw na etapie produkciji przy zachowa-
niu maksymalnej wydajnosci procesu.



Kolejna korzyscia stosowania tej technologii klejenia jest
fakt, ze jest ona prosta w uzyciu: do momentu ekspozyciji
kleju na Zrodto Swiatta pozostaje on trwale ptynny, tak wiec
klejone komponenty mozna do siebie precyzyjnie dopaso-
wag przed utwardzeniem go. Kleje utwardzane swiattem to
produkty jednosktadnikowe, dzieki czemu nie ma potrzeby
czasochtonnego i kosztownego mieszania produktow. Po-
nadto, te niezawierajace rozpuszczalnikow kleje Loctite®
spetniajg takze najwyzsze standardy zwigzane z ochrong
Srodowiska i przepisami BHP.

,Niezbedne jest oferowanie klientom kompletnych rozwig-
zan” - mowi Robert Whitehouse, Focus Account Mana-
ger Medical w Wielkigj Brytanii. ,W Henkel dysponujemy
technologiami Klejenia, aplikacjami, systemami dozowania
i utwardzania oraz doswiadczeniem i wiedzg, ktére umoz-
liwiajg nam zaoferowanie wszechstronnych rozwigzan.”

Rozwigzywanie probleméw klientéw
Studium przypadku ilustrujace udang wspdtprace pomie-
dzy Loctite® a MPC (Medical Packaging Corporation) w
Stanach Zjednoczonych tlumaczy, co Whitehouse ma na
mysli:

Przez wiele lat do testéw w przemysle medycznym stoso-
wano urzadzenie z wacikiem i szklanymi amputkami zawie-
rajgcymi reagenty. Po pobraniu prébki technik medyczny
przetamywat szklang amputke w celu uwolnienia reagentu.
Ta technologia powodowata wiele problemdw; skorupy
szkta mogty skaleczy¢ technika, zatka¢ tubke lub dostac
sie do reagentu, zmieniajac liczbe stopni swobody dozo-
wanego zwigzku.

Kwestie bezpieczeristwa staty sie bardzo istotne wraz z
pojawieniem sie problemu AIDS. Medical Packaging Cor-
poration dostrzegta potrzebe wyprodukowania opakowa-
nia na wacik, ktére utatwito by zbieranie i transport prébek
oraz uczynito go bezpieczniejszym. W rezultacie wynale-
ziony zostat Snap Swab™, korcéwka wacika z dacronu
osadzona na trzonku wykonanym z polistyrenu i zamknieta
w polietylenowej tubce. Trzonek uwalnia reagent i wacik
jest gotowy do uzytku. Bez szkia, ktére mogtoby uszko-
dzi¢ skore lub zatrzymad przeptyw reagentu nowe urza-
dzenie jest nieskomplikowane i tatwe w uzyciu. Ale inzy-
nierowie w MPC wiedzieli, ze aby utrzymac niskie koszty
i zagwarantowac niezawodne dziatanie urzadzenia, wacik
musiat by¢ trwale przyklejony wewnatrz tubki. Ponadto
powierzchnia trzonka i ochronna tubka, jak rowniez zbior-
nik z reagentem, musiaty by¢ szczelne. Jednak tolerancje
dwdch elementdw (ekstruzji wacika i dmuchanej tubki) byty
ze sobg niekompatybilne.

Wtedy to wtasnie zdecydowali sie wezwac na pomoc Loc-
tite®. Rozwigzanie: tatwo aplikowany klej, ktdry zlgczy obie
powierzchnie. Loctite® 3311 to jednosktadnikowy klej o ni-
skiej lepkosci utwardzany swiattem. Po ekspozycji na pro-
mieniowanie UV i/lub zrodto sSwiatta widzialnego btyska-
wicznie si¢ utwardza tworzac elastyczng przezroczysta
spoing. MPC obecnie automatycznie dozuje Loctite® 3311
bezposrednio na linii produkeyjnej, wykorzystujac juz ist-
niejacy sprzet.

Niedrogi i niezawodny
Od momentu opatentowania Snap Swab™ Medical Pac-

kaging Corporation podpisata kontrakty z firmami dzia-
tajgcymi na réznych rynkach, m.in. zywnosciowym, me-
dycznym, przemystowym, dostaw lekdw i kosmetycznym.
Mozliwosci aplikacji wydaja sie by¢ nieskoriczone, witacz-
nie z antybiotykami do leczenia ran i oparzen, domowymi
zestawami testujgcymi, mieszaniem roztwordw w miejscu
uzycia i przygotowywania probek kosmetykow jednora-
Zowego uzytku.

Loctite® 3311 - klej akrylowy utwardzany $wiattem umozli-
wit MPC wyprodukowanie produktu, ktéry jest bezpieczny,
wygodny w uzyciu, niezawodny i niedrogi. Frederic Na-
son, prezes Medical Packaging Corporation powiedziat:
,Dwa, trzy centy za Loctite® 3311 to naprawde niewygo-
rowana cena. Ale mimo tego, ze urzadzenie jest niedrogie
ludzie nadal oczekujg niezawodnego dziatania przy kaz-
dym uzyciu. Klej Loctite® uczynit nasz Snap Swab™ nie-
zawodnym rozwigzaniem. Bez niego nie udatoby sie nam
tego osiggnac.”

Urzadzenia utwardzajace LED i dozujgce: caty

sprzet z jednego zrédta
W przypadku zastosowania klejow utwardzanych swiattem
w przemysle nalezy wzig¢ pod uwage cztery gtéwne czyn-
niki: spektrum emisji promieniowania urzgdzenia utwardza-
jacego, wymagana intensywnosc swiatta, przepuszczal-
nosc¢ swiatta klejonego materiatu i wymagane witasciwosci
utwardzania. Dobdr wtasciwego sprzetu i jego dopaso-
wanie z odpowiednim klejem odgrywajg decydujaca role
dla jakosci ztacza.

Portfolio Henkel obejmuje nie tylko kleje, ale takze nie-
zbedne urzadzenia do dozowania, utwardzania i monito-
rowania. Modutowa technologia sprzetu Loctite® zapewnia
dozowanie produktu bez powstawania w nim pecherzykéw
powietrza, zgodnie z wysokimi standardami niezawodnosci
obowigzujgcymi dla produktéw medycznych. Dostepne sa
rézne urzadzenia utwardzajgce Swiattem - do naswietlania
strumieniowego lub punktowego w zaleznosci od rodzaju
aplikacji. Jako dostawca rozwigzan systemowych Loctite®
jest w stanie zapewni¢ doskonate wspotdziatanie wszyst-
kich gtéwnych komponentdw, ktdre maja wptyw na rezul-
tat kocowy w celu zagwarantowania maksymalnie naj-
wyzszej jakosci kazdego ztgcza.

RD&E Insights
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Raport o niezawod
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Co to jest prom kartezjanski? Mikromanipulator? A manipulator polarnych
wiokien weglowych? Jezeli na wszystkie powyzsze pytania Twoja odpowiedz
brzmi:"Nie wiem”, to zapewne nie styszates$ takze o AMG SA z Francji. AMG to
jedna ze sredniej wielkosci firm dziatajgcych z powodzeniem na skale miedzyna-
- rodowg, a jednoczesnie nie rzucajgcych sie zbytnio w oczy. Dziafajagc w wysoce
~ wyspecjalizowanej niszy rynkowej AMG udato sie otworzy¢ spdtki zalezne w klu-
czowych miejscach w Europie i w Ameryce.
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Produkowanie urzadzen takich jak mikromanipulator wymaga wyjatkowo wyso-
kiej precyzji produkcji. Kiedy przyjrzymy sie roli, jaka ma do spetnienia mikroma-
nipulator - przyrzad umozliwiajgcy manipulowanie przedmiotem pozostajgcym w
polu widzenia mikroskopu - to zrozumiemy dlaczego proces jego produkcji jest
tak wymagajacy i skomplikowany. W przypadku mikromanipulatora wymagany
jest tak wysoki stopien precyzji ruchu, jakiego nie sposob osiggnac ludzka reka.

- Spotkania wysokiego stopnia
Produkty AMG sg takze wykorzystywane w przestrzeni kosmicznej, jak na przy-
ktad manipulatory polarne - inny rodzaj robotéw. Praca na tym poziomie ozna-
- cza, ze AMG musi korzystac¢ z najbardziej niezawodnych materiatéw i dostaw-
coéw sprzetu. | w tym wiasnie miejscu AMG spotyka sie z Loctite®.

"

Projektujgc robota dla przemystu motoryzacyjnego AMG napotkato na problem
probujac potaczy¢ aluminium z odlewem aluminiowym. Robot musi by¢ odporny
na dziatanie sit siegajacych 6 G. Na poczatku AMG sprobowato wykorzystac tra-
dycyjna,'tzn'. mechaniczng technologie taczenia. Jednakze zgrzewanie elemen-
_ tow okazato sie zawodne. Spoina nie byta wystarczajgco wytrzymata, aby zagwa-
rantowac bezawaryjne dziatanie urzadzenia. Wtedy AMG zwrdcito sig 0 pomoc
octite®, a inzynierowie Loctite® znaleZli wiasciwe rozwigzanie: Loctite® 9466
k{adnikowy klej epoksydowy. Wykorzystanie technologii klejenia sprawito,

obotyzowane ramie przeszto pomysinie wszystkie testy - ztacze byto wy-
N
zajgco wytrzymate.

© 4L LLLLLLRAL \\ )

liespotykana wytrzymatosé
. poksydowe zaliczamy do rodziny klejéw strukturalnych, zwanych tez kle-
~ jami inzynieryjnymi. Kleje epoksydowe mozna dostosowaé do prawie kaz-
[t '-épllkacji. Epoksydy cechuja sie dostownie niezréwnang odpornoscia
. termiczna i chemicznga w poréwnaniu z innymi popularnie stosowanymi
- klejami. Loctite® oferuje szeroka game klejéw epoksydowych i jest w
stanie opracowac epoksydy o wtasciwosciach dostosowanych do
' specijalistycznych zadan.

W przypadku AMG nie byto to konieczne, poniewaz udafo sig znalez¢
odpowiednie rozwigzanie wsrdd juz dostepnych produktéw. Jed-
nakze, biorac pod uwage fakt, ze biznes AMG nieustannie sie rozwija
oraz patrzac na wyzwania, z ktérymi firma musi sie zmierzy¢, opra-
cowanie nowego kleju moze okazaé sie potrzebne w przysztosci.

Jednym z powoddw, dla ktérych ten francuski dostawca robotyki i

mikroelektroniki jest w stanie tak szybko reagowac¢ na zapotrzebo-

wanie rynku jest fakt, ze firma wyspecjalizowata sie w konkretnych ni-
szach rynkowych.
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,Zatozona w roku 1979 roku firma AMG poczatkowo specjalizowata sie we frezowaniu mechanicznym. Wykorzystujac
swaj potencjat produkeyjny i wiedze na temat procesdw, ponad dziesie¢ lat temu, firma zaczeta ekspansje w innych
branzach, takich jak urzgdzenia specjalistyczne i modutowe systemy uchytowe.

Szybko stalismy sie jednym z lideréw wsréd europejskich firm specjalizujacych sie w oferowaniu rozwigzan dla linii tto-
czgcych wykorzystywanych w przemysle motoryzacyjnym i, tak jak Henkel, zawsze musimy by¢ gotowi znalez¢ odpo-
wiednie rozwigzanie dla naszych klientow. Dzigki potaczeniu innowacyjnych rozwigzan i najnowszych osiagnie¢ tech-
nologicznych jestesmy w stanie spetnia¢ wymogi techniczne i finansowe gtéwnych klientéw i producentéw z branzy

Guy Corvée, R&D i Menedzer
Dziatu Sprzedazy w
Gripper

motoryzacyjnej, takich jak Renault lub PSA.

Bedac dtugotrwatym uzytkownikiem klejéw i produktéw Loctite® do zabezpiecza-
nia gwintdw w specjalistycznych urzadzeniach, naszym naturalnym odruchem
byto zwrdcenie sie do Henkla, kiedy potrzebowalismy zagwarantowac nieza-
wodng konstrukcje uchwytow. Komponenty te stanowig centralne elementy linii
ttoczacych i sg one poddawane powtarzajgcym sie ruchom. Tempo produkcji po-
woduje coraz szybsze przyspieszenia i spowolnienia, tak wiec chcielismy zopty-
malizowac nasz proces produkcji. W tym celu opracowalismy razem technologie
klejenia bazujgca na kleju Loctite® 9466, ktdra zastgpita proces spawania i uczy-
nita catg konstrukcje bardziej trwatg i elastyczng. Nasi regularni klienci zdazyli sie
juz przekona¢ do tego innowacyjnego rozwigzania wykorzystujacego technologie
klejenia, ktére umozliwito nam wejscie na nowe rynki, w szczegdlnosci w Afryce
i Ameryce Potudniowej.

iezawodnoscis: | 21

Produkcja wysokoprecyzyjnych czesci przebiega w catkowicie skomputeryzowany sposéb przy wykorzystaniu najnowoczesniej-

szych tokarek CNC.

Loctite® 9466 dwusktadnikowy klej epoksydowy, ktéry umozliwia niezawodne klejenie aluminium i odlewéw aluminiowych i
cechuje sie odpornoscia na sily siegajace 6 G.

Zadanie:

Klejenie strukturalne
wysoko precyzyjnych
czesci wykonanych z
aluminium i odlewdw
aluminiowych.

Produkty:

Loctite® 9466
dwusktadnikowy klej
epoksydowy.
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FPodstawowa struktura

Gdziekolwiek spojrzysz kleje zastepuja tradycyjne metody taczenia, takie jak nitowanie czy zgrzewanie
w roznych branzach przemystu. Odnosi sie to szczegodlnie do tak zwanych klejow strukturalnych, ktore
znacznie zwiekszajg trwatosc i niezawodnosce produktow. Odkryj nowe mozliwosci jakie oferuje kleje-
nie - odwiedz strone www.360bonding.com, aby dowiedziec sie o jego zastosowaniu w branzy
inzynieryjnej, konstrukcjach przemystowych i branzy budowlane;.

~ Uzyskaj dostep do wiedzy prezentujacej
—— szczegotowo wszystkie piec technologii klejenia
strukturalnego.

R —

bending solutions - Siliconts

viors information onty 8 OCKINEY: l i

360" redlable and durable

fonor=E=—r — e o 1
pros— - [ —

Z/najdz doskonate rozwigzanie w ciggu kilku sekund. Po prostu wybierz
materiaty stosowane do danej aplikacji i potrzebne wiasciwosci kleju.

Zamow nastepny numer magazynu at work na stronie
www.loctitesolutions.com/pl
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tanowia site napedowa innowacyj-
tosci. Poznaj niewiarygodne

dent.
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Mixed Sources
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