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Spis tresci
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Zabezpieczanie gwintow

Uszczelnianie gwintow

©

Uszczelnianie

©

Mocowanie

—/

(5)

Klejenie btyskawiczne - cyjanoakrylany

—/

Klejenie strukturalne - epoksydy

Klejenie strukturalne - akrylany

Kleje strukturalne - poliuretany

Elastyczne klejenie i uszczelnianie - silikony
Elastyczne klejenie i uszczelnianie - polimery MS
Elastyczne klejenie i uszczelnianie - poliuretany
Uszczelnianie - butyl

Kleje termotopliwe

@

Kleje dyspersyjne /na bazie rozpuszczalnika

@

Natryskiwane masy ttumiace

Tworzywa naprawcze z domieszka metali
Zmywacze

Przygotowanie powierzchni




Zabezpieczanie i uszczelnianie gwintow

Loctite® 222 M36 55— 150°C Niska 6Nm Tak 900-1500 |  5min. gmin. 360min. | 10 g‘s'bﬁglm" Niska wytrzymalosé, ogdinego zastosowania
Loctite® 243 M36 -55-150°C Srednia 24 Nm Tak 1,300 — 3,000 10min. 8min. 60 min. 10215|’05n[1]|m|’ Srednia wytrzymatos¢, ogdlnego zastosowania
Loctite® 270 M20 55-150°C |  Wysoka 40 Nm Nie 400 - 600 10min. 10min. 150min, | 10 g‘ébﬁm" Wysoka wytrzymalosé, ogdinego zastosowania
Loctite® 290 M6 55-150°C |  Wysoka 30 Nm Nie 20-55 20 min. 20min, gomin. | 1° zmslb5n(1]|ml' Wysoka wytrzymalosé, zdolnosé penetracii
metakrylan Srednia wit e 5 bstanciach
Y EE_ o 4 . _ . . . rednia wytrzymatosc, bez oznaczen o0 substancjaci
Loctite® 2400 M36 55-150°C Srednia 20 Nm Tak 225 — 475 10min. 8min. 10min. 50ml, 250 ml niebezpiecznych, ,biata” Karta Charakterystyki
. o . . . . Wysoka wytrzymatos$é, bez oznaczen o substancjach
® - —_ =
Loctite® 2700 M20 55-150°C Wysoka 20 Nm Nie 350 — 550 5min. 4min. 5min. 50ml, 250 ml niebezpiecznych, ,biata” Karta Charakterystyki
Loctite® 248 M o T . X . . ‘o . ) .
Sztyft 50 -55-150°C Srednia 6—28 Nm nie dotyczy Pétstaty 5min. - 20 min. 99,199 Srednia wytrzymato$c¢, tatwe pozycjonowanie
Loctite® 268 o . ; . . o~ . .
Satyft M50 -55-150°C Wysoka >17 Nm nie dotyczy Pétstaty Smin. = 5min. 99,199 Wysoka wytrzymatosc, tatwe pozycjonowanie
-
Produkt Baza chemiczna Maks. rozmiar  Zakres tempera- Wytrzymatosé sz Lepkos¢ w mPa  Tiksotropowos¢ Atesty Opakowania Uwagi
gwintu tur pracy wania
=
=
§ Loctite® 5331 Silikon M80/R3" -55-150°C Niska 4.5Nm 50,000 Tak DVGW, NSF, WRC | 100ml, 300ml Do tworzyw sztucznych i metalu
=)
2 . " g - 10ml, 50 ml, Do metalu, szczegdlnie do gwintow w instala-
3, - — —_
S Loctite® 542 metakrylan M26/R% 55 -150°C Srednia 25Nm 400 - 800 Tak DVGW 250 cjach hydrauliki cidnieniowej
=
8 | Loctite® 572 metakrylan M80/R3" -55-150°C Srednia 20Nm 14 400 - 28 600 Tak - 50ml, 250 ml Do metalu, wolno si¢ utwardza
(<]
N
(2] &
> | Loctite® 577 metakrylan M80/R3" -55-150°C Srednia 17Nm 16 000 — 33 000 Tak DVGW, NSF 50ml, 250ml, 21 | Wielozadaniowy klej do gwintdw metalowych
. . M e o ; f : _ Do tworzyw sztucznych i metalu, szczegdlnie rur
LLoctlte® 55 wypetniacz PA R4 55-150°C nie dotyczy nie dotyczy gwint DVGW, KTW, NSF 50m, 150m gazowych i wodnych, nie utwardza sie )




Uszczelnianie i mocowanie

Loctite® 510

Loctite® 518

Loctite® 574

Loctite® 5188

Loctite® 5970

Loctite® 5980

metakrylan

metakrylan

metakrylan

metakrylan

silikon

silikon

Rozowy

Czerwony

Pomaran-
cZoWy

Czerwony

Czarny

Czarny

Nie

Tak

Tak

Tak

Nie

Nie

-55-200°C

-55-150°C

-55-150°C

-55-150°C

-55-200°C

-55-200°C

400 000 - 140
000

500 000 -1
000 000

23000-35
000

11000 - 32
000

40 - 80

170

Srednia

Srednia

Srednia

Srednia

Niska

Niska

7.5

8.5

0,25

0,3

0,25

0,25

25min. 45min. 50ml, 250 ml
25ml, 50 ml,
25min. 20 min. 65ml, 80 ml,
300ml
. . 50ml,
5min. 45min. 250ml, 21
) . 50ml,
5min. 10min. 300ml, 21
25 min. 2,5mm 50ml, 300 ml
25min. 2,5mm 200ml

Do sztywnych zigczy kotnierzowych
poddanych obrébce - odporno$¢ na
wysokie temperatury

Do sztywnych ztgczy kotnierzowych
poddanych obrdbce - pét elastyczny

Do sztywnych ztgczy kotnierzowych
poddanych obrdébce — wielozadaniowy!

Do sztywnych ztgczy kotnierzowych
poddanych obrdbce — wysoce ela-
styczny

Do elastycznych ztaczy kotnierzowych
po obrébce lub odlanych, z metalu lub
tworzyw sztucznych

“Szybka uszczelka” — wersja MRO
5970 w puszce pod cisnieniem

_/

Loctite® 603

Loctite® 620

Loctite® 638

Loctite® 648

Loctite® 660

metakrylan

Zielony

Zielony

Zielony

Zielony

Srebrny

-55-150°C

-55-230°C

-55-150°C

-55-175°C

-55-150°C

Nie

Tak

Nie

Nie

Tak

100 -150

5000 - 12000

2000 -3 000

400 - 600

150 000 -
350,000

8min.

80min.

4min.

3min.

5min.

0,07

0,25

0,15

0,15

0,5

10ml, 50 ml,
250ml

50ml, 250 ml

10ml, 50 ml,
250ml
10ml, 50 ml,
250ml

50ml

Wysoka wytrzymato$¢, odporno$¢ na olej
Wysoka wytrzymalo$¢, odpornosé na wysoka temperature

Wysoka wytrzymatoscé, ogdlnego zastosowania

Wysoka wytrzymatosé, dobra odpornosé na wysoka

temperature

Wysoka wytrzymato$¢, wypetnia szczeliny, nadaje sig do

napraw




Klejenie btyskawiczne - cyjanoakrylany
Kiejenie strukturalne - epoksydy

Loctite® 401 etyl-CA Przejrzysty 70-110 0,1 17-24 -40 - 80°C 209,509,5009 0gdlnego zastosowania
Loctite® 406 etyl-CA Przejrzysty 12-22 0,05 18 -26 -40-80°C 209,509, 5009 Zalecany do tworzyw sztucznych
Loctite® 435 etyl-CA Przejrzysty 100 - 250 0,1 15-19 -40-100°C 20g,509,5009 Przejrzysty, wzmocniony
Loctite® 454 etyl-CA Przejrzysty 18 000 — 40 000 0,25 19-28 -40-100°C 109,209, 300g Zel ogdlnego zastosowania
Loctite® 460 alkoksyetyl-CA Przejrzysty 25-55 0,05 17 -26 -40-80°C 209,5009,5009 Niskozapachowy, nie powoduje wykwitéw
Loctite® 480 etyl-CA Czarny 100 - 200 0,1 22-30 -40 -100°C 209,5009,5009 Najlepszy wzmocniony klej CA, wolno si¢ utwardza
( Objetosciowe Lepkosé po . Wytrzymatose b matosé
Produkt Technologia proprocje mglsazilf::l zZmieszaniu w CZa‘: gtsw:::rcla Czas ustalania "raoiz:"a:::zy na oddzieranie ZarI;:z: tt::::pe- Opakowania  Uwagi
mieszania mPas lglgPa w N/mm pracy
. . Bursztynowo- . N 50 ml, 200 ml, 0gdlnego zastosowania, doskonata
® - - - -55 —
Loctite® 3421 2K-epoksyd 1:1 26ty 40000 30 — 150 min. 4godz. 22 2-3 55-120°C 1kg, 20kg odpormosé na wilgotnosé
>
B . . ) ) 24 ml, 50ml 0gdlnego zastosowania, bardzo przejrzy-
> ® 3 5 _ _EE _ 100 ° ; : .
& Loctite® 3430 2K-epoksyd 1:1 Ultra przejrzysty 23000 5—10min. 5min. 22 3] 55-100°C 200ml, 400mI, | sty, bardzo szybko dziata
©
=%
o . Przybrudzony ) ) 50ml, 400 ml . »
® - . - — -] ) )
q-, Loctite® 9466 2K-epoksyd 2:1 biay 30 000 60 min. 180 min. 37 8 55-120°C 1kg, 17kg, 20Kg Wzmocniony, wysoka wytrzymatos¢
=
S - _ . . : on | 50mMI, 400mI, .
£ Loctite® 9492 2K-epoksyd 2:1 Biaty 30 000 5min. 75min. 20 1,6 -55-180°C 1kg, 20kg Odporny na wysokie temperatury
£
= - .
@ | Loctite®9497 |  2K-epoksyd 2:1 Szary 15 000 165 — 255 min. 8godz. 20 - -55-180°C | 50ml, 400ml fgg‘g‘;ﬂ;‘ Gieplo, wysoka odpomosg
=
[
T . ) Utwardza sig pod Wysoka wytrzymato$é, wysoka
X | Loctite® 9514 1K-epoksyd nie dotyczy Szary = 000(,)5:Iksotro nie dotyczy wplywem wyso- 45 9,5 -55-200°C 3002'3"’(1 kg, odpornos¢ na oddzieranie, wysoka
powy kiej temperatury g odpornos$¢ termiczna
Loctite® Utwardza sig pod Podczas utwardzania rozptywa sie
ESP 108 1K-epoksyd nie dotyczy Srebrny 170 000 nie dotyczy wplywem wyso- 24 - -55-200°C 320ml jak cyna lutownicza, wypetnia waskie
kiej temperatury szczeliny
: Utwardza si¢ pod . .
® -
IE'gf,t':?o 1K-epoksyd nie dotyczy Srebrny 400 000 nie dotyczy wplywem wyso- 24 - -55-200°C 320ml, 51 mﬁlzpt:yvr\]’ajﬁﬁzv%sg’ wygladem przypo
\ kiej temperatury yne 4

/




Kleje strukturalne - akrylany
Kleje strukturalne - poliuretany

e ” Maks. szczelina Wytrzymatosé R
Produkt Utwardzanie Aktywator Kolor Lepkosc w Czas ustalania w mm (z aktywa-  na scinanie przy Zakres temperatur Opakowania  Uwagi
mpas torem) rozcigganiu w MPa pracy
. 7649, 7091 . 50ml, 250 ml )
® ’ - o 3 3
E Loctite® 326 anaerobowe (na zamowienie) Bursztynowy | 14 000 — 22 000 4 min. 0.5 >15.2 <120°C 11 Klej strukturalny do metalu
=
Fes . A ;
= —_— 7387,7388 _ . _ o 50ml, 315ml, | Klej strukturalny, gtéwnie do metalu, p6t
? Loctite® 330 z aktywatorem (wymagane) Bursztynowy | 30 000 — 70 000 3 min. 0.5 15-30 <100°C 11,51 elastyczny
@
S | Loctiteovs00a | 2K (1:1) - Przsjrzysty 18 000 3 min 05 15 <80°C somi,5| | Bardzo szybko ustalajgoy sig przeZroczysty
5 ' ' ' ’ strukturalny klej akrylowy
L
x
= . q A .
= e INI Nr 5 Przybrudzony . o 50 ml Kit, Klej strukturalny do metalu i niektorych
";n: Loctite® F246 | z aktywatorem (wymagane) biaty 30000 1min. 0.35 25 <120°C 320ml, 51 tworzyw sztucznych
g Czas otwarcia w
mikserze statycz- Czas ustalania
nym
Loctite®3038 | 2K (10:1) nie dotyczy Stomkowy 10000 2 min. 70 min. 8 <100°C 490ml El'giﬁt(rg‘;tgg'”y’ st fllle sty el
\ ‘ J
[ B Kolor - po Lepkosé po  Czas otwarcia Wytrzymatos¢ Czas utward- WALl Zakres tempe- h
Produkt Technologia  Utwardzanie porcie mies- Lo ooniu zmieszaniu W 20 °C poczatkowa 2ania na scinanie przy ratur pracy Opakowania  Wiasciwosci specjalne
zania rozcigganiu w MPa
o 24kg, 120kg, ) . L.
Macroplast z utwardzaczem . . _ _ . _ _ ) -40-80°C Wielozadaniowy, mozliwa rézna
UK 8103 UK 5400 5:1 Bezowy 8000-10000 | 40-70min. 5-8godz. 5—7dni >9 (150°C) 122&1)(%9 predkosé utwardzania
- ,
£ | Macroplast z utwardzaczem 5 . . -190 - 80°C 0 konsystencji pasty, odporny na
(2] . — _ _ y
E’ UK 8160 UK 5400 5:1 Bezowy pasta 60 — 90 min. 5—8godz. 5—7dni >7 (150°C) 3.6kg, 9kg skapywanie
]
S | Macroplast 2K-PUR z utwardzaczem ) ; _ B . _ . -190-80°C Elastyczny w niskich temperaturach
I°' UK 8202 UK 5400 4:1 Bezowy 800010000 | 80— 120min. 8-10godz. 5—7dni >12 (150°C) 24kg - mozliwe rézne tempo utwardzania
[<£]
= | Macroplast z utwardzaczem . . 200 000 - 300 . . -40 - 80°C 0 konsystencji pasty - mozliwa
£ | UK8303B60 UK 5400 1 Bo2ouy 000 =0 | A D=l iz (150°C) 24kg r62na predkos¢ utwardzania sie
=
= a0 _ano o )
g \Teromix-400 - 1:1 Ciemno szary pasta 10 min. 2godz. 6godz. >12 4((1) 40%%) c 400ml ﬁ?\}\,\'g dvzvauzycm, szybko sig y
(%]
()
g [ Lepkos$é w Czas otwarcla Wytrzymatosé Czas utward- Wytrzymatos¢ Zakres tempe- A
. o o T .o 3 . . e
Produkt Technologia mPas w 23°C, 5'_10 % poczatkowa Zania na scinanie przy Zuzycie na m ratur pracy Opakowania  Specjalne wiasciwosci
wzgl. wilg. rozcigganiu w MPa
Macroplast _ RO mi _ ; _ -40-80°C Wielozadaniowy, dobre relacje miedzy czasem otwarcia/
UR 7221 R ‘ 5,500 — 10,500 ‘ 40 — 60 min. ‘ 2 —4godz. ‘ 2dni ‘ 6 ‘ 150 - 4009 ‘ (100°C) ‘ 30kg, 200kg ‘ Sciskania
Macroplast _ @ _ : . _ -40-80°C 200kg, I ARt
LUR 7298 ‘ 5,500 - 10,500 ‘ 7 —9min. ‘ 10 — 15min. ‘ 1dzien ‘ 6 ‘ 150 -400¢g ‘ (100°C) ‘ 1,000kg ‘ Szybkie dziatanie J




Loctite® 5366 1K-silikon kwas octowy | Przejrzysty -54 —250°C 100 5 4 2,5 530 25 50 m1l,| 188 Im2I,53k190 ml, 0goéInego zastosowania
Loctite® 5367 1K-silikon kwas octowy Biaty -54 - 250°C 100 5 4 2 500 20 100ml, 310 ml, 25kg | Ogoinego zastosowania
. - o 40ml, 310ml, . )
Loctite® 5368 1K-silikon kwas octowy Czarny -54 —250°C 100 5 4 2,2 435 26 100, 201 0gdlnego zastosowania
Loctite®5309 | 1K-siikon | kwasoctowy | Czewony | -54-275°C 250 5 4 33 500 33 SLl UCOR, | CEEITEER AT ) G
’ 310ml, 201 na wysokie temperatury
30.000 — 2K — szybko utwardzajacy sie, do
Loctite® 5610 1K-silikon alkohol Czarny <180°C 9(‘] 000 2 min. nie dotyczy 1,4 210 40 400ml, 171 zautomatyzowanych linii produk-
’ cyjnych
. - o . ) 2K — $rednia predko$¢ utwardzania,
® =
Loctite® 5615 2K-silikon alkohol Czarny <180°C 13,000 3 min. nie dotyczy 1,2 150 30 400ml, 171 takze do dozowania recznego




Terostat Biaty, szary, pasta tiksotro- _ £ _ano 310ml, 570ml, | FDA Status Germanischer Lloyd (test sensoryczny)
MS 930 czamy powa 30 4 25-40 1.0 250 50-80°C | “97kg, 250kg | BSS 7239
Terostat Biaty, szary, pasta tiksotro- _ MR <A 310ml, 570ml, | Test sensoryczny zgodny z DIN 10955 Deklaracja zgod-
MS 935 czarny powa 2 . R . e S0 T 27kg, 292kg nosci na podst. ISEGA DIN 1846 odpornos¢ na grzyb
Terostat Biaty, szary, pasta tiksotro- _ an o
MS 937 czamy powa 50 4 10-15 3,0 220 40-100°C 310ml, 570ml | DIN EN ISO 846 (VDI 6022)
Biaty, przybru- ) )
ot dzony bialy, | PASta Iksotro 55 3 10 30 250 -40-100°c | 3100 g iggie UL
szary, czarny p g
Terostat pasta tiksotro- o )
MS 939 FR Czarny powa > 50 3 20 35 180 -40-100°C 310ml DIN 5510 S3 NF P 92507, M1 NF F 16-101
fezstan Czamny SIS >50 3 10 35 200 -40-100°C 310ml ASTM E 662 ASTM E 162 BSS 7239
MS 9360 powa ’
Terostat . pasta tiksotro- _ a0 _ o Germanischer Lloyd
MS 9380 Biaty, szary powa > 65 3 5-10 40 120 40-100°C 310ml, 25kg (Klej elastomerowy)
Terostat . pasta tiksotro- 30 (czarny) o o .
MS 9399 Biaty, czarny powa 60 System 2K 20 (bily) 3,0 150 40-100°C 450ml NF P 92507, M1 NF F 16-101
Terostat ) o
MS 9302 Szary, brazowy tiksotropowy 30 3-4 10 11 250 -50-100°C 310ml DIN EN ISO 846 (VDI 6022)
Terostat Biaty, szary, Samo- _ _ R <R S
MS 931 czamy poziomujacy sie 25 3-4 15-20 0,8 100 40-100°C 310ml Test sensoryczny zgodny z DIN 10955




Terostat PU 92

PUR

Biaty, szary,
czarny (zielony) powa

pasta tiksotro-

45

450 - 500

-40 - 80°C 310ml, 570ml | Mozna lakierowac, szybko sig utwardza

_ _ GG Szybko sig utwardza, nalezy stosowac razem z
Terostat 8590 PUR Czarny pasta 50 4-5 25 75 350 - 500 40-90°C 310ml, 600 ml podkladem Terostat 8519P
Terostat _ A0 - ane Bez podktadu, wysoki modut sprezystosci, niska
9097 PL HMILC PUR Czarny pasta 66 3-4 20 8 280 40-90°C 310ml przewodnosé
J
Terostat 81 butyl (tasma) Czarny 100 % Bardzo mocna -40-80°C 24 na zamowienie Uszczelniajgca tasma butylowa wysokiej jakoSci
Terostat VI butyl (taSma) Biaty 100 % Srednia -40-80°C 24 na zamowienie Dobre wiasciwosci uszczelniajace, tatwo sig zmywa
. Czarna i aluminiowa Al — 80 © L Dobre whasciwosci uszczelniajace, jedna strona lamino-
Terostat 276 Alu butyl (tasma) folia 100 % Mocna 40-380°C 24 na zaméwienie wana folia aluminowa
Terostat 2759 buﬂﬁi‘g?:) na Szary 85% Niska -30-80°C 12 310ml, 570ml Nadmiar produktu mozna tatwo zetrze¢/usuna¢
Terostat 4006 b"m?ﬁﬁ(‘;?; na Szary 83% Mocna -20-380°C 12 300ml, 570 ml Wytrzymate tworzywo sztuczne, odporne na osuwanie si¢
J
9




:‘5"230‘;;"""’" 0,98 150~ 160°C | 180 -230°C - - - 4,800 20kg katwo daje sig ksztattowaé

poliamid
2"2“3‘;""""" 0,98 133-145°C | 210-240°C - 21000 - 33000 | 1000016000 | 5500 — 8 500 20kg Dobra adhezja
Begggg:le" 1,0 82-90°C 170-190°C 24000 - 30 000 10kg 0gdlnego zastosowania, szybko sig ustala
Technomelt o o T, "
Q3113 EVA 1,0 99 -109°C 160-180°C | 17000-23 000 | 6600 -8 800 3800 -5 800 - 25kg Stosowany do klejenia filtréw harmonijkowych
B"g:‘ggme" 1,0 100-110°C | 150-180°C - 1050 — 1 400 500 — 800 - 25kg Niska lepkos¢, niskozapachowy
B";;‘;‘:"‘e" poliolefina 0,95 92 -104°C 150 - 180°C - - 2250 -2 950 - 13.5kg Dobra adhezja do substratéw z poliolefin
;eg;‘(']‘;’"“’" 10 105-115°C | 150-180°C - - 3200 - 4 800 - 15kg Dobra adhezja punktowa

gumar
(Tleg;‘gg"‘e" 10 132-142°C | 160-180°C 25 000 45 000 16kg Odporny na wysokie temperatury

Purmelt QR 4663

Purmelt ME 4663

Purmelt ME 4655

Purmelt QR 3460

poliuretan

1,13-1,23

1,15

1,13-1,23

1,18

4 —8min.

4 — 8min.

2 —4min.

1 min.

110-140°C

110-140°C

130-150°C

100-140°C

6000 - 12 000

5000 - 13 000

10 000

6000 - 15000

16kg, 20kg
190kg

16kg, 190kg

16kg

16kg, 20kg

Dobra adhezja punktowa, dobre wlasciwo$ci w laminowaniu na ptasko

ME — Mikro Emisja, mniej niz 0,1 % monomeru izocyjanianu, brak
ostrzezen o substancjach niebezpiecznych

ME — Mikro Emisja, mniej niz 0,1 % monomeru izocyjanianu, brak
ostrzezen o substancjach niebezpiecznych, wysoka wytrzymato$¢
poczatkowa, dobra adhezja na goragco

Szybko sie ustala, wysoka wytrzymato$¢ spoiny, dobra adhezja do sze-
rokiej gamy substratow

10




Kleje na bazie

Dobra adhezja do powierz-
chni gumowych, wysoka
wytrzymato$¢

Dobrze sig natryskuje,
odpornoscé na wysokie tem-
peratury

-30-90°C
(100°C)

Terokal 2444 polichloropren Bezowy Rozpuszczalnik ok. 0,89 ok. 30% ok. 3000 150 - 300 5-15 6709, 5kg, 23kg

klej na bazie
rozpuszczalnika

-30 - 120°C
(130°C)

Macroplast

B 2140 ok. 140 - 300

polichloropren Bezowy Rozpuszczalnik | 0,78 - 0,88 150 — 250 15-20 23kg, 160kg

Adhesin J 1626

Adhesin A 7088

dyspersja 4000 - 6000 57 -61% Dobra adhezja do np.migkkich folii PCV

klej wodny dyspersia
akrylatu

Permanentna kleisto$¢, dobra adhezja do szerokiej gamy substratow,

Piyn 2000 — 3400 6-8 65,5 68,5% 6 28kg atest FDA

Terophon
112DB

wodna syntetyczna
dyspersja zywicy

Bezowy 1,4/1,2 24.godz. -50-120°C 40kg, 250kg Dobre wiasciwosci ttumienia halasu

tlumienie hatasu

Terophon wodna syntetyczna

. o <5 A
123 WF dyspersja zywicy Bezowy 1,4/1,2 73% 15godz. 0,19 50 -120°C 35kg, 250kg Lepsza odpornosc na wode

11



Loctite® 3450 2K-Epoksyd Mineralny 1:1 Szary Srednia lepkos$¢ 5min. 25 -55-100°C 25ml i%‘\m:{;ﬁ ;;‘A'Sg;a‘ dostgpny w 25m|
Loctite® 3471 2K-Epoksyd Stalowy 1:1 Szary Szpachléwka 60 min. 20 -20-120°C 5009 ?Jysﬁiﬁéﬁill,“nﬁasﬁﬁ,“w?'nﬁ’wmz
Loctite® 3472 2K-Epoksyd Stalowy 1:1 Szary Srednia lepkosé 60min. 25 -20-120°C 500g y::;m‘gzgrgéw;gf;maczem
Loctite® 3473 2K-Epoksyd Stalowy 1:1 Szary Szpachiéwka gmin. 20 -20-120°C 5009 gagmz:erﬂxfgsﬁl z wypetniaczem
Loctite® 3474 2K-Epoksyd Mineralny 1:1 Szary Szpachléwka 60 min. 20 -20-120°C 5009 Odpornos¢ na zuzycie, nie skapuje
Loctite® 3475 2K-Epoksyd Aluminiowy 1:1 Szary Szpachlowka 60min. 20 -20-120°C 5009 w}f“)‘;';‘lggmaaﬁfnﬁ:?mkmaz
Loctite® 3478 2K-Epoksyd Zelazo silikon 4:1 Szary Szpachlowka 20 min, 17 -20-120°C 453¢ w;t'ﬁgm:ﬁ's"g?‘ a":é‘fg@fg

Loctite® 3479 2K-Epoksyd Aluminiowy 1:1 Szary Szpachiowka 45min. 20 -20-190°C 5009 msv';%”’g;g‘g’r?]azt‘g’rﬁfc";‘ﬁgzem it
Loctite® 3463 2K-Epoksyd Stalowy jak w opakowaniu Szary Do ugniatania 3min. nie dotyczy -30-120°C 509, 114g ggﬂﬁyﬁi?;%ﬁgii; m:r’fgizczem )

A alifatyczna mieszanka do metalu, wigkszosci tworzyw . . Zmywacz ogdlnego zastosowania, do stosowania przed kleje-
Loctite® 7063 weglowodoru i etanolu sztucznyeh, szkfa, gumy olej/smar/wosk szybko odparowuje propan/butan 150ml, 400 ml, 101 niem
Loctite® 7070 alifatyczna mieszanka do metalu i tworzyw sztucznych olej/smar/wosk wolno odparowuje co, 400ml, 101 Zalecany donwrazl Wyol torzywlSatiioznyC. usuwalrowniez

weglowodoru i d-limonenu wosk i olej silikonowy

alifatyczne etery, weglowodory,
MEKO

usuwa utwardzone | czg$ciowo odparowu-

ita®
Loctite® 7200 uszczelki je

do metalu propan/butan 200ml, 400 ml Do usuwania uszczelek

do metalu, tworzyw sztucznych,
szkta

Zmywacz ogolnego zastosowania do stosowania przed aplikac-

L) g jami klejenia i uszczelniania

olej/smar/wosk szybko odparowuje - 11

J

12




klejow utwardzanych

Loctite® 7649 anaerobowo

pre aktywacja aceton 30 -70 sec. 30 dni Nie 150ml, 500ml, 201 | Przyspiesza utwardzanie produktéw anaerobowych

Do utwardzania nadmiaru CA lub aby przyspieszy¢ utwardzanie
klejow CA

pre lub post akty-
wacja

Loctite® 7458 kleje CA heptan 45 sec. 24 godz. Tak 500ml

Podklad stosowany z klejami CA, aby uzyskac¢ adhezje do
Loctite® 770 podktad do poliolefin przed klejeniem heptan 30 sec. 8 godz. Tak 109, 3009,500ml | tworzyw sztucznych o niskiej energii powierzchniowej
(PP, PE, Si)

Na bazie rozpusz- Podktad stosowany do elastycznych klejéw poliuretanowych w aplikacjach wklejania
Terostat 8519 P Czarny Plyn czalnika 12 25ml, 100 ml szyb samochodowych
, Na bazie rozpusz- Zmywacz/podktad stosowany z klejami polimerowymi Terostat MS przed aplikacjami
VAT A PR A czalnika s L uszczelniania lub Klejenia
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Niniejsze dane maja cel jedynie informacyjny. Aby uzyska¢ pomoc i zalecenia odnosnie przeznaczenia niniejszych produktéw, nalezy skontaktowac sig z Lokalng Techniczng Grupg Wsparcia Henkel.

Henkel Polska Sp. z o.0.

Adhesive Technologies

General Industry

ul. Domaniewska 41

02-672 Warszawa

Tel.: (+48-22) 56 56 200

Fax: (+48-22) 56 56 222

loctite.polska@henkel.com

www.loctite.pl ® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel AG & Co. KGaA, 2009



