Terostat-8596

Jednosktadnikowy klej do bezposredniego wklejania szyb samochodowych,
utwardzajacy sie pod wptywem wilgoci.

Gotowosc¢ do jazdy: samochody bez poduszki powietrznej — 2 godziny,

z poduszkg powietrzng — 6 godzin.

Nie zawiera PCW i rozpuszczalnikow

Baza: Poliuretan Data wydania: 2002-09-26

Opis produktu

Terostat-8596 jest jednoskiadnikowym, o wyjatkowej stabilnosci i odpornosci na $ciekanie klejem na
bazie poliuretanu, ktéry utwardza sie pod wptywem wilgoci zawartej w powietrzu do stanu gumowo-
elastycznego materiatu. Czas po ktérym tworzy sie skorka na powierzchni masy i czas jej catkowitego
utwardzenia sie zalezy od wilgotnosci i temperatury powietrza oraz dodatkowo od grubosci
natozonego $ciegu. Podwyzszajgc temperature i zwiekszajac wilgotnos¢ skracamy ten czas; nizsza
temperatura i mniejsza wilgotnos¢ ten czas wydtuza.

Klej charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

- Wspaniata przyczepno$¢ w potaczeniu z podktadem Terostat 8517 H do szkfa, ceramicznego
czarnego nadruku i do polakierowanych powierzchni karoserii

- Dobra przyczepnos¢ do swiezej warstwy starego kleju

- Duza predkos¢ utwardzania sie

- Wysoka odpornosé na promieniowanie UV w potaczeniu z podktadem Terostat 8517 H

- Bardzo duza wytrzymatosé na rozrywanie, nawet po starzeniu

Zastosowanie

Terostat-8596 jest stosowany do wklejania szyb przednich, tylnych i bocznych do karoserii
samochodéw osobowych i ciezarowych, ciggnikow, wézkéw widtowych i innych pojazdéw specjalnych.
Takze do wklejania bocznych szyb zwyktych i zespolonych do autobuséw i wagondw.

Dane techniczne

1. Terostat-8596

Kolor: czarny

Zapach: staby

Konsystencja: gesta, nie Sciekajgca pasta

Gestosé: okoto 1,2 g/cm®

Zawarto$¢ ciat statych: 100 %

Sposéb utwardzania: pod wptywem wilgoci

Predkos¢ utwardzania: okoto 5 mm/24 h (23°C, 50% wilg.)- DIN 50014
Twardos¢ wg Shore A: okoto 55 ( DIN 53505 )

Wytrzymato$¢ na rozciaganie: okoto 8,5 MPa ( DIN 53504 )
Wytrzymatos¢ przy wydtuzeniu 100 %:  okoto 2,5 MPa ( DIN 53504 )

Modut sprezystosci poprzecznej: okoto 1,2 Mpa ( DIN 54451 )
Wydtuzenie przy zerwaniu: okoto 300 % ( DIN 53504 )
Wytrzymato$¢ na Scinanie: 2,0 MPa ( po 24 godzinach; DIN 50014 )

5 - 6 MPa po catkowitym utwardzeniu
( grubosc¢ sciegu 5 mm, wg DIN EN 1465 )
Zmiana objetosci: <1,0%
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Technical Information
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Czas na wklejenie szyby: max. 25 minut*

Temperatura naktadania: 5°Cdo35°C
Temperatura pracy: -40°C do90°C
Krétkotrwale ( do 1 godziny )

temperatura pracy: 120 °C

*czas od rozpoczecia naktadania kleju do ustalenia szyby w korncowym potozeniu

2. Terostat-Primer-8517 H

Kolor: czarny

Gestos¢: okoto 0,98 g/cm®
Zawarto$¢ ciat statych: okoto 36 %

Zalecana grubosc¢ warstwy: 50 um ( w stanie mokrym)
Czas schniecia: okoto 15 min.

Aktywno$¢: do 6 godz. po natozeniu

Uwaga wstepna:

Przed rozpoczeciem aplikacji nalezy zapozna¢ sie ze srodkami ostroznosci i radami dotyczacymi
bezpieczenstwa zawartymi w karcie bezpieczenstwa. Rowniez w przypadku produktéw nie objetych
obowigzkiem znakowania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy nalezy zachowac ogdlne $rodki
ostrozno$ci zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

1. Przygotowanie powierzchni:

Pokrywane powierzchnie muszg by¢ suche, odtluszczone, bez oleju i kurzu oraz innych zabrudzeh.
Do oczyszczenia szkta, ceramiki i powierzchni lakierowanych zaleca sie¢ Zmywacz FL. Przycieta i
wyréwnana warstwa starego kleju nie wymaga przemywania zmywaczem. Jezeli jest to konieczne, to
po przemyciu zmywaczem nalezy odczeka¢ min. 30 minut w celu jego odparowania, poniewaz
powierzchnie muszg by¢ zupetnie suche zanim rozpoczniemy naktadanie kleju.

2. Nakladanie podktadu:

Za pomocg filcowego wacika ( aplikatora ) nalezy nanies¢ cienkg warstwe podktadu Terostat-8517 H
na czyste powierzchnie szyby, ceramiki i powierzchni lakierowanych. Natozona warstwa musi byc¢
cienka i rbwnomierna, a jej grubos$¢ w stanie mokrym powinna wynosi¢ okoto 0,05 mm. Podkfad
pozostawiamy do wyschniecia przez minimum 15 minut przed rozpoczeciem nakfadania kleju.

Jezeli wklejamy szybe na $wiezo przycietg i wyréwnang warstwe starego kleju nie nalezy naktadaé na
nig podktadu. Zaktadajac, ze jest czysta i odttuszczona tworzy ona najlepszg powierzchnie do klejenia
nowym klejem Terostat-8596.

3. Naktadanie aktywatora:

Do szyb powlekanych, czyli szyb z cienkg warstwg poliuretanu naniesiong przez producenta musi by¢
zastosowany aktywator Terostat-8525 w celu zapewnienia odpowiedniej adhezji kleju Terostat-8596.
Przed natozeniem kleju, cienkg warstwe poliuretanu na szybie przemywamy aktywatorem i
pozostawiamy do wyschniecia przez okoto 15 min. Czynnos¢ te wykonujemy filcowym wacikiem,
pedzelkiem lub czystg szmatkg. Bezposrednio potem naktadamy Terostat-8596, biorac pod uwage 2
milimetrowa warstwe poliuretanu na szybie powlekanej.

Szyby wstepnie powlekane cienkg warstwg poliuretanu sg stosowane w wielu modelach samochodéw
produkowanych przez koncern VW / Audi.

4. Naktadanie kleju:

Klej Terostat-8596 moze by¢ wyciskany z kartuszy za pomocg typowych pistoletéw recznych lub
pneumatycznych. Sposréd wyciskaczy firmy Teroson mozemy uzy¢ nastepujacych pistoletow:

- Pneumatyczny Power Line Pistole Art. Nr 141.84 S

- Reczny Staku Pistole Art. Nr 167.65 Y

Ulotka dotagczona do zestawu do wklejania szyb zawiera szczegdtowq instrukcje postepowania
podczas wymiany szyby.
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Certyfikat
Terostat-8596 przeszedt pozytywnie testy prowadzone przez niemiecki TUV. Odnosny certyfikat zostat
wydany przez oddziat TUV-Rheinland.

Gotowos¢ do jazdy:

Zgodnie z amerykanskg normg FMVSS 208/212, pojazd jest gotowy do jazdy:

z poduszkg powietrzng; po 6 godzinach od zakonczenia wklejania
bez poduszki powietrzne;j: po 2 godzinach od zakonczenia wklejania

Magazynowanie:

Zagrozenie przemarznieciem: nie
Zalecana temperatura magazynowania: 10°Cdo25°C
Czas magazynowania: 18 miesiecy w oryginalnym opakowaniu

Opakowania:

Kartusz 310 ml Art. Nr 164.75 H
IDH-Nr 450533

Zestaw do wklejania szyb Art. Nr 168.83 B
IDH-Nr 450532

Waciki do aplikac;ji 25 szt. Art. Nr 140.64 M

IDH-Nr 142245

Wskazania/rady
dotyczace bezpieczenstwal
oznaczenia transportowe patrz karta bezpieczenstwa

Uwaga:

Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowan oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg réznorodno$¢ materiatéw i bedace poza naszym wptywem zréznicowane
warunki pracy zalecamy przeprowadzenie kazdorazowo witasnych prob dla sprawdzenia przydatnosci naszych
produktow do planowanej metody klejenia i zamierzonych celéw. Ani wskazéwki zawarte w niniejszej karcie
technicznej ani porady udzielone ustnie nie mogg by¢ podstawg odpowiedzialnosci jesli nie wyniknety ze ztych
zamiarow lub ciezkiego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem si¢ niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania tracq waznos¢.

Polska Niemcy

Henkel Polska S.A Henkel KGaA

ul. Domaniewska 41/MARS D-40191 Dusseldorf
PL-02-672 Warszawa

Telefon (022) 56 56 200 Telefon (06221) 704-0
Telefax (022) 56 56 222 Telefax (06221) 704-698
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