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OPIS PRODUKTU

Produkt Loctite © 496 jest szybko utwardzajgcym sie, jedno-
sktadnikowym klejem cyjanoakrylowym o niskiej lepkosci.
Jest on gtdwnie przeznaczony do klejenia metali.

TYPOWE ZASTOSOWANIA
Szybkie klejenie wielu réznych materiatéw, szczegdlnie
metali.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Typowe

Wartos¢é Zakres
Typ chemiczny Cyjanoakrylan

metylowy
Wyglad Bezbarwny, klarowny

do lekko metnego ptyn

Ciezar wlasciwy w 25°C 1.09
Lepkos$¢ w 25°C, mPa:- s (cP)
Brookfield LVT
Wrzeciono 1 przy 30 obr/min 125 100 do 150
Temp. zaptonu (TCC), °C >80

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

W normalnych warunkach wilgotno$¢ powierzchni zapoczat-
kowuje proces utwardzania. Chociaz petna wytrzymatosc
funkcjonalna jest osiaggana w stosunkowo krotkim czasie,
utwardzanie trwa przez co najmniej 24 godziny, zanim
nastapi petna odpornos¢ chemiczna.

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu
Szybkos¢ utwardzania =zalezy od uzytego materiatu.
Ponizsza tabela przedstawia czas ustalania uzyskany na
réoznych ma-teriatach przy 22°C i 50% wilgotnosci wzglednej.
Jest to okreslone jako czas do osiagniecia wytrzymatosci na
$cinanie 0,1 N/mm?2 (14,5 psi) badany na zgodnie z ASTM
D1002.

Czas ustalania
w sekundach

Materiat

Stal (odttuszczona) 20do 40
Aluminium 30 do 60
Dwuchromian cynkowy 30 do 60
Neopren <10

Kauczuk nitrilowy <10

ABS 10 do 30
PCV 30do 70
Poliweglan 20do 70
Materiaty fenolowe 10 do 30

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny
klejenia

Szybkos¢ utwardzania zalezy od szczeliny klejenia. Cienkie
spoiny powodujg szybsze utwardzanie. Zwiekszenie
szczeliny sprawi, ze utwardzanie bedzie trwato dtuze;.

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora
Jesli nie do przyjecia jest diugi proces utwardzania spo-
wodowany duzymi szczelinami lub niskg wilgotnoscig
wzgledng, mozna go przyspieszy¢ naniesieniem na po-
wierzchnie aktywatora. Moze to jednak wptynaé na
zmniejszenie wytrzymatosci ztgcza, tak wiec nalezy
sprawdzi¢ wyniki przeprowadzajac wczesniej test.

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od wilgotnosci
Szybkos¢ utwardzania zalezy od wilgotnosci wzglednej
otocze-nia. Ponizszy wykres przedstawia zmieniajacq sie w
czasie wytrzymatosé na rozcigganie na gumie Buna N przy
réznych stopniach wilgotnosci.
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TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci fizyczne

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej, ASTM D696, K1~ 80 x 108
Wspotczynnik. przewodzenia ciepta, ASTM C177, 0.1

w- m K1

Temperatura zeszklenia, ASTM E228, °C 165

Wiasnosci elektryczne

Stata Wsp.str.
Stata dielektryczna i wspotczynnik strat, 25°C,
ASTM D150,

mierzone przy 100Hz 2.65 <0.02
1kHz 2.75 <0.02
10 kHz 2.75 <0.02
Rezystywno$¢ objetosciowa, ASTM D257, Q- cm 1x1016
Rezystywnos¢ powierzchniowa, ASTM D257, Q 1x1016
Wytrzymatos$¢ dielektryczna., ASTM D149, kV/mm 25
WLASNOSCI FUNKCJONALNE MATERIALU
UTWARDZONEGO
(Po 24 h przy 22°C) Typowe
Wartos¢ Zakres
Wytrzymatos¢ na scinanie, ASTM D1002,
DIN 53283
Stal srutowana, N/mm? 25 20 do 30
(psi) (3600) (3000 do 4400)
Wytrawione aluminium, N/mm? 18.5 15 do 22
(psi) (2700) (2200 do 3200)
Dwuchromian cynkowy, N/mm? 8 4.do12
(psi) (1200) (600 do 1700)
ABS, N/mm? 13 6 do 20
(psi) (1900) (900 do 3000)
PCV, N/mm? 13 6 do 20
(psi) (1900) (900 do 3000)
Poliweglan, N/mm? 12.5 5do 20
(psi) (1800) (700 do 3000)
Guma fenolowa, N/mm? 10 5do 15
(psi) (1500) (700 do 2200)
Guma neoprenowa, N/mm? 10 5do 15
(psi) (1500) (700 do 2200)
Kauczuk nitrylowy, N/mm? 10 5do 15
(psi) (1500) (700 do 2200)
Wytrzymatos¢ na rozciaganie, ASTM
D2095, DIN 53282
Stal $rutowana, N/mm? 18.5 12 do 25
(psi) (2700) (1700 do 3600)

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
PO POMOC | WSKAZOWKI DOTYCZACE WARUNKOW TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTU

Technologies




Guma Buna N, N/mm?
(psi)

10
(1500)

5do 15

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO

Proces badawczy: Wytrzymato$¢ na scinanie, ASTM

D1002/DIN 53283
Materiat: Blaszki ze $rutowanej stali konstrukcyjnej
Proces utwardzania: 1 tydzien w 22°C

Wytrzymatos¢ na temperature

Badane w temperaturze.
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Starzenie cieplne

Starzenie w danej temperaturze, testowane w 22°C.
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Odpornosé chemiczna

Starzenie w podanych warunkach, testowane w 22°C.

Medium

Olej silnikowy

Benzyna otowiowa
Izopropanol

Etanol

Freon TA

Wilgotnos$¢ wzgl. pow. 95%
Wilgotnos¢ wzgl. pow. 95%
poliweglan

Temp. Pozostata wytrzymatos¢ w %

100 h
40°C 100
22°C 95
22°C 95
22°C 100
22°C 95
40°C 70
40°C 100
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INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca sie stosowania tego produktu do urzadzen

z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem

i innych materiatéw silnie utleniajacych.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia
sie z tym produktem znajduje sie¢ w Arkuszu
Bezpieczenstwa dotyczacym materiatu (MSDS).

Wskazéwki dotyczace stosowania

Aby uzyskac jak najlepsze wyniki nalezy doktadnie oczyscic¢

i odttusci¢ powierzchnie. Ten produkt osiaga najlepsze
rezulta-

ty przy waskich szczelinach (0,05 mm). Nadmiar kleju mozna
usung¢ srodkami zmywajgcymi Loctite, nitrometanem lub
acetonem.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem magazynowania produktu jest przechowywanie
go w zamknietych pojemnikach w chtodnym i suchym
miejscu

w temperaturze miedzy 8°C a 21°C (46°F a 70°F).
Optymalne warunki dla nieotwartych pojemnikéw produktow
cyjanoakrylo -wych uzyska sie przez ochtodzenie: 2°C do
8°C (36°F do 46°F). Przed otwarciem i uzyciem wychtodzone
opakowania nalezy doprowadzi¢ do temperatury pokojowe;.
Nie nalezy umieszczac¢ resztek materiatu w jego oryginalnym
opakowaniu, aby nie dopusci¢ do jego zanieczyszczenia.
Dalsze informacje na temat okresu trwatosci produktu - w
lokalnym osrodku obstugi techniczne;j.

Zakresy danych

Przytoczone tutaj dane moga stuzy¢ jako wartosci typowe
i/lub jako ich zakres (na podstawie sredniej wielkosci +2
odchyiki standardowej). Wartosci oparte sg na danych
uzyskanych z aktualnie przeprowadzonych badan i sg
okresowo weryfiko-wane.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowa-ny w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informa-cyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci
za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsek-wencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby uniknaé ew. ryzyka
dla produkgiji i 0s6b, wigzacego sie z uzyt-kowaniem
produktu. Korporacja Loctite nie uwzglednia zad-nych
roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem pro-
dukcji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze
Kor-poracja Loctite nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdlnych uzytkownikéw,
nie mozemy zatem wspodtuczestniczy¢é w konsekwencjach
ew. bteddéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie
musza by¢ wytacznie patentami lub licencjami Korporaciji
Loctite. Radzimy, aby kaz-dy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wkasng prébe
postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako
przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub
wiekszg liczbg patentdw lub opatentowanych aplikac;ji
amery-kanskich lub innych krajow.

Loctite jest zarejestrowanym znakiem towarowym Korporacji Loctite, Hartford, CT 06106



