LOCTITE

Karta danych technicznych

LOCTITE® PC 7117

dawniej LOCTITE® 7117
Czerwiec 2020

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

LOCTITE® PC 7117 ma nastepujace wiasnosci:
Technologia Epoksyd

Zwigzek chemiczny Epoksyd

Wyglad (zywica) Czarna pasta

Wyglad (utwardzacz) Przezroczysty/bursztynowy, ciekty

Wyglad — wymieszane Czarny

Skiadniki Dwa sktadniki — zywica i utwardzacz
Proporcje mieszania 100: 16

(masa) - zywica :

utwardzacz

Proporcje mieszania 100: 30

(objetos¢) - zywica :
utwardzacz
Utwardzanie

W temperaturze pokojowej po

wymieszaniu
Zastosowanie Powtoka ochronna
Temperatura aplikaciji 15to 40°C
Temperatura pracy 110°C
(sucha)
Temperatura pracy 60°C
(mokra)

Zalety produktu e odnawianie powierzchni i naprawa

zuzytych lub skorodowanych czesci

metalowych

e ochrona powierzchni metalowych przed
chemikaliami, czynnikami $ciernymi
i korozyjnymi

e wysoka odpornosé na zuzycie

e wysoka odpornos¢ chemiczna

e blyszczgce wykonczenie zmniejszajace
tarcie

e doskonata przyczepnos¢

LOCTITE® PC 7117 to bezrozpuszczalnikowa dwusktadnikowa
powioka epoksydowa wypetniona ceramikg. Przeznaczona jest do
ochrony powierzchni metalowych przed czynnikami Sciernymi
i korozyjnymi. Moze by¢ stosowana jako gtadka powtoka ochronna
na powierzchniach metalowych lub jako powitoka wierzchnia
o niskim wspétczynniku tarcia naktadana na inne, odporne
na zuzycie powioki marki LOCTITE®. Typowe zastosowania
to naprawa i ochrona wymiennikow ciepta, skraplaczy, zbiornikéw
wyktadzinowych, zsypow, korpusow zawordw lub wirnikow
i obudéw pomp.

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Zywica
Ciezar whasciwy @ 23°C 2
Lepkos¢, ptytka/ptytka, mPa-s:

Temperatura: 25°C, szybko$¢ $cinania: 0,3 s 520 000
Temperatura: 25°C, szybko$¢ $cinania: 40 s 67 000
Utwardzacz
Ciezar wiasciwy @ 23°C 11
Lepkos¢, stozek/ptytka, mPa-s:
Temperatura: 25°C, szybkos$¢ $cinania: 40 s 770

Po zmieszaniu
Ciezar whasciwy @ 23°C 1,72
Lepkos¢, ptytka/ptytka, mPa-s:

Temperatura: 25°C, szybkos$¢ $cinania: 0,3 s 65 000
Temperatura: 25°C, szybkos$¢ $cinania: 40 s 27 000
Odpornos¢ na sciekanie, 25°C, um 500

1ISO 16862

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA MATERIALU
Przebieg utwardzania

Czas zelowania, ASTM D2471, minuty 79
Czas przydatnosci do natozenia (1000 g) @ 25°C,
minuty, 1ISO 9514 45

Czas natozenia kolejnej powtoki @ 25°C, godziny 2

Przebieg utwardzania, a temperatura
Ponizszy wykres przedstawia wytrzymatos¢ na Scinanie
rozwijang wraz z uptywem czasu na zigczu ze stali poddanej

obrébce strumieniowo-Sciernej i przetestowanej zgodnie
z normg I1SO 4587.
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Czas utwardzania

TYPOWE WLASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasciwosci fizyczne

Temperatura zeszklenia, ISO 11357-2, °C 63

Temperatura ugiecia pod obcigzeniem, °C 55
DIN EN ISO 75-2

Twardosé¢, ISO 868, Shore D 85

Wydtuzenie, ASTM 638, % 1

Wytrzymatos¢ na rozcigganie, 1ISO 527-2, N/mm? 51,1

Modut sprezystosci, ISO 527-2, N/mm? 5,331

Skurcz objetosciowy, ISO 1675, % -1,6
Odpornosé na $cieranie Taber, ASTM D4060, mm® 53
obcigzenie 1 kg, kota CS-17, 1000 cykli

Wiasciwosci eklektyczne
Wytrzymatos¢ dielekiryczna, ASTM D149, kV/mm 7,69
Rezystywnosc¢ powierzch., IEC 60093, omy 42x101°
Rezystywnos¢ obj., IEC 60093, om-cm 260x1012
Odspojenie katodowe, penetracja, mm: 0
ASTM G95, test 90-dniowy

Wiasciwosci adhezyjne
Wytrzymato$¢ na scinanie, ISO 4587

Aluminium, N/mm? 9,2
Stal zwykta (piaskowana), N/mm? 23
Stal nierdzewna, N/mm? 21

TYPOWA ODPORNOSC SRODOWISKOWA
Odpornos$¢ na temperature pracy na sucho
CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 ocena 1, °C 110
Odpornos¢ na temperature pracy na mokro
CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 ocena 1, °C 60
Po przechowywaniu w gorgcym powietrzu przez 28 dni
w temperaturze 110°C powioka natozona na metalowy panel:
Ocena 1: nie moze by¢ usunieta w sposéb czysty

W celu zapoznania sie z aktualng ofertag LOCTITE zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



Odpornosé chemiczna

Ponizsze tabele przedstawiajg odpornos¢ chemicznag przy 25°C,
w zanurzeniu do 5000 godzin. Bardziej szczegodtowy opis
znajduje sie w tabeli odpornosci chemiczne;.

Kwasy
[ Kwas siarkowy

[40% | Ciagte, diugotrwate zanurzenie |

Zasady
[ Woda amoniakalna [25% |Ciagte, diugotrwate zanurzenie |

Rozpuszczalniki

Woda 100% | Ciagte, diugotrwate zanurzenie

dejonizowana

Woda stona 10% |Ciagte, dtugotrwate zanurzenie

Metanol 100% | Rozlanie, rozprysk z
natychmiastowym usunieciem

Weglowodory

Nafta 100% | Ciagte, dtugotrwate zanurzenie

Benzyna 100% | Rozlanie, rozprysk z

bezotowiowa natychmiastowym usunieciem

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢
uzywany do instalacji z chlorem i innymi materialtami silnie
utleniajgcymi. Pelna informacja dotyczaca bezpiecznego
obchodzenia sie¢ z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazoéwki dotyczace uzycia

Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni ma kluczowe znaczenie

dla wydajnosci tego produktu. Doktadne wymagania réznig sie

w zaleznosci od rodzaju zastosowania, oczekiwanej zywotnosci

i poczagtkowych warunkéw podtoza.

e Usuna¢ brud, olej, smar itp. za pomocg odpowiedniego srodka
czyszczacego, np. wysokocisnieniowego systemu
czyszczenia wodg przy uzyciu $rodka czyszczgcego
i odttuszczajgcego LOCTITE®.

Wszystkie pominiete spoiny, odpryski spawalnicze i inne
nieréwnosci  powierzchni muszg zosta¢ zeszlifowane;
podciecia i otwory musza zosta¢ zeszlifowane i wypetnione.
Wszystkie wystepy, ostre krawedzie, wysokie punkty
i zaokraglenia muszg by¢ szlifowane do promienia co najmnie;j
3 mm, a wszystkie rogi muszg by¢ podobnie zaokraglone, aby
zmaksymalizowaé¢ wydajnos¢ produktu.

Obroébka strumieniowo-$cierna wszystkich powierzchni, ktére
majg by¢ pokryte ostrym ziarnem kgtowym do gtebokosci
profilu 75 do 100 mikrondw i stopnia czystosci zblizonego do
biatego metalu (SIS SA 22 /SSPC-SP 10). W przypadku pracy
W zanurzeniu wymagany jest stopien czystosci biatego metalu
(SIS SA 3/SSPC-SP 5). Alternatywnie mozna zastosowac
metody czyszczenia elektronarzedziami, takie jak czyszczenie
strumieniowo-s$cierne, polerowanie lub rownowazne
w przypadku mniej wymagajgcych zastosowan.

Po obrébce strumieniowo-$ciernej, powierzchnie metalowe
powinny by¢ oczyszczone, np. za pomocg
rozpuszczalnikowego $rodka czyszczgcego LOCTITE®
i pokryte powitoka, zanim dojdzie do utlenienia lub
zanieczyszczenia.

Metal, ktory byt w kontakcie z roztworami soli, np. wodg
morska, powinien zosta¢ poddany obrdbce strumieniowo-
Sciernej i wysokocisnieniowej obrébce strumieniowo-$cierne;j
wodg, pozostawiony na 24 godziny, aby umozliwi¢
przenikniecie soli z metalu na powierzchnig oraz ich usunigcie.
Nalezy przeprowadzi¢ test na obecnosé¢ chlorkéw. Procedure
powtarza¢, az stezenie chlorkbw na powierzchni spadnie
ponizej 30 mg/m*®* (3 ug/cm3). Nastepnie nalezy oczysci¢
powierzchnie zgodnie z opisem w punktach 3 i 4 powyzej.

Zastosowanie
e Doda¢ utwardzacz do zywicy w proporcji mieszania 100:16
wagowo (100:30 objetosciowo), dokfadnie wymieszaé do
uzyskania jednolitego koloru.
Grubos¢ powtoki na warstwe: 300 do 500 mikronéw. Zalecane
sg co najmniej 2 warstwy, aby unikngé powstawania dziur.
Warstwy dwoch réznych koloréw mogg by¢ uzywane jako
wskaznik zuzycia do ponownej aplikaciji.
Dodatkowa warstwa moze by¢ natozona, jesli nie mozna
osiggng¢ ostatecznej grubosci lub zaobserwowano puste
miejsca lub otwory na powierzchni przy jednokrotnej aplikacji
mokre na mokre (w otwartym oknie czasowym). Jesli ten czas
uptynat, wymagane jest lekkie =zarysowanie $cierne,
a nastepnie przemycie rozpuszczalnikiem w celu usuniecia
wszelkich pozostato$ci Sciernych.
e Zakres temperatur otoczenia i podfoza: 15 do 40 °C.
¢ Wilgotnos¢ wzgledna: <85%; temperatura podtoza musi by¢
zawsze o0 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy.
o Natozy¢ materiat na przygotowang powierzchnie, najpierw
wciskajgc cienkag warstwe gteboko w strukture podtoza.
* Nastepnie natychmiast natozy¢ warstwe o pozgdanej grubo$ci.

Kontrola

o Kontrola wzrokowa pod kgtem wystepowania dziur i pustych
przestrzeni tuz po aplikacji.

e Po utwardzeniu powtoki powtdrzy¢ kontrole wzrokowg, aby
potwierdzi¢ brak dziur, pustych przestrzeni lub uszkodzonych
obszarow.

e Kontrola grubosci
krytycznych.

e Przeprowadzi¢ test za pomocg defektoskopu iskrowego, aby
potwierdzi¢ ciggtos¢ powtoki.

powlfoki, szczegdlnie w obszarach

Kolor
e Réznice w odcieniach koloréw sg mozliwe miedzy partiami
i nie maja wptywu na dziatanie produktu.

Pokrycie
Aby uzyskaé¢ grubos¢ 0,3 milimetra, wspoétczynnik pokrycia wynosi
1,9 m? na 1 kg, z wylgczeniem nadmiaru grubosci, napraw itp.

Naprawy

Wszelkie puste przestrzenie, otwory, obszary o matej grubosci
znalezione w powtoce powinny zosta¢ naprawione poprzez lekkie
Scieranie, czyszczenie i natozenie dodatkowego produktu.

Czyszczenie

Natychmiast po uzyciu wyczy$¢ narzedzia rozpuszczalnikowym
$rodkiem czyszczacym LOCTITE®. Po utwardzeniu materiat
mozna usungc¢ wytgcznie mechanicznie.

Przechowywanie

Produkt nalezy przechowywa¢ w nieotwartym opakowaniu
w suchym miejscu. Informacje dotyczace przechowywania moga
by¢ podane na etykiecie pojemnika z produktem.

Optymalna temperatura przechowywania: od 8°C do 21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej 8 °C lub powyzej 28
°C moze niekorzystnie wptyngé na wilasciwosci produktu.
Materiat wyjety z pojemnikébw moze zosta¢ zanieczyszczony
podczas uzytkowania. Nie nalezy umieszcza¢ produktu
z powrotem w oryginalnym pojemniku. Korporacja Henkel nie
ponosi  odpowiedzialnosci za  produkt, ktéry  zostat
zanieczyszczony lub byt przechowywany w warunkach innych niz
wczesniej wskazane. Jesli wymagane sg dodatkowe informacije,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym centrum obstugi technicznej
lub przedstawicielem obstugi klienta.

Specyfikacja produktu

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie majg
charakter wytgcznie informacyjny i nie stanowig specyfikacji
produktu. Specyfikacje produktu znajdujg sie w certyfikacie

W celu zapoznania si¢ z aktualng ofertg LOCTITE zapraszamy na strone¢ internetowa: www.loctite.pl



analizy. Aby uzyskaé wiecej informacji, nalezy skontaktowaé sie
z przedstawicielem firmy Henkel.

Zatwierdzenie i certyfikat

Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Henkel w celu
uzyskania zatwierdzenia lub certyfikatu dla tego produktu.

Zakresy danych

Dane zawarte w niniejszym dokumencie mogg by¢ podawane jako
wartosci typowe. Wartosci opierajg sie na rzeczywistych danych
testowych i sg okresowo weryfikowane.

Zakresy temperatury/wilgotnosci: 23°C / 50% wilgotnosci
wzglednej = 23+2°C / 50+5% wilgotnosci wzgledne;j.

Przeliczniki
(°Cx18)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pm/25.4 = mil

N x0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-'s = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym zalecenia
dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i doswiadczeniu
w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS. Produkt moze posiada¢ szeroki
zakres zastosowania jak réwniez charakteryzowaé¢ sie odmiennym sposobem aplikacji i
warunkami dziatania w Panstwa srodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel
nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi
odpowiedzialnoéci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania. Stanowczo
rekomendujemy przeprowadzenie wtasnych préb w celu potwierdzenia przydatnosci
naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu informacji zawartych w Karcie Danych
Technicznych (TDS) lub tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych
produktu jest wytaczona, chyba Zze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych
przepiséw dotyczgcych odpowiedzialno$¢ za produkt bgdz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym
zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS | Henkel France
SA nalezy dodatkowo uwzglednié¢, iz: W przypadku, gdyby Henkel ponosit jednak
odpowiedzialno$¢, niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci
danej dostawy.

W przypadku produktéow dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S. maja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym zalecenia
dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i doswiadczeniu
w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i warunkéw, w
odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci za
zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie
wiasnych préb w celu potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z
tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych pisemnych
czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytgczona, chyba Zze co innego
wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych odpowiedzialnos¢ za
produkt badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku $mierci lub
uszkodzenia ciata spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin Technology
Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja zastosowanie ponizsze
zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg
wiedzg i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania, a w
konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawa uzytkownika jest takze podjgcie
odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego
sie z uzytkowaniem produktu.

Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych uszkodzeniem,
zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja
Henkel nie ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez poszczegéinych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedow
czy niedopatrzen.

Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie patentami lub licencjami Korporacji Henkel.
Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng
prébe postugujgc sig¢ przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze
by¢ objety jednym lub wigksza liczbg patentow lub opatentowanych aplikacji amerykanskich
lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe wystgpujagce w tym
dokumencie sg wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy
zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajow.

W celu zapoznania sie¢ z aktualng ofertg LOCTITE zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



