
Nasze rozwiązanie Nasze rozwiązanieGdzie tkwi problem? Gdzie tkwi problem?

Nakrętki, śruby, szpilki, 
elementy gwintowe

Luzowanie się nakrętek, śrub, • 
szpilek i innych elementów 
gwintowanych

Zapobieganie korozji i • 
zapiekaniu się połączeń 
gwintowych

Smarowanie
Potrzeba zapobiegania • 
zużyciu i zapiekaniu 
wywołanemu tarciem

Odporność na wysoką • 
temperaturę i na trudne 
warunki pracy

Klejenie małych 
elementów

 Natychmiastowe łączenie • 
różnych materiałów

Tymczasowe klejenie • 
elementów podczas ich 
pozycjonowania lub naprawy

Ponowne użycie • 
uszkodzonych części

Potrzeba przyspieszenia • 
procesu produkcji

Klejenie dużych 
elementów

Wysokowytrzymałe i trwałe • 
złącza pomiędzy różnymi 
materiałami

Zastępuje • 
spawanie / nitowanie – 
niepodatnym na korozję, 
 złączem poddawanym 
mniejszym naprężeniom

Łożyska, tuleje, osie, 
części współosiowe

Luźne łożyska, tuleje, wały • 
lub części cylindryczne, które 
nabrały owalnego kształtu

Zapobiega występowaniu • 
korozji ciernej i zużywaniu się 
elementów współosiowych

Potrzeba zwiększenia • 
wytrzymałości

Uproszczenie technologii • 
montażu

Instalacje rurowe
Przecieki złączy • 
gwintowych w instalacjach 
hydraulicznych, powietrznych, 
cieczy chłodniczych lub 
olejowych

Blokady wywołane • 
pozostałościami tradycyjnej 
pasty, konopi  / pasty 
uszczelniającej

Potrzeba zabezpieczenia • 
i uszczelnienia zaworów, 
manometrów i armatury w 
konkretnej pozycji, tak aby 
nie powstały przecieki

Przeciekające złącza 
kołnierzowe

Przeciekające skręcane • 
złącza kołnierzowe

Korozja cierna i / lub zużycie • 
śruby

Poluzowane śruby i uszczelki• 

Zapobieganie przemieszaniu • 
się  dwóch kołnierzy

Elastyczne łączenie 
części

Złącze odporne na obciążenia • 
udarowe i drgania

Klejenie różnych materiałów • 
zachowujące trwałą 
elastyczność

Złącza z szerokimi • 
szczelinami lub narażone 
na działanie wysokich 
temperatur

Aktywator do klejów 
anaerobowych  

Temperatura utwardzania • 
niższa  od temperatury 
pokojowej

Dane zawarte w niniejszej publikacji mają charakter czysto informacyjny. Aby uzyskać pomoc i zalecenia dotyczące konkretnych produktów prosimy skontaktować się ze swoją lokalną Techniczną Grupą Wsparcia Henkel. www.loctite.pl

Części ulegające korozji
Chroni spawy w wysokich • 
temperaturach
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Łatwodemontowalny produkt zabezpieczający gwinty śrub regulacyjnych, • 
śrub z łbem wpuszczanym i śrub dociskowych
Dobrze nadaje się do stosowania na metalach o niskiej wytrzymałości, • 
które mogłyby pęknąć podczas demontażu, np. aluminium lub mosiądz

Atest P1 NSF Nr: 123002

Szybkie klejenie gum oraz EPDM, tworzyw sztucznych i elastomerów• 
Podkład poliolefinowy Loctite• ® 7239 lub 770 poprawia adhezję i umożliwia 
łączenie trudnosklejanych tworzyw

Nadaje się do uszczelniania gwintowanych• 
złączy metalowych i tworzyw sztucznych
Nie utwardza się, gwarantuje natychmiastową szczelność instalacji • 
niskociśnieniowych

Atest WRC (BS 6920): 0311515
Atest DVGW (EN 751-2), klasa ARp: DV-5142AU 0166
Atest NSF / ANSI Standard 61

Doskonale nadaje się do uszczelniania sztywnych złączy kołnierzowych • 
wykonanych z żeliwa, stali i aluminium

Atest P1 NSF Nr: 123758

Olej silikonowy• 
Smar silikonowy do powierzchni metalowych i niemetalowych • 

Szybko utwardzający się, wzmocniony klej• 
Dobra odporność na uderzenia• 
Doskonale nadaje się do klejenia różnych substratów, takich jak tworzywa • 
sztuczne, PCW, fenole i akryle 

Loctite® 330: Atest P1 NSF Nr: 123005

Doskonała ochrona przed korozją katodową metali żelaznych• 
Chroni części galwanizowane• 
Typowe aplikacje: poprawianie powierzchni metalowych po spawaniu, • 
długotrwała ochrona złączy metalowych

Skuteczny do wszystkich rodzajów metalowych złączy gwintowych• 
Zapobiega luzowaniu się części podlegających drganiom• 
Umożliwia demontaż w celu dokonania przeglądu • 
Dobrze toleruje gwinty niedokładnie odtłuszczone• 

Atest P1 NSF Nr: 123000

Ogólnego zastosowania• 
Także do porowatych substratów, takich jak drewno, papier, skóra, korek i • 
tkaniny
Do powierzchni kwasowych takich jak powierzchnie chromowane lub • 
galwanizowane

Atest P1 NSF Nr: 123011

Doskonale nadaje się do uszczelniania i zabezpieczania małych gwintów w • 
systemach hydraulicznych i pneumatycznych  

Atest DVGW (EN 751-1): NG-5146AR0855 

Doskonale nadaje się do stosowania do sztywnych złączy kołnierzowych, • 
które musza być odporne na wysoką temperaturę i chemikalia

Atest P1 NSF Nr: 123007

Five way spray• 
Luzuje zapieczone lub skorodowane części• 
Może służyć jako lekki smar do części metalowych• 
Czyści części• 
Wypiera wilgoć• 
Zapobiega korozji• 

2K Epoksyd• 
Ultra przezroczysty• 
Wzmocniony• 
Odporność na wodę• 
Doskonale nadaje się do klejenia szkła, paneli dekoracyjnych oraz • 
monitorów ekranowych, jak również do ogólnych aplikacji podczas napraw

Nie skapuje, nie spływa• 
Doskonale nadaje się do trudnodostępnych obszarów znajdujących się  – • 
wysoko, pod spodem lub do części przymocowanych
Skuteczny do wszystkich rodzajów metalowych złączy gwintowych• 
Umożliwia demontaż w celu dokonania przeglądu • 

Atest NSF / ANSI, Standard 61

Żel ogólnego zastosowania• 
Do klejenia metali, kompozytów, drewna, korka, pianki, skóry, kartonu, • 
papieru, nieszkliwionej ceramiki
Doskonale nadaje się do stosowania na pionowych lub sufitowych • 
powierzchniach

Atest P1 NSF Nr: 123009

Doskonale nadaje się do klejenia metalu do metalu i metalu do gumy lub • 
magnesów
Do aplikacji w miejscach, gdzie występują duże siły oddzierające i / lub • 
uderzenia
Dobra odporność na wilgoć i /•  lub chemikalia

Uszczelniacz ogólnego zastosowania do wszystkich metalowych gwintów • 
grubozwojnych

Atest P1 NSF Nr: 123001
Atest DVGW (EN 751-1): NG-5146AR0621 
Atest WRC (BS 6920): 0302507

Zastępuje korkowe, metalowe i papierowe uszczelki na złączach • 
kołnierzowych i wytłaczanych z blach pokrywach
Doskonale nadaje się do stosowania w miejscach, gdzie występują silne • 
drgania lub odkształcenia 
Może być stosowany do części z tworzyw sztucznych i do części • 
lakierowanych
Suchy w dotyku po upływie 20•  min.

Doskonale nadaje się do naprawy zużytych elementów współosiowych, bez • 
konieczności ich dodatkowej obróbki
Pozwala na ponowne wykorzystanie wybitych łożysk, tulei, gniazd, stożków, • 
wielowypustów lub klinów.
Nadaje się do mocowania podkładek regulacyjnych• 

Atest P1 NSF Nr: 123704

Doskonale nadaje się do części wymagających późniejszego demontażu, • 
np. do osadzania łożysk na wałach i w obudowach

Zwiększona odporność na wysoką temperaturę• 
Doskonale nadaje się do mocowania łożysk pasowanych wciskowo lub • 
z luzem, np. przy osadzaniu tulei, łożysk, pierścieni uszczelniających, 
wentylatorów i prowadnic

Atest WRC (BS 6920): 0311505

Najlepsza odporność na osiowe i promieniowe obciążenia• 
Doskonale nadaje się do mocowania wałów, przekładni zębatych, kół • 
pasowanych i podobnych części cylindrycznych

Atest WRC (BS 6920): 0511518, atest KTW dla wody do picia
Atest DVGW (EN 751-1): NG-5146AR0619, P1 NSF Nr: 123010

Doskonale nadaje się do klejenia, uszczelniania i ochrony komponentów • 
narażonych na drgania i ruchy pośrednie
Nadaje się do szkła, metalu, ceramiki, kompozytów oraz większości • 
tworzyw sztucznych

Wysoka wytrzymałość termiczna• 
Doskonale nadaje się do klejenia i uszczelniania szkła, metalu, ceramiki • 
w miejscach, gdzie  temperatura może dochodzić do 350 °C, np. do 
uszczelniania przewodów kominowych od pieców / kominów  pieców 
przemysłowych i urządzeń elektrycznych

Przyspiesza prędkość utwardzania produktów anaerobowych• 
Szczególnie zalecany do zastosowań z metalami pasywnymi, takimi jak stal • 
nierdzewna oraz na powierzchniach platerowanych, pasywowanych lub 
obojętnych
Zalecany przy klejeniu dużych szczelin• 

Doskonale nadaje się do mocowania ciasno pasowanych części • 
współosiowych
Nadaje się szczególnie do miejsc, gdzie niemożliwe jest całkowite • 
odtłuszczenie powierzchni np. łożysk

Atest WRC (BS 6920): 0412505
Atest P1 NSF Nr: 123003

Smar Anti-Seize na bazie aluminium• 
Chroni złącza gwintowe• 
Zapobiega zacieraniu się połączeń i ich korozji• 
Typowe aplikacje: śruby, nakrętki, rury, wymienniki ciepła, złącza w • 
palnikach olejowych i gazowych

Nadaje się do wszystkich złączy metalowych, jak również do złączy wykonanych • 
ze stali nierdzewnej oraz  złączy powleczonych np. powłoką cynkową
Doskonale nadaje się do zabezpieczania szpilek w blokach cylindrów i • 
obudowie pomp
Zalecany do stosowania do aplikacji, gdzie nie jest wymagany regularny • 
demontaż części 

Loctite® 2701: Atest (EN 751-1): NG-5146AR0617

Doskonale nadaje się do plastikowych lub metalowo / plastikowych złączy • 
gwintowych np. w instalacjach hydraulicznych, w przemyśle i rolnictwie lub 
w systemach odwadniających 

Atest WRC (BS 6920): 0706521
Atest DVGW (EN 751-1): NG-5146AR0618
Atest P1 NSF Nr: 123620

Smar Anti-Seize na bazie miedzi• 
Typowe aplikacje: śruby, nakrętki, rury, śruby układu wydechowego, śruby • 
od zacisków hamulców tarczowych

Odporny na olej• 
Odporny na wysoką temperaturę• 
Zalecany do stosowania do aplikacji, gdzie nie jest wymagany regularny • 
demontaż części 

Smar Anti-Seize niezawierający metalu• 
Gwarantuje długotrwałe smarowanie elementów• 
Do wszystkiego rodzaju metali, również do nierdzewnej stali i tytanu• 

Rozmiar 
gwintu

Jak wygląda

Jak wygląda

Jak wygląda

Jak wygląda

Jak wygląda

Temperatura 
pracy

Temperatura 
pracy

Wymagana 
wytrzymałość

Maksymalna 
średnica 
gwintu rury 
6“

Typ złącza 
kołnierzowego

Temperatura 
pracy

Opis

Jak wygląda

Rozmiar 
gwintu

Temperatura 
pracy

Temperatura 
pracy

Wymagana 
wytrzymałość

Maksymalna 
średnica 
gwintu rury 
3/4“

Typ złącza 
kołnierzowego

Temperatura 
pracy

Rozmiar 
gwintu

Temperatura 
pracy

Wymagana 
wytrzymałość

Maksymalna 
średnica 
gwintu rury 
3“

Typ złącza 
kołnierzowego

Rozmiar 
gwintu

Temperatura 
pracy

Wymagana 
wytrzymałość

Maksymalna 
średnica 
gwintu rury

Rozmiar 
gwintu

Wymagana 
wytrzymałość

Do
M 36

Bezbarwny 
płyn

Jasnożółta 
 ciecz

Szary

Miedziany

Czarny

-40 °C do 
+80 °C

-55 °C do 
+100 °C

Wysoka

Przetestowany 
do 4“

Sztywne

-55 °C do 
250 °C

Aktywator

Szary

Do
M 36

-40 °C do 
+80 °C

-55 °C do 
+100 °C

Średnia

Przetestowany 
do 3/4“

Sztywne

-55 °C do 
350 °C

Do
M 50

-40 °C do 
+100 °C

Wysoka

Przetestowany 
do 3“

Elastyczne

Do
M 20

-40 °C do 
+100 °C

Wysoka

Przetestowany 
do 3“

Do
M 36

Wysoka

Niska

Olej 
silikonowy

Mineralny
Olej

2–10 
sek.

5 min.

Do
0.5 mm

+130 °C

5 min.

Przeźroczysty, 
zielony

Aerozol 
cynkowy

Średnia
3–10 
sek.

12 min.

Do
0.1 mm

+150 °C

+150 °C

5 min.

Średnia

Aluminium

5–10 
sek.

Do
0.15 mm

+150 °C

+200 °C

Wysoka

Miedziany

20–50 sek.

Do
0.25 mm

+150 °C

+200 °C

Wysoka

Grafitowy

Do
0.1 mm +150 °C

+150 °C
Tworzywa 
sztuczne

67.5 Pa·s

+150 °C

Niska

Szkło

150 ml, 
500 ml

+550 °C

+150 °C
Porowate 
substraty

25 Pa·s

+150 °C

Średnia

doskonała

Uszczelniania
źródła ciepła

+150 °C

-30 °C do 
+900 °C

-20 °C do 
+120 °C

-30 °C do 
+150 °C

-30 °C do 
+980 °C

-30 °C do 
+1315 °C

Porowate 
substraty

+175 °C

Średnia

doskonała

+150 °C

Metal/
Tworzywa 
sztuczne

+150 °C

Niska

doskonała

+200 °C

Wytrzymałość

Składnik 
smarujący

Składnik 
smarujący

Czas ustalania

Czas ustalania

Średnica 
szczeliny

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Czas
naskórkowania

Kolor

Opis

Wytrzymałość Czas ustalania

Czas ustalania

Średnica 
szczeliny

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Odporność na 
temperaturę

Czas 
naskórkowania

Wytrzymałość

Składnik 
smarujący

Czas ustalania

Średnica 
szczeliny

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Wytrzymałość

Składnik 
smarujący

Czas ustalania

Średnica 
szczeliny

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Wytrzymałość

Składnik 
smarujący

Średnica 
szczeliny

Długotrwała 
odporność 
na wysoką 
temperaturę

Zalecany do

Lepkość

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Siła 
stosowana 
przy 
demontażu

Zalecany do

Dostępne 
opakowania

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Długotrwała 
odporność 
na wysoką 
temperaturę

Zalecany do

Lepkość

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Siła 
stosowana 
przy 
demontażu

Odporność na 
olej

Zalecany do

Długotrwała 
odporność 
na wysoką 
temperaturę

Zakres 
temperatur 
pracy

Zakres 
temperatur 
pracy

Zakres 
temperatur 
pracy

Zakres 
temperatur 
pracy

Zakres 
temperatur 
pracy

Zalecany do

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Siła 
stosowana 
przy 
demontażu

Odporność na 
olej

Długotrwała 
odporność 
na wysoką 
temperaturę

Zalecany do

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Siła 
stosowana 
przy 
demontażu

Odporność na 
olej

Długotrwała 
odporność 
na wysoką 
temperaturę

Odporność 
na wysoką 
temperaturę

Naprawy doraźne
Wypełnia duże szczeliny, • 
wygładza szorstkie spawy, 
stosowany do napraw 
 usterek o charakterze 
niestrukturalnym

3479 
A & B
(płynny metal 

dwuskładnikowy 
HTA)

Metal Magic Steel• TM sztyft
Przylega do wilgotnych powierzchni i utwardza się pod wodą• 
Odporny na działanie chemikaliów i na korozję• 
Można w nim wiercić otwory, opiłowywać go i lakierować• 
Stosowany do napraw niewielkich pęknięć w obudowach oraz do • 
wypełniania dużych otworów po śrubach

Pasta aluminiowa• 
Stosowana do napraw i odbudowy zużytych części metalowych, które • 
pracują w wysokiej temperaturze
Doskonale nadaje się do napraw pomp, odlewów, pęknięć w obudowie oraz • 
w częściach maszyn

Nadaje się do obróbki mechanicznej• 
Wysoka wytrzymałość• 
Doskonale nadaje się do klejenia i wypełniania uszkodzonych części• 
Szybko się utwardza• 

Maksymalna 
temperatura

Temperatura 
pracy

+120 °C

-20 °C do 
190 °C

3 min. 10 min.

Czas otwarcia Czas 
utwardzania

Przewodnik po rozwiązaniach 

40 min. 150 min.

Czas otwarcia Czas ustalania

Temperatura 
pracy

-55 °C do 
+100 °C 12 min. 35 Pa·s

Czas ustalania Lepkość

Czyszczenie części i rąk
Czyszczenie części • 
przed stosowaniem 
klejów / uszczelniaczy

Niezbędny do usuwania • 
utwardzonych żywic, 
klejów  / uszczelniaczy, 
starych  uszczelek i innych 
 substancji bez uszkadzania 
powierzchni

Czyszczenie złączy • 
elektrycznych

Czyszczenie rąk z plam • 
po atramencie, farbach, 
żywicach oraz innych 
zabrudzeń 

* Po użyciu Loctite® 7200 należy oczyścić części przy pomocy Loctite® 7063 przed aplikacją kleju.

8021

330 / 
7388
MULTI-BOND®

7800

8201

401

3430 
A & B

8150
8151

 

454

8007
8008
8065

480

8009

3463

3450 
A & B

7850

7039

7200*

7063

7840

Ulega biodegradacji• 
Zawiera wysokiej jakości składniki odżywiające skórę• 
Działa bez wody• 
Usuwa zatarty brud, smary, oleje i inne zabrudzenia• 

Stosowany do czyszczenia styków elektrycznych narażonych na działanie • 
wilgoci lub usuwanie innych  zanieczyszczeń
Nie ma wpływu na powłoki izolacyjne• 
Typowe aplikacje: czyszczenie styków elektrycznych, przekaźników,  • 
aparatury rozdzielczej itp.

W 10-15 minut usuwa zastygłe środki uszczelniające i zwykłe uszczelki.• 
Czyści bez zadrapywania• 
Nadaje się do większości rodzajów powierzchni• 

Środek na bazie rozpuszczalnika do ogólnego czyszczenia części• 
Nie pozostawia osadu• 
Doskonale nadaje się do użycia przed klejeniem i uszczelnianiem• 
Usuwa większość smarów, olejów, płynów smarnych, opiłków i pyłów • 
metalowych ze wszystkich powierzchni

Ulega biodegradacji• 
Nie zawiera rozpuszczalników, nietoksyczny, niepalny• 
Rozcieńczalny wodą• 
Usuwa smary, oleje, ciecze chłodząco-smarujące oraz zanieczyszczenia z • 
warsztatów

Opis

Opis

Opis

Opis

Opis

Środek do czyszczenia rąk

Spray do czyszczenia styków

Środek do usuwania uszczelek

Środek 
czyszczący i odtłuszczający

Środek 
czyszczący i odtłuszczający
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Henkel – dostawca rozwiązań
Rozwiązania na dziś – i na przyszłość

Dzięki markom Loctite®, Teroson, Hysol®, Nordbak® i innym, Henkel stał się światowym 
liderem pod względem oferowania kompletnych rozwiązań dla OEM i MRO oraz dla warsztatów 
naprawczych. Nasze produkty są chętnie wybierane przez profesjonalistów do różnorodnych 
aplikacji technologicznych. Klienci Henkel korzystają z wielu lat doświadczenia naszej firmy jako 
innowatora nowych technologii, jak również z  naszych usług i wsparcia posprzedażowego.

Doskonałe rozwiązania dla wszystkich potrzeb 
Henkel oferuje nie tylko doskonałej jakości produkty  i skuteczne rozwiązania oparte na 
innowacyjnych technologiach i pomysłach, ale także dokładne zrozumienie wymagań urządzeń 
naszych klientów. Wszechstronna funkcjonalność produktów Henkel pomaga naszym klientom   w 
utrzymaniu urządzeń w ruchu oraz w naprawach i w procesie produkcji oryginalnego sprzętu. 
Produkty Henkel oferują skuteczne rozwiązania  problemów oraz gwarantują niezawodne działanie 
urządzeń, bezpieczeństwo oraz trwałość. 

Szkolenia i seminaria – jak najlepiej wykorzystać zalety naszych produktów
W firmie Henkel przywiązujemy dużą wagę do szkolenia naszych klientów, ponieważ nawet 
najwyższej jakości produkty są tylko na tyle dobre, na ile dobrze przygotowani są ludzie, którzy z 
nich korzystają. Henkel oferuje praktyczne seminaria i warsztaty poświęcone Best Practice, które 
doradzą, w jaki sposób zmaksymalizować niezawodność urządzeń i jednocześnie zmniejszyć czas 
i koszty potrzebne do utrzymania urządzeń w ruchu. Szkolenia te, organizowane na miejscu u 
klienta, są dostosowane do indywidualnych potrzeb dzięki wcześniejszej wizycie w zakładzie u 
klienta oraz zapoznaniu się z jego oczekiwaniami.

Produkty z portfolio Henkel – Stworzone do codziennego stosowania – Przetestowane w 
najbardziej wymagających sytuacjach
Jako oficjalny wieloletni partner i dostawca dla Rajdu Dakar, Henkel wspiera  współzawodniczące 
drużyny oferując im produkty odzwierciedlające innowacyjną i technologiczną   doskonałość. W 
trakcie wieloletniej współpracy stworzyliśmy mocny związek polegający na wzajemnym zaufaniu 
i  zrozumieniu, oparty na kompetentnych usługach i wysokiej jakości klejach oraz uszczelniaczach 
do szybkich i skutecznych napraw, które pomogły wielu kierowcom dotrzeć do mety. 

Więcej informacji na temat portfolio produktów Henkel jest dostępnych na stronie www.loctite.pl, 
skąd można   ściągnąć katalogi, arkusze danych technicznych, itp.

Dane zawarte w niniejszej publikacji mają charakter czysto informacyjny. Aby uzyskać pomoc i zalecenia dotyczące konkretnych produktów prosimy 
skontaktować się z Doradcą Technicznym. 

® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel AG & Co. KGaA, 2008

Henkel Sp. z o.o. 
Engineering Adhesives

ul. Domaniewska 41/Mars
Tel. (+ 48 22) 56 56 200 
Fax (+ 48 22) 56 56 222
Infolinia 0801 111 222
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Przewodnik po 
rozwiązaniach
Tabela doboru 

Wydanie 6

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

6212_Wallchart_2008_PL_kor.indd   2 16.10.2008   10:23:09 Uhr


