	Macroplast B 2140

Rozpuszczalnikowy klej kontaktowy

Typ specjalny o dużej odporności na wysokie temperatury

Zastosowanie natryskowe
Materiał bazowy: polichloropren (poli‑2‑chlorobuta‑1,3‑dien)
Stan: 2000-04-20
	
	[image: image1.wmf] 

Informacja o produkcie

 



	Opis produktu

Macroplast B 2140 jest rozpuszczalnikowym klejem kontaktowym na bazie polichloroprenu. Produkt charakteryzuje się dużą odpornością na wysokie temperatury i zdolnością do sklejania różnorodnych materiałów. Macroplast B 2140 jest nakładany natryskowo i stosowany jest przede wszystkim tam, gdzie warstwa klejowa wystawiona jest na działanie temperatur do 120°C.

Zastosowania

Macroplast B 2140 posiada uniwersalne zastosowanie do klejenia różnorodnych materiałów jak drewno, różne tworzywa sztuczne, metale, filce i wielu innych, zarówno w łączeniu takich samych, jak i różnorodnych materiałów.

W wykonaniu przemysłowym Macroplast B 2140 stosowany jest do klejenia wielkopowierzchniowego, na przykład do tekturowych wkładów komórkowych (plaster miodu) w drzwiach aluminiowych lub stalowych, lub do naklejenia płyt lub mat z włókien mineralnych na ocynkowaną blachę stalową lub na eloksalowaną blachę aluminiową.

Macroplast B 2140 nie jest odpowiedni do klejenia spienionego polistyrenu, PE (polietylenu), PP (polipropylenu), PFE (teflonu) i miękkiego PCW (polichlorku winylu).

Dane techniczne

Kolor:
beżowy

Zapach:
w zależności od rozpuszczalnika

Gęstość:
0,83(0,05 g/cm3
Zawartość ciał stałych (1h 130°C):
16,5(1,5%

Lepkość:
220(80 mPa(s

przyrząd pomiarowy:
wiskozymetr Epprechta

kształtka pomiarowa:
3

Rozpuszczalnik/rozcieńczalnik:
(rozpuszczalnik) Macroplast B 8002,
(rozcieńczalnik) Verdüner R

Zużycie:
przy obustronnym nałożeniu kleju, w zależności od właściwości podkładu i sposobu nakładania: około 150‑250 g/m3
Czas odparowania rozpuszczalnika:
15‑20 minut

Temperatura klejenia:
18–25°C

Temperatura zastosowania:
-30° do 120°C

krótkotrwała (do 1 h):
130°C

Wykonanie klejenia

Uwagi wstępne

Przed rozpoczęciem klejenia jest koniecznym zapoznanie się z informacjami i radami na temat środków bezpieczeństwa, zawartych w karcie charakterystyki preparatu niebezpicznego. Również w przypadku produktów nie wymagających oznakowania znakami ostrzegawczymi należy przestrzegać ogólnych zasad bezpieczeństwa przy wyrobach chemicznych.

Przygotowanie

Powierzchnie klejonych materiałów muszą być płaskie, suche (drewno 8‑12% wilgotności resztkowej), bez tłuszczów, olejów i kurzu. Do czyszczenia nadaje się rozpuszczalnik Macroplast B 8002, aceton, benzyna itp. Klej przed nałożeniem dokładnie wymieszać.
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	Nakładanie kleju

Macroplast B 2140 nanieść równomiernie pistoletem, pędzlem lub szpachlą zębatą na obie klejone części (części o powierzchniach chłonnych należy pokryć kilkakrotnie, po odparowaniu rozpuszczalnika z poprzedniej warstwy). Klejenie powinno być, w miarę możliwości przeprowadzone w temperaturze pokojowej, przy czym korzystna jest wyższa temperatura, niższa wydłuża czas odparowania rozpuszczalnika.

Części z naniesionym klejem pozostawić do odparowania rozpuszczalnika na czas około 15‑20 minut w zależności od grubości warstwy, warunków temperaturowych, stopnia wentylacji pomieszczenia i wilgotności powietrza. Miarodajnym dla oceny czasu odparowania rozpuszczalnika jest próba palcem, a nie podane czasy. Warstwa kleju musi być wyczuwalnie sucha, ale jeszcze lekko klejąca. Jeżeli zaszła konieczność przerwania pracy, warstwa klejowa może być znowu uaktywniona przez lekkie zwilżenie rozpuszczalnikiem Macroplast B 8002. Należy ponownie odczekać czas odparowania rozpuszczalnika.

Klejenie właściwe, docisk

Klejone części muszą być składane bardzo starannie i dokładnie, ponieważ po zetknięciu się obu warstw kleju nie będzie możliwa korekta ich wzajemnego położenia ze względu na dużą wytrzymałość początkową spoiny. Następnie części docisnąć wzajemnie, bardzo silnie, pod naciskiem, co najmniej 5 bar. Dla wielkości wytrzymałości spoiny nie jest istotny czas docisku, a jedynie siła docisku. W przypadku większych powierzchni, prasowanych płyt wielowarstwowych (sandwiczowych), metalu itp. dociskanie powinno mieć miejsce w prasie. W zależności od sztuk warsztatowych może okazać się również wystarczające przewalcowanie (elastyczny docisk powierzchniowy przez walec dociskowy). Celem uniknięcia bąbli powietrza należy prowadzić docisk od środka ku krawędziom.

Uwaga

Klejenie prasowanych płyt wielowarstwowych i metalu musi być wykonywane z dodatkiem utwardzacza! Powiększy to wytrzymałość spoiny klejowej (na przykład w wymiennikach ciepła w wyniku promieniowania słonecznego, w grzejnikach i innych)

Czyszczenie

Plamy z kleju lub sam klej w stanie niezwiązanym, również z narzędzi, mogą być usunięte rozpuszczalnikiem Macroplast B 8002 lub rozcieńczalnikiem Verdünner R.

Magazynowanie

Zagrożenie od niskich temperatur
nie istnieje

Zalecana temperatura magazynowania
od 10°C do 20°C

Czas magazynowania
12 miesięcy

Forma dostawy

Pojemnik
23 kg

Beczka
160 kg

Informacje o zagrożeniach

Porady odnośnie bezpieczeństwa
patrz karta charakterystyki preparatu niebezpiecznego

Oznakowanie transportowe

Uwaga

Powyższe dane, w szczególności propozycje dla obróbki i zastosowania naszych produktów, opierają się na naszej wiedzy i doświadczeniu. Ze względu na mnogość różnorodnych materiałów i warunków roboczych, będących poza strefą naszych wpływów zalecamy, w każdym przypadku, własne próby w szerokim zakresie, celem upewnienia się, co do przydatności naszych produktów w zamierzonych technologiach i zastosowaniach. Odpowiedzialność nie może wynikać ani z niniejszej informacji, ani z ustnych porad, chyba że będzie nas obciążać premedytacja lub duże zaniedbanie.

Z pojawieniem się niniejszego arkusz technicznego tracą swoją ważność wszystkie wcześniejsze wydania.
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