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Ultra Fast — Ultra Szybkie Utwardzanie,
Micro Emission - Mikro Emisja

OPIS PRODUKTU

Technologia Poliuretan, mikro emisja

Typ produktu Do napraw elementéow z
sztucznych

Dwusktadnikowy

tworzyw

Informacje dodatkowe

TEROSON PU 9225 UF ME to dwusktadnikowy klej na bazie
poliuretanu, utwardzajacy sie w temperaturze pokojowej. W celu
przyspieszenia utwardzania zaleca sie podwyzszy¢ temperature do
60 do 70 °C. Produkt jest dostepny w porecznej podwadjnej kartuszy i
btyskawicznie sie utwardza. TEROSON PU 9225 UF ME mozna
lakierowaé zwyktymi samochodowymi lakierami renowacyjnymi.
Przed natozeniem TEROSON PU 9225 UF ME na tworzywa
sztuczne, nalezy bezwzglednie natozy¢ warstwe odpowiedniego
podktadu Henkel. Szczegétowe informacje znajdujg sie w sekcji
wskazowki dotyczace uzycia.

OBSZARY ZASTOSOWAnR

TEROSON PU 9225 UF ME jest stosowany do szybkich napraw
elementéw wykonczeniowych i elementéw karoserii, jak uchwytu do
mocowania reflektorow wykonane z tworzyw sztucznych, np. PP /
EPDM, SMC, PC, PA, ABS i PUR. TEROSON PU 9225 UF ME jest
stosowany do odbudowy elementéw karoserii z tworzyw sztucznych,
jak potamane lub brakujace uchwyty mocujace.

DANE TECHNICZNE
(Typowe rezultaty testéw)

SKLADNIK A
Kolor szary
Gestose ok. 1,6 g/cm?
SKLADNIK B
Kolor biaty
Gestos¢ ok. 1,3 g/lcm?
Proporcje mieszania A : B

Objetosciowo 1:1
PRODUKT PO ZMIESZANIU
(sktadnik A + B)

Kolor szary
Czas otwarcia (23°C ) ok. <1 min(s).
Czas uzyskania suchego dotyku ( ok. 2 min(s).

23 °C, 50 % wilg. wzgl.)

Czas utwardzania w 23 °C ok. 1,5 hr(s).

Grubos$¢ warstwy 3 mm
Twardos¢ A wg. Shore’a approx. 95
Podatnos¢ na szlifowanie good
Mozliwos¢ lakierowania good
UWAGA WSTEPNA

Przed uzyciem produktu nalezy =zapozna¢ sie ze $rodkami
ostroznosci i radami dotyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w
Karcie Charakterystyki Produktu. Réwniez w przypadku produktow
nie objetych obowigzkiem znakowania ze wzgledu na
bezpieczenstwo pracy nalezy zachowaé¢ ogolne $rodki ostroznosci
zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

Klejone substraty musza by¢ suche, czyste i odtluszczone oraz wolne
od s$rodkéw antyadhezyjnych. Zaleca sie oczyszczenie substratéw
myjka wysokocisnieniowag. Po wyschnieciu powierzchnie nalezy
ponownie odttusci¢ stosujgc zmywacz Teroson FL+. Uszkodzone
elementy z tworzyw sztucznych nalezy przeszlifowa¢ od strony
wierzchniej waska szlifierkg paskowa (papier o ziarnistosci P 80 do
120), aby uzyska¢ sfazowanie krawedzi na szerokosci 1 do 2 cm.
Nastepnie przeszlifowa¢ powierzchnie po obu stronach szlifierkg
oscylacyjng (papier o ziarnistosci P 120 do 150). Na koniec
przeszlifowane powierzchnie nalezy odttusci¢ zmywaczem Teroson
FL+. Przed natozeniem kleju TEROSON PU 9225 UF ME na
tworzywa sztuczne, nalezy bezwzglednie natozy¢ wczesniej ciekng
warstwe podktadu Teroson 150. Czas odparowania podktadu wynosi
okoto 10 minut.

Aplikacja

W16z kartusze do odpowiedniego pistoletu. Przed zatozeniem dyszy
mieszajacej wycisnij niewielkg ilos¢ kleju i upewnij sie, ze obydwa
sktadniki wyptywaja rownomiernie. Nastepnie oczy$¢ koncowke
kartuszy i zamocuj mikser statyczny i przytnij jego koncowke tak, aby
uzyskac odpowiednig szerokos¢ sciegu. Nie uzywaj pierwszych 2 cm
wycisnietego Sciegu kleju. TEROSON PU 9225 UF ME nakfada sie
bezposrednio na substraty. Nadmiar produktu nalezy usungé
natychmiast po aplikacji. Jezeli niewykorzystany produkt pozostanie
w kartuszy, nie nalezy demontowa¢ miksera statycznego. Aby
ponownie uzywaé¢ produktu, nalezy zainstalowaé nowy mikser. W
przypadku napraw elementéw z tworzyw sztucznych, zaleca sie
stosowanie maty z wtdkna szklanego jako wzmocnienia.
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Utwardzanie

Utwardzanie zachodzi w temperaturze pokojowej i nalezy odczekac
jedynie ok.5do 6 minut aby produkt mozna byto szlifowaé. Aby
przyspieszy¢ utwardzanie, elementy klejone za pomocg TEROSON
PU 9225 UF ME mozna podgrza¢ do 60 do 70 °C przez minimum 3
do 4 minut.

Czyszczenie

Swiezo natozony i nieutwardzony materiat nalezy usunaé¢ suchg
szmatka, a nastepnie element nalezy przemy¢ do czysta
odpowiednim rozpuszczalnikiem. Utwardzony klej mozna usunaé
jedynie mechanicznie.

MAGAZYNOWANIE

Wrazliwos$¢ na mréz nie

Zalecana temperatura| 10 do 25 °C

magazynowania

Czas magazynowania 12 miesieccy w  oryginalnym
opakowaniu

INFORMACJE DODATKOWE

Klauzula zrzeczenia sie odpowiedzialnosci:

Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego
zastosowan oparte sg na naszej wiedzy i doswiadczeniu. Ze wzgledu
na wielkg réznorodno$¢ materiatéw i bedace poza naszym wplywem
zréznicowane  warunki pracy zalecamy  przeprowadzenie
kazdorazowo wiasnych testéw dla sprawdzenia przydatnosci
naszych produktéw do konkretnego procesu lub aplikacji. Ani
wskazowki zawarte w niniejszej karcie technicznej ani porady
udzielone ustnie nie moga by¢ podstawg odpowiedzialnosci, jesli nie
wyniknety ze ztych zamiaréw lub ciezkiego niedbalstwa producenta.
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