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Zestawienie metod naktadania preparatu Aerodag® Cer  amishield™

> Przed rozpoczeciem korzystania z aerozolu nalezy zapoznac sie ze wskazéwkami na opakowaniu produktu
oraz z odpowiednimi kartami charakterystyk.

» W celu doktadnego wymieszania aerozolu, nalezy wytrzgsa¢ nim przez okoto 30 sekund (w tym czasie
wewnatrz opakowania powinno by¢ stycha¢ grzechocaca metalowg kuleczke).

» Aerozol naktadaé z odlegtosci od 15 do 20 centymetréw od powierzchni.

Nastepnie:
Naktadanie powtoki na palnik spawalniczy

1. Powtoka najlepiej przywiera do nowych, nie uzywanych wczes$niej elementow (koncowki, dysze).

2. Pokrywane powierzchnie nalezy doktadnie oczyscic i osuszyc€.

3. Na palnik spawalniczy zatozy¢ odpowiednig koncéwke.

4. Na miejsca wymagajace ochrony przed rozpryskami nanie$¢ drobng mgietkg preparatu Ceramishield.
Powstata powtoka wyschnie po kilku sekundach.

5. Nie pokryta jeszcze dysze umiesci¢ na koncowke i ostone koncowki.

6. Srodek Ceramishield rozpyli¢ na dysze od zewnatrz oraz na jej wnetrze, w miejscach gdzie pézniej moga
gromadzi¢ sie rozpryski. Napylona warstwa wyschnie po kilku sekundach.

7. Odcig¢ od palnika spawalniczego fragment drutu kt6ry zostat pokryty preparatem podczas napylania. Uwazac
przy tym aby nie uszkodzi¢ powtoki utworzonej na palniku.

8. W tym momencie mozna rozpoczaé spawanie. Mimo, ze powtoka jest sucha to do momentu rozpoczecia
spawania jest ona nadal bardzo delikatna. Dlatego tez nalezy zwraca¢ szczeg6lng uwage, aby przypadkowo nie
uszkodzi¢ powtoki przed rozpoczeciem spawania. Podczas spawania powtoka utwardzi sie, stajgc sie bardzo
odporng warstwa.

9. Tak utworzona ochrona przeciw odpryskom jest niezwykle trwata. Dzigki jedynie jednemu napyleniu preparatu
uzyskuje sie ochrone nawet na 8 godzin pracy, bez konieczno$ci poprawiania i uzupetniania powtoki.

10. Podczas ustalania dlugosci przerw miedzy ponownym pokryciem powierzchni preparatem, zaleca sie
uwzglednienie etapu zdejmowania poprzedniej powtoki przy uzyciu odpowiedniego $rodka czyszczacego firmy
Henkel. W przypadku, gdy usuniecie powtoki jest niemozliwe, nalezy upewni¢ sie, ze na pokrywanej powierzchni
nie ma $ladow odpryskéw oraz ze jest ona sucha.

Nakfadanie powtoki na mocowania/armatur e

1. Pokrywane powierzchnie nalezy doktadnie oczyscié i osuszy¢.

2. Na miejsca wymagajgce ochrony przed rozpryskami nanie$¢ drobng mgietkg preparatu Ceramishield, do
momentu uzyskania ,$niezno” biatej warstwy. Powstata powtoka wyschnie po kilku sekundach.

3. W tym momencie mozna rozpoczaé spawanie. Mimo, ze powtoka jest sucha to do momentu rozpoczecia
spawania jest ona nadal bardzo delikatna. Dlatego tez nalezy zwraca¢ szczeg6lng uwage, aby przypadkowo nie
uszkodzi¢ powtoki przed rozpoczeciem spawania. Podczas spawania powtoka utwardzi sie, stajgc sie bardzo
odporng warstwa.

4. Tak utworzona ochrona przeciw odpryskom jest niezwykle trwata. Dzigki jedynie jednemu napyleniu preparatu
uzyskuje sie ochrone nawet na tydzien pracy spawalniczej, bez koniecznosci poprawiania i uzupetniania powtoki.
5. Podczas ustalania dlugosci przerw miedzy ponownym pokryciem powierzchni preparatem, zaleca sie
uwzglednienie etapu zdejmowania poprzedniej powtoki przy uzyciu odpowiedniego $rodka czyszczacego firmy
Henkel. W przypadku, gdy usuniecie powtoki jest niemozliwe, nalezy upewni¢ sie, ze na pokrywanej powierzchni
nie ma $ladow odpryskéw oraz ze jest ona sucha.

Po zakonczeniu jednego z wyzej wymienionych etapow:

» Po napylaniu powtoki obréci¢ puszke z preparatem do géry nogami i oczysci¢ zawér (od 1 do 3 sekund
spuszczac preparat z puszki).

» Koncoéwki oraz ostony pokryte preparatem mozna przechowywaé przez diugi czas, jednak jezeli powtoki nie
zostaty utwardzone bardzo fatwo mogg ulec uszkodzeniu. Aby mie¢ pewno$¢, ze preparat zostat poprawnie
naniesiony na odpowiednie elementy zalecamy postepowac zgodnie z powyzszymi zaleceniami.

» Puszki z preparatem nalezy przechowywaé z dala od miejsca gdzie wykonywane sg prace spawalnicze.



