Teroson

Karta Danych Technicznych

Terostat 8597 HMLC

Jednoskladnikowy klej do wklejania szyb / uszczelniacz do napraw, utwardzajacy sie pod wptywem
wilgoci. Produkt o wysokim module sprezystosci poprzecznej i niskiej przewodnosci elektrycznej,
nie zawierajacy PVC ani rozpuszczalnikéw.

Baza: Poliuretan Wydanie: 29.11.2010
Opis produktu

Terostat 8597 HMLC to jednosktadnikowy klej do wklejania szyb / uszczelniacz o doskonatej odpornosci
na opadanie, utwardzajacy sie pod wptywem wilgoci atmosferycznej do stanu gumowo elastycznego.
Czas tworzenia sie naskorka i szybko$¢ utwardzania sg zalezg od wilgotnosci i temperatury powietrza
oraz od grubosci natozonej warstwy produktu. Podwyzszona temperatura i wilgotno$é powietrza moga
przyspieszy¢ proces tworzenia sie naskodrka i szybko$¢ utwardzania, podczas gdy mniejsza wilgotno$c
powietrza i nizsze temperatury spowalniajg te procesy.

Klej do szyb Terostat 8597 HMLC cechuje sie nastepujacymi wlasnosciami:

- bardzo dobra odporno$¢ na opadanie

- wysoka elastycznos¢ i wysoki modut sprezystosci poprzecznej

- doskonata przyczepnosc¢ do szkta, nadrukéw ceramicznych na szybach i do powierzchni lakierowanych
po zastosowaniu podktadu Terostat 8519 P

- dobra przyczepnosé do pozostatosci utwardzonych klejow poliuretanowych i powtok poliuretanowych
wstepnie natozonych na szyby w fabryce

- wysoka szybkos¢ utwardzania

- wysoka odpornos$é na promieniowanie UV z podktadem Terostat 8519 P

- wysoka wytrzymatos$é na $cinanie nawet po starzeniu

- bardzo niska przewodnos¢ elektryczna

Obszary zastosowan

Terostat 8597 HMLC jest stosowany do wklejania szyb przednich, tylnych i bocznych do karoserii pojazdéw
silnikowych (samochodéw osobowych, ciezaréwek, autobuséw, ciagnikow, wézkow widtowych i innych
pojazdéw specjalnych). Jest rowniez stosowany do wklejania bocznych szyb jednowarstwowych

i zespolonych do autobuséw i pojazdéw szynowych.

Ponadto Terostat 8597 HMLC nadaje sie do aplikacji wymagajacych od kleju uzytego do wklejania szyb
bardzo wysokiej izolacyjnosci elektrycznej (na przykfad klej kompatybilny z antenami).

Dane techniczne:

1. Terostat 8597 HMLC

Kolor: czarny

Zapach: staby

Konsystencja: gtadka pasta odporna na opadanie
Gestosé: okoto 1,25 g/cm®

Zawarto$¢ ciat statych: 100%

Metoda utwardzania: pod wptywem wilgoci
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Predkos¢ utwardzania sie: okoto 3-4mm/24 godz.
(DIN 50014 standardowe warunki klimatyczne): 23°C, 50% wzglednej wilgotnosci powietrza

Twardo$¢ A wg. Shore’a (DIN 53505): okoto 70

Wytrzymato$c¢ na rozcigganie (DIN 53504): okoto 9 MPa

Naprezenia (DIN 53504): okoto 4 MPa przy 100% wydtuzeniu
Modut sprezystosci poprzeczne;j: okoto 3 MPa

(wg. DIN 54451)

Wydtuzenie do zerwania (DIN 53504): okoto 350%

Wytrzymatos¢ na scinanie: okoto 2 MPa (po 24 godzinach; wg. DIN 50014)
(grubos¢ warstwy 5 mm, wg. DIN EN 1465 ).  5-6 MPa (produkt w petni utwardzony)
Odpornosc¢ elektryczna (wg. DIN 53482): ok. 10"Q cm

Zmiana objetosci (DIN 52451): <1%

Czas wklejania: maks. 20 minut *

Temperatura aplikaciji: 5°C do 35°C

Zakres temperatur pracy: -40°C do 90°C

Krétkotrwale (do 1 godz.): 120°C

*czas od rozpoczecia nakfadania kleju do zamontowania szyby

2. Podklad Terostat 8519 P

Kolor: czarny

Gestosc: ok. 0,98 g/cm®
Zawarto$c ciat statych: 36%

Optymalna grubos¢ warstwy: 50 ym na mokro

Czas schniecia: ok. 2 min.

Czas otwarcia podktadu: do 8 godzin po aplikacji

Uwaga wstepna

Przed uzyciem produktu nalezy zapoznac¢ sie ze Srodkami ostrozno$ci i radami dotyczacymi bezpieczenstwa
zawartymi w Karcie Charakterystyki Produktu. Réwniez w przypadku produktéw nie objetych obowigzkiem
znakowania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy nalezy zachowac ogolne srodki ostroznosci zwigzane
ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

1. Przygotowanie powierzchni:

Klejone substraty muszg by¢ suche, czyste i odtluszczone.

Do oczyszczenia szkta, nadrukédw ceramicznych i powierzchni lakierowanych zaleca sie stosowanie
zmywacza Teroson FL+. W celu uzyskania optymalnej adhezji zaleca sie zszorstkowanie powierzchni,
na ktérg zostanie natozony Scieg kleju, przy pomocy papieru, ptdétna lub widkniny Sciernej o matej
ziarnisto$ci. Nastepnie zszorstkowanie powierzchnie nalezy ponownie odttusci¢ przy pomocy Sciereczki
Teroson lub zmywacza Teroson FL+. Swiezo przyciety $cieg kleju nie powinien byé odttuszczany
(patrz ponizej), ale jezeli nie da sie tego unikng¢, wowczas po odttuszczeniu, a przed natozeniem podktadu
nalezy odczeka¢ minimum 30 minut przed nalozeniem uszczelniacza, poniewaz klejone powierzchnie
muszg by¢ catkowicie suche.

2. Nakfadanie podktadu/aktywatora na szyby z fabryczna warstwa kleju

Przy pomocy aplikatora nalezy natozy¢ cienkg warstwe podkfadu/aktywatora Terostat 8519 P rownomiernie
na oczyszczone substraty (szkto, nadruki ceramiczne lub powierzchnie lakierowane). Grubo$¢ mokrej
warstwy powinna wynosi¢ ok. 0,05 mm. Nastepnie, przed natozeniem kleju do szyb, nalezy odczekad
ok. 2 minuty, az podkfad wyschnie.

Jezeli aplikacja klejenia jest wykonywana bezposrednio na swiezych pozostatosciach utwardzonych klejéw
poliuretanowych (pozostatych po wycieciu szyby z karoserii), nie nalezy stosowac¢ podktadu. Jezeli pozostata
warstwa nie jest zanieczyszczona kurzem ani zaolejona, to stanowi ona najlepszg pod wzgledem
przyczepnosci powierzchnie do wklejania nowej szyby, przy stosowaniu kleju Terostat 8597 HMLC.
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W przypadku wklejania szyb pokrytych wstepnie klejem na bazie poliuretanu przez dostawce szyb mozna
takze stosowac¢ podkiad/aktywator Terostat 8519 P, aby zapewni¢ odpowiednig przyczepnosc¢ kleju Terostat
8597 HMLC do naniesionej wstepnie powioki.

Szyby wstepnie powleczone klejem na bazie poliuretanu sg stosowane na przyktad w wielu typach
samochodéw marki VW/Audi.

3. Aplikacja
Klej do szyb Terostat 8597 HMLC naktada sie z kartuszy przy pomocy wyciskaczy/pistoletow recznych
lub pneumatycznych.
Z asortymentu narzedzi Teroson, mozna zastosowaé nastepujgce pistolety:
- Pistolet pneumatyczny PowerLine |l IDH 960304
- Pistolet reczny Teroson Staku IDH 1047326

Czas gotowosci do jazdy

Zgodnie z normg Euro NCAP, po wklejeniu szyby samochdd moze by¢ uzywany:
Z poduszkg powietrzna: 4 godziny po wklejeniu szyby

Zgodnie z amerykanskg normg FMVSS 208, po wklejeniu szyby samochdd moze by¢ uzywany:
Z poduszka powietrzna; 1 godzina po wklejeniu szyby

Magazynowanie

Wrazliwos¢ na mréz: nie
Zalecana temperatura magazynowania: 10°C do 25°C
Czas magazynowania: 18 miesiecy w oryginalnym opakowaniu

Opakowania

Kartusza 310 mi IDH Nr 1467799
Zestaw Zestaw IDH Nr 1507386
Kartusza foliowa 570 mi IDH Nr 1467915
Wskazania/rady dotyczace bezpieczenstwal/

oznaczenia transportowe patrz Karta Charakterystyki
Uwaga:

Podane informacje, szczegodlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowah oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg roznorodnosé materiatow i bedace poza naszym wptywem zréznicowane warunki
pracy zalecamy przeprowadzenie kazdorazowo witasnych testow dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktow
do konkretnego procesu lub aplikacji. Ani wskazowki zawarte w niniejszej karcie technicznej ani porady udzielone ustnie
nie moga by¢ podstawag odpowiedzialnosci, jesli nie wyniknety ze ztych zamiaréw lub ciezkiego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem si¢ niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania traca waznos¢.

Henkel Polska Sp. z o.0.
Adhesives Technologies
General Industry
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www.loctite.pl
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