Teroson

Macroplast UK 8160

Karta techniczna
Stan: 16.03.95

Klej bezrozpuszczalnikowy dwukomponentowy
do izolacji technicznych o odpornosci do - 190 °C

Baza: poliuretan

Charakterystyka:

Zastosowanie:

Dane techniczne:

Macroplast UK 8160 jest bezrozpuszczalnikowym klejem dwukomponentowym na
bazie poliuretanu. Bazg zywicy kleju sg zwigzki organiczne hydroksylowe. Bazg
utwardzacza jest izocyjanian. Wskutek wymieszania obu komponentéw

w proporcjach 5 : 1 powstaje, w procesie reakcji chemicznej, twardoelastyczny kle;.
Produkt nie wykazuje w procesie utwardzania mierzalnych zmian objetosci.

Macroplast UK 8160 stosowany jest do elastycznego, odpornego na zginania
klejenia metali, drewna i tworzyw sztucznych z twardymi piankami - szczegdlnie
w przemys$le samochodowym i przy budowie konteneréw, w przemysle
budowlanym, stoczniowym i do izolacji technicznych o odpornosci temperaturowej

Poza tym Macroplast UK 8160 stosowany jest do napraw uszkodzonych ztacz

do - 190 °C.
klejonych.
Zywica

Kolor: bezowy
Gestosc:
Konsystencja: pasta
Lepkosc: pasta
Proporcje mieszaniny:

Wagowo: 5

Objetosciowo: 4.1
Gestosc:
Konsystencja:
Zywotno$é:

Mieszanina:

Temperatura:
Zuzycie:

Utwardzanie:
Wytrzymatos¢ poczatkowa:
Wytrzymatos¢ koncowa:
Wytrzymato$¢ na Scinanie:
(wg. DIN 53 283):
Temperatura pracy:
krétkoterminowo (1 h):

ok. 1,5+ 0,05 g/cm3

UK 8160 Utwardzacz UK 5400
ciemno-brgzowy

ok. 1,22 g/cm3

ptynna (b. niska lepkos¢)

0,25+ 0,1 Pass

1
1

Mieszanina (Komponenty A + B)
ok. 1,45 g/cm3

pasta

60 - 90 min.

120 g

20°C

200 - 400 g/mz, zaleznie od jakosci
powierzchni klejone;j

po 5 - 8 h w temperaturze pokojowej
po 5 - 7 d w temperaturze pokojowej

patrz: Rezultaty pomiaréw
-190 do + 100 °C
150 °C
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Naktadanie:

Rezultaty pomiarow:

Uwaga wstepna:

Przed rozpoczeciem nanoszenia kleju nalezy zapoznac sie ze Srodkami
ostrozno$ci i radami dotyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w karcie
bezpieczenstwa. Rowniez w przypadku produktéw nie objetych obowigzkiem
znakowania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy nalezy zachowac¢ ogolne srodki
ostroznosci zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie klejone muszg by¢ wolne od ttuszczu i oleju, suche i niezakurzone.
Metale nalezy zagruntowaé, szczegalnie jesli potagczenie narazone bedzie pozniej
na dziatanie wilgoci. Tworzywa sztuczne muszg zosta¢ oczyszczone ze Srodkow
antyadhezyjnych. Polepszenie przylegalnosci mozna uzyskaé poprzez
zszorstkowanie. Réwniez pokrycie powtokg gruntujacg lub zwykte przemycie
srodkiem rozpuszczajgcym (izopropanol, etanol, octan) moze by¢ wystarczajagcym
przygotowaniem powierzchni. Elementy polistyrenowe nieprzygotowane do klejenia
nie dajg sie ztgczy¢ Macroplastem UK 8160.

Wykonanie klejenia:

Zywica i utwardzacz mieszane sg przed natozeniem w podanych wyzej
proporcjach az do uzyskania jednorodnosci mieszaniny. Klej moze by¢ nastepnie
natozony tylko w ograniczonym czasie (uwarunkowanym jego zywotnosciq).
P&zZniej ulega zZzelowaniu i staje sie bezuzyteczny. Nalezy zatem zmieszac tylko
taka ilos¢ kleju, ktora potrzebna jest do klejenia w czasie rownym zywotnosci kleju.
Zywotno$¢ kleju zalezy od masy mieszaniny i jej temperatury. Przy wigkszych
ilosciach mieszaniny lub wyZzszej temperaturze otoczenia czas ten ulega skroceniu.
Niskie temperatury wydtuzajg proces utwardzania. Zbyt duza zawartosé
utwardzacza w mieszaninie zwieksza kruchos¢ warstwy kleju oraz obniza lepkosc¢
mieszaniny.

Macroplast UK 8160 nanosi¢ mozna recznie (szpachelkg) lub maszynowo
(urzadzeniem do aplikacji klejow dwukomponentowych). Nanoszenie jest
jednostronne.

Komponenty kleju nie powinny ani przed ani podczas naktadania by¢ narazone na
kontakt z wilgocig, poniewaz p6zniej w trakcie utwardzania izocyjanian reaguje

z wilgociag co prowadzi do powstawania pecherzykéw a nawet pienienia warstwy
kleju. Dlatego tez opakowania kleju muszg by¢ dobrze zamkniete i przechowywane
w miejscach o niskiej wilgotnosci.

Utwardzanie

Macroplast UK 8160 moze by¢ utwardzany zaréwno na zimno (w temperaturze
pokojowej powyzej 15 °C ) jak i w podwyzszonej temperaturze. Czas utwardzania
moze zostaé znaczgco skrécony poprzez podwyzszenie temperatury lub dodanie
przys$pieszacza. Wytrzymatosé koncowa ztgcze osigga po kilku dniach.

W trakcie sieciowania wazne jest aby zapewni¢ odpowiednie cisnienie kontaktowe
(poprzez obcigzanie ciezarkami, prase, klamry), ktére zapewni
petnopowierzchniowy kontakt kleju z oboma klejonymi substratami.

Czyszczenie

Produkt w postaci nieutwardzonej (na narzedziach pracy, zanieczyszczenia
substratéw) moze zosta¢ usuniety przy uzyciu Macroplast Reiniger B 8030.
W postaci utwardzonej usuniety moze zosta¢ jedynie mechanicznie.

Wytrzymatos$é na scinanie (wg. DIN 53 283)
(Wytrzymatosci w MPa, mierzone na potgczeniu aluminium/aluminium)
1. Wytrzymatlos¢ na scinanie przy 20 °C jako funkcja czasu utwardzania
1 dzien 2 dni 4 dni 7 dni
5 7 8 10
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Swiadectwa: Swiadectwo dopuszczenia Hamburskiego Morskiego Zrzeszenia Zawodowego
(Seeberufsgenossenschaft) - trudnozapalnos¢ wg. norm stoczniowych, zgodnie
z rezolucjg IMO nr. A.653

Magazynowanie: Zagrozenie przemarznigciem: tak
Zalecana temperatura sktadowania: 10 do 25 °C (nigdy < 10 °C i > 50 °C)
Czas sktadowania: 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu

Forma dostawy: Wiaderko: 9 kg
Hobok: 24 kg

Wskazania/rady
dotyczace bezpieczenstwa
Oznaczenia transportowe: patrz karta bezpieczenstwa

Wskazéwka: Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowan oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg réznorodnos¢ materiatéw i bedace
poza naszym wptywem zréznicowane warunki pracy zalecamy przeprowadzenie
kazdorazowo wiasnych préb dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw do
planowanej metody klejenia i zamierzonych celéw. Ani wskazowki zawarte w niniejszej
karcie technicznej ani porady udzielone ustnie nie mogg by¢ podstawg odpowiedzialnosci
jesli nie wyniknety ze ztych zamiaréw lub duzego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem sie niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania traca

waznos¢é

Polska Niemcy

Henkel Polska S.A Henkel Teroson GmbH
ul. Domaniewska 41/MARS D-69112 Heidelberg
PL-02-672 Warszawa

Telefon (022) 874 37 38 Hans-Bunte-StraBe 4
Telefax (022) 874 37 28 D-69123 Heidelberg

Telefon (06221) 704-0
Telefax (06221) 704-698
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