Terostat - 9320

Karta techniczna
Stan: 23.05.02

Elastyczna masa
do natryskowego uszczelniania

Baza: MS - polimer

Charakterystyka:

Zastosowanie:

Dane techniczne:

Terostat —9320 jest natryskowym, jednosktadnikowym uszczelniaczem na bazie
modyfikowanych silanéw. Utwardza sie przez wilgo¢ zawartg w powietrzu do
postaci elastyczno-gumowej. Tworzenie sie ,skoérki” na powierzchni masy i czas
wskrosnego utwardzania sie, zalezg od wilgoci i temperatury powietrza
oraz od grubosci natozonego $ciegu. Przez podwyzszenie temperatury i
wilgotnosci mozna ten czas skroci¢; niskie temperatury, a takze mata wilgotnosé
wpltywajg natomiast opdzniajaco.
Terostat —9320 charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:
- spoiny blach karoseryjnych moga by¢ pokryte masg uszczelniajgcq
o oryginalnej strukturze natryskowej,
- nie zawiera rozpuszczalnikéw, izocjanianow, silikonow i PCW,
- ma bardzo dobrg przyczepnos¢ do metali, podktadéw gruntujgcych i lakierow,
- moze by¢ lakierowany dostepnymi w handlu lakierami, takze zawierajgcymi
alkohol,
- jest masg stabilng,
- utwardza sie reaktywnie,
- szybko utwardza sie na wskros,
ma dobrg odpornos¢ na dziatanie promieni UV.

Poza tym ma dobre wiasciwosci ttumigce drgania i hatas.

Terostat 9320 wskazany jest do nastepujgcych zastosowan:

do uszczelniania spawoéw i fug podczas napraw pojazdéw, ktore fabrycznie
naktadane sg metodg natryskowg. W komorze silnika, w kabinie pasazerskiej

i w bagazniku. Do nakfadania masy Terostat 9320 potrzebny jest pneumatyczny
wyciskacz teleskopowy Multi — Press Pistole.

Terostat 9320 wskazany jest takze, jako pokrywanie powierzchniowe, do naprawy
lub uzupetnienia fabrycznego zabezpieczenia antykorozyjnego podwozia
wzglednie ochrony przed uderzeniami kamieni ( wykonanych z PCW ).

Kolor: szary, ochra, czarny
Zapach: lekko wyczuwalny
Konsystencja: pasta

Gestosc: ok. 1,6 g/cm3
Stabilnos¢: bardzo dobra

(ISO 7390, Profil U 20)

Zawartos$c ciat statych: 100 %

Rodzaj utwardzania sie: pod wptywem wilgoci



Naktadanie:

Lakierowanie:

Czas tworzenia sie skorki: 10 - 20 min

( Norma DIN 50014: 23 °C, 50 % wilg. wzgl.)

Predkos¢ utwardzania sie: ok. 4 mm/24godz.

( Norma DIN 50014: 23 °C, 50 % wilg. wzgl.)

Twardos¢ wg Shore A: ok. 65 ( DIN 53505)

Zmiana objetosci (DIN 52451): < 2%

Lakierowanie: po 20 min. lakierami 1K i 2K.

Temperatura naktadania: 5°C do 35°C

Temperatura stosowania: -40°Cdo+90°C

( krotkotrwale do 1 godz. ): + 130 °C.

Przyczepnosé: do blachy stalowej: surowej, odtluszczonej,

fosforanowanej, ocynkowanej, polakierowane;j.
Takze do wielu tworzyw sztucznych, poza PE, PP,
Teflonem i PMMA. Przy tworzywach
termoplastycznych zaleca sie przeprowadzic¢
préby.

Odpornosc¢: na starzenie, promienie UV, paliwa

Uwaga wstepna:

Przed rozpoczeciem nanoszenia masy nalezy zapoznac sie ze Srodkami
ostrozno$ci i radami dotyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w karcie
bezpieczenstwa. Réwniez w przypadku produktéw nie objetych obowigzkiem
znakowania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy nalezy zachowac¢ ogolne srodki
ostroznosci zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie uszczelniane i zabezpieczane muszg by¢ suche, wolne od kurzu,
ttuszczu i piasku jak rowniez od pozostatych elementéw zmniejszajacych
przyczepno$¢. Do przemywania wtasciwy jest Zmywacz FL. Przyczepno$¢ masy
Terostat 9320 moze by¢ poprawiona przez przeszlifowanie pokrywanej masa
powierzchni. Gdy powierzchnie uszczelniane lub zabezpieczane zostang
polakierowane dopiero po wyschnieciu masy, to przygotowawcze prace lakiernicze
nalezy przeprowadzi¢ tak samo, jak przy lakierowaniu tworzyw sztucznych.

Nakladanie:

Do naktadania masy Terostat 9320 z kartuszy 310 ml stosuje sie tylko wyciskacz
pneumatyczny Teleskop-Multi-Press Pistole. Tym pistoletem mozna natozy¢ albo
Scieg w postaci watka, albo w postaci waskiego ,baranka”. Takze powierzchniowg
strukture ,baranka” jako zabezpieczenie antykorozyjne. Przez odpowiednie
ustawienie pistoletu mozna otrzymac wszystkie rodzaje struktur, jakie zostaty
natozone przez producenta samochodéw. Dodatkowo przez dobér odlegtosci
natrysku mozna regulowac szerokos¢ i ksztatt krawedzi Sciegu. Sposéb
ustawienia i obstuga sg zamieszczone w instrukcji obstugi pistoletu.

Czyszczenie:
Do czyszczenia narzedzi z nieutwardzonego materiatu polecamy Zmywacz FL.
Materiat utwardzony mozna usuna¢ tylko mechanicznie.

Terostat 9320 mozna lakierowa¢ w systemie ,mokre na mokre” juz po okoto

20 minutach, jedno- lub dwuskfadnikowymi lakierami, takze zawierajgcymi
rozpuszczalniki alkoholowe.

Szybkie polakierowanie masy nie przeszkadza w jej wskrosnym utwardzeniu sie,
jednakze opéznia ten proces.

Nie powinno sie czekac z lakierowaniem dtuzej niz 8 godzin.

Gruntowanie

Dla poprawienia ochrony przed korozjg i przyczepnosci zaleca sie gruntowanie
powierzchni stalowych, szczegdlnie podktadem fosforanowym lub na bazie zywic
epoksydowych. Terostat 9320 mozna naktada¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu
podkiadu.



Nakladanie podktadu wypetniajacego

Jezeli naprawiane elementy przeznaczone do lakierowania musza by¢ jeszcze
pokryte wypetniaczem, podktadem wypetniajagcym lub szpachléwka natryskowa,
nalezy te czynnosci wykonac¢ przed natozeniem masy Terostat 9320. Poniewaz
podkfady wypetniajace i szpachléwka natryskowa nie sg dosy¢ elastyczne, nie
powinny by¢ nakfadane na mase Terostat 9320. Jezeli mimo to po natozeniu masy
Terostat 9320 konieczne jest pokrycie jej jeszcze podktadem wypetniajacym, to
masa Terostat 9320 musi by¢ natozona co najmniej 6 godzin wczesniej

i nalezy zastosowac wypetniacz, ktory wskazany jest do pokrywania tworzyw
sztucznych.

Niezgodnosci

Terostat 9320 nie jest zgodny ze Swiezg jednosktadnikowg masg poliuretanowa.
Masy poliuretanowe muszg by¢ catkowicie utwardzone, zanim zostang pokryte
masg Terostat 9320. Terostat 9320 moze by¢ pokrywany masg Terotex Record
2000 i Terotex HV 200 dopiero po catkowitym utwardzeniu sie. Nie mozna
pokrywaé¢ masy Terostat 9320 masg terotex Super 3000.

Uwaga praktyczna:

Przy pokrywaniu gtebokich fug zaleca sie wczesniejsze wypetnienie ich masg
Terostat 9120 (Art. Nr 102.78 X), ktéra jest zgodna z masg Terostat 9320.

Magazynowanie: Zagrozenie przemarznieciem: nie

Zalecana temperatura sktadowania: 10do 25°C

Czas sktadowania: 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu
Forma dostawy: Kartusze aluminiowe 300 ml ( Nr kat. 139.17 C - ochra)

( Nr kat. 139.15 A - szara)

( Nr kat. 139.16 B - czarna)
Dodatki: Teleskop-Multi-Press Pistole

( Nrkat. 195.51 B ).

Wskazanial/ rady
dotyczace bezpieczenstwal
oznaczenia transportowe: patrz karta bezpieczenstwa

Wskazéwka: Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia masy i jej zastosowan oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg réznorodnosé materiatow i bedace
poza naszym wplywem zréznicowane warunki pracy zalecamy przeprowadzenie
kazdorazowo wiasnych préb dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw do
planowanej metody uszczelniania i zamierzonych celéw. Ani wskazéwki zawarte w niniejszej
karcie technicznej ani porady udzielone ustnie nie mogg by¢ podstawg odpowiedzialnosci
jesli nie wyniknety ze ztych zamiardéw lub ciezkiego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem sie niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania traca

waznos¢é
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