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Standard Direct Glazing adhesive

OPIS PRODUKTU

Technologia 1- skladnikowy klej poliuretanowy

nie zawiera PVC ani rozpuszczalnikéw
Klej naprawczy do wklejania szyb w
pojazdach

Czas gotowosci do|l8 godzin po wklejeniu szyby (norma
jazdy pojazdem z FMVSS

poduszka powietrzng 208/212)

Rodzaj produktu

Klej TEROSON PU 8590 do wklejania szyb w
pojazdach cechuje sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

- Bardzo dobra odpornos¢ na osiadanie

- Szybkie utwardzanie

- Wysoka elastycznos¢ i wytrzymatos¢ na scinanie nawet po
starzeniu

- Wysoka odpornosé na promieniowanie UV przy stosowaniu
razem z podktadem/aktywatorem

- Dobra adhezja do pozostatosci materiatu

- Doskonata adhezja do szkia, szkta z powtokg ceramiczng,
powierzchni zalewanych i lakierowanych przy zastosowaniu
razem z podktadem/aktywatorem

OBSZARY ZASTOSOWAN

TEROSON PU 8590 stosuje sie do wklejania przednich, tylnych |
bocznych szyb w karoserie pojazdéw silnikowych, uzytkowych,
specjalnych i szynowych.

DANE TECHNICZNE

(Typowe wyniki testéw)

Kolor czarny

Zapach staby

Konsystencja gladka, odporna na
osiadanie, postac pasty

Gestos¢, g/cm?® ok. 1,24

Zawartos¢ ciat statych 100 %

Mechanizm utwardzania wilgocig

Szybkos$¢ utwardzania (DIN 50014; ok.3do4mm/24h

23°C, 50% rh)

Twardos$¢ Shore-A (DIN 53505) ok. 55

Wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

Naprezenie (DIN 53504 ) ok. 2,5 MPa przy 100 %
wydiuzeniu

Modut sprezystosci ok. 1,2 MPa

(zgodnie z DIN 54451)

Wydtuzenie przy zerwaniu (DIN 53504) ok. 400 %
Wytrzymatos$¢ na $cinanie
po 24 godz. (DIN 54451) 2 MPa
Grubos¢ warstwy 5mm zgodnie z DIN5do6 MPa (w pehi
54451 utwardzony)
Opornos¢ wiasciwa ok. 1x10° Q cm
(ASTM D 257-99/ DIN IEC
60093)

Zmiana objetosci (DIN 52451) <1%

Czas szklenia* maks. 25 min
Temperatura aplikacji, °C 5do 35
Temperatura otoczenia przy aplikacji, °C -10 do 45
Zakres temp. pracy, °C -40 do 90
Krotka ekspozycja (do 1 godz.), °C 120

* czas miedzy rozpoczeciem aplikacji kleju a montazem szyby

OSWIADCZENIE WSTEPNE

Przed zastosowaniem produktu nalezy przeczyta¢ Karte
Charakterystyki w celu uzyskania informacji o $rodkach ostroznosci i
zaleceniach dotyczgcych bezpieczenstwa. Takze w przypadku
produktéw chemicznych zwolnionych z obowigzku oznakowania,
nalezy zawsze przestrzega¢ s$rodkdéw ostroznosci i postepowac
zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Klejone substraty muszg by¢ czyste, suche i odttuszczone.

Doktadnie oczy$¢ nowa szybe za pomocg TEROSON VR 100.
Sprawdz, czy nowa szyba jest odpowiednia | nieuszkodzona.

W celu uzyskania optymalnej adhezji zalecamy zszorstkowanie
klejonego obszaru szyby za pomocag ggbki do czyszczenia
TEROSON ET, by oczysci¢ powierzchnie.

Po zszorstkowaniu klejone powierzchnie nalezy oczyscic,
przygotowac przy uzyciu TEROSON VR 20 i odczeka¢ 2 minuty, az
product wyschnie.

Warstwa pozostajgca po wycieciu szyby nie musi by¢ czyszczona.
Jesli jednak oczyszczenie tej warstwy jest niezbedne, nalezy
odczekaé 5 minut az rozpuszczalnik odparuje przed natozeniem
kleju, poniewaz klejone powierzchnie muszg by¢ catkowicie suche.

APLIKACJA PODKLADU

Za pomocg aplikatora natéz cienkg warstwe podktadu
TEROSON PU 8519P na oczyszczong powierzchnie

TEROSON PU 8590

Revision 2

Page 1 0of 3



TDS TEROSON PU 8590, Marzec 2017

materiatu.

Grubos¢ warstwy powinna wynosi¢ 0,025 mm .

Odczekaj ok. 2 minuty az podktad odparuje przed natozeniem
kleju do szyb.

Jesli swieza wstega kleju jest aplikowana bezposrednio na
pozostatg warstwe materiatu (znajdujgcg sie w ramie pojazdu
po wycieciu szyby), na te warstwe nie nalezy naktadaé
podktadu w ciggu pierwszych 2 godzin po wycieciu szyby.
Jednak, jesli pozostata po wycieciu warstwa nie zostanie
wykorzystana w ciggu pierwszych 2 godzin, pozniej musi by¢
aktywowana przy uzyciu TEROSON PU 8519P. Jesli warstwa
nie jest zakurzona ani zattuszczona, to stanowi ona najlepsza
powierzchnie do aplikacji kleju, o ile stosowany jest produkt
TEROSON PU 8590.

Jesli wklejane sg szyby, ktére sg fabrycznie pokryte warstwg
podkfadu lub kleju/uszczelniacza na bazie PUR, podktad
TEROSON PU 8519P takze zapewnia odpowiednig adhezje
kleju TEROSON PU 8590 do pozostatej warstwy.

Za pomocg aplikatora nalezy natozy¢ cienkg warstwe
TEROSON PU 8519P na przygotowang powierzchnie.
Nastepnie nalezy odczeka¢ ok 15 minut na odparowanie
rozpuszczalnika i natozy¢ TEROSON PU 8590,
uwzgledniajgc grubos¢ pozostatej warstwy.

DOZOWANIE

Klej/uszczelniacz TEROSON PU 8590 dozuje sie z kartuszy lub
woreczka foliowego za pomoca sprzetu dozujgcego, jak pistolet
reczny na baterig lub pistolet pneumatyczny z ttokiem.

PRZECHOWYWANIE:
Wrazliwo$é na przemarzanie nie
Zalecana temperatura| 5 do 25 °C
przechowywania

Czas przydatnosci do uzycia

12 m-cy w foliowym woreczku
18 miesiecy w kartuszy
aluminiowej

INFORMACJE DODATKOWE

Klauzula zrzeczenia si¢ odpowiedzialnosci:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Produkt moze posiada¢ szeroki zakres
zastosowania jak rowniez charakteryzowa¢ si¢ odmiennym
sposobem aplikacji i warunkami dziatania w Panstwa s$rodowisku,
pozostajgcymi  poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktorych jest
wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci za
zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania. Stanowczo
rekomendujemy przeprowadzenie witasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialnos¢ z
tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczgcych

produktu jest wylgczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych odpowiedzialnos$¢ za produkt
badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku
Smierci lub  uszkodzenia ciata spowodowanych naszym
zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium
NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV,
Henkel Technologies France SAS | Henkel France SA nalezy
dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos¢,
niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci
danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Colombiana, S.A.S. maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i warunkéw, w
odniesieniu do ktorych jest wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi
odpowiedzialnosci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wtasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z
tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych
produktu jest wytgczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych odpowiedzialnos¢ za produkt
badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku

Smierci lub  uszkodzenia ciata spowodowanych naszym
zaniedbaniem.
W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel

Corporation, Resin Technology Group, Inc., lub Henkel Canada
Corporation, znajduja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:
Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w
oparciu o0 najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom
informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania, a w
konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw ostrozno$ci,
aby unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i osob, wigzgcego sie z
uzytkowaniem produktu. Korporacja Henkel nie uwzglednia
zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem
produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze
Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami korzystania z
produktu przez poszczegodlnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspotuczestniczyé¢ w konsekwencjach ew. bledéw czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wylacznie
patentami lub licencjami Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy
uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng
probe postugujgc sie przedstawionymi tu danymi jako
przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg
liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub
innych krajow.

Uzywanie znakow firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe
wystepujace w tym dokumencie sg wiasnoscig Korporacji Henkel.
Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany
w urzedach patentowych USA lub innych krajéw.
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Henkel Polska Sp. z o.0.
Adhesive Technologies

ul. Domaniewska 41

02-672 Warszawa

Tel: (+48 22) 56 56 400

Fax: (+48 22) 56 56 444
http://www.Henkel.pl/automotive
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